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Specifikaciok

Specifikaciok az ISO 10360-2:2009 és az ISO 10360-4:2000 szabvany szerint

H&mérséklet-tartomany Hémérséklet-tartomany H&mérséklet-tartomany
Méréfej- 18 +22°C 16 + 26 °C [IEEISORE R
konfiguracio L
EU,MPE/ESO,MPE PFI'U,MPE M PETHP/r EO,MPE/EED,MPE PFI'U,MPE M PETHP/r EO,MPE/EGO,MPE PFI'U,MPE M PETHP/t
LSP-X1c 2.2 +L/300 2.2 3.5/50 2.5+ L/250 2.2 3.5/50 2.7 +L/200 2.2 3.5/50 1.6
TS-m M8/TS-mp 2.6 +L/300 2.6 = 2.9+ L/250 2.6 = 3.1+ L/200 2.6 = 2.6
Ateljesitménytesztnél alkalmazott méréfej-konfiguracio:
« LSP-X1c: tapintdhegy hossza 46 mm, cslcsatmérs 8 mm és tapintdhegy hossza 20 mm, cstcsatméré 5 mm
« TESASTAR-mp: Szabvanyos kapcsolasi er6s modul, tapintohegy hossza 10 mm, cstcsatméré 4 mm
Dinamika:
« Haromdimenziés sebesség: max. 520 mm/s
« Haromdimenzids gyorsulas: max. 1750 mm/s2
» Szkennelési sebesség: max.300 mm/s
Ateljesitmény-adatok csak az alabbi koriilmények teljesiilése esetén érvényesek:
Homérséklet-tartomany
Kornyezeti hdmérséklet 18 +22°C 16 +26°C 15+30°C
Megengedett h6mérséklet-ingadozas 1°C/h-2°C/24h 1°C/h-5°C/24h 2°C/h-5°C/24h
Megengedett térbeli hdmérsékleti gradiens 1 °C/m 1°C/m 1°C/m
Teljesitmény-ellendérzés ‘
E, yee : legnagyobb megengedett Eq, wpe: legnagyobb megengedett R, vp: @ megismételhetdségi
hosszmérési hiba hosszmérési hiba tartomany legnagyobb

megengedett hatarértéke

z

5 etalont 3 alkalommal kell meg-
mérni, a mérési pontot az etalon
mindkét végén 7 kilonbozé irany-
bol egy-egy alkalommal felvéve.
Minden mérési eredménynek az
EO tartomanyon belul kell lennie.

P :legnagyobb megenge-

FTU,MPE "

dett egyedi tapintohegy-alak-
hiba

Egy preciziés gombot 25 tapin-
tassal kell megmeérni. PTFU az
0sszes sugar tartomanya.

PTFU = Rmax = Rmin = gomba-
lak. Kalibracios gomb a mérési
tartomany kozepén.
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5 etalont 3 alkalommal kell
megmérni ellentétes iranybodl az
YZ-vagy az XZ-sikban, a Z-iranyu
orso6 tengelyétél 60 mm eltolassal
felszerelt tapintoheggyel.

MPE_, ., : legnagyobb megenge-
dett szkennelési pontfelvételi

hiba

Egy preciziés gombot 4 meg-
hatérozott Gtvonal mentén kell
szkennelni. THP az 0sszes sugar
tartomanya.

THP = Rmax = Rmin = gdmbalak,
szkennelve. Kalibracios gomb a
mérési tartomany kdzepén.

Ahosszmérési hiba megismétel-
het&ségi tartomanyanak szélsé
értéke, amelyet minden méret
esetén harom megismételt mérés
alapjan, 6sszesen 35 értékbél
kell kiszamitani. A 35 megismé-
telhet6ségi tartomany-mérési
eredménynek a meghatarozott
RO,MPL tartoméanyon beltl kell
esnie.



Mérési tartomanyok, méretek
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MUszaki jellemzok

Keret:

Targyasztal:

Tomeg:

Hajtas:

Mérérendszer:
Homérséklet-kiegyenlités:
Ellensilyozas:

Mérofejek:
Sliritettlevegd-ellatas:

Kornyezet:

h

Acélszerkezet

Anyag: granit; Munkadarab-rogzités: M8x1,25 menetes betétek; Siklapusag: a DIN 876/11 szabvany szerint

Munkadarab legnagyobb tomege: 150 kg; Koordinana-mérégép tomege: 800 kg

Nagypontossagu, linearis, keringetett golydéscsapagyas
METALLURR lineéaris léptékek. Rendszerfelbontas: 0,039 ym

Tobbszenzoros hémérséklet-kiegyenlité technologia
Acélrugb

LSP-X1c: Tapintohegy legnagyobb tomege: 33 g; Tapintohely legnagyobb hossza:
Fuggbleges: 125 mm - Vizszintes: 60 mm

Nem szukséges

A méréstechnikai specifikaciok érvényességi hdmérséklet-tartomanya:
18+22°C;16+26°Cés15+30°C
Uzemi hémérséklet: 10 + 40 °C; Relativ paratartalom: 40% - 70 % nem lecsap6do
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LASER TRACKER MEROMUSZEREK HORDOZHATO MEROKAROK PORTAL KIALAKITASU VIZSZINTES KAROS KOORDI-
ESTEODOLITOK MEROGEPEK NATA-MEROGEPEK
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ALLVANY KIALAKITASU KOOR- TOBBSZENZOROS ES OPTIKAI FEHERFENNYEL MUKODO ULTRAMAGAS PONTOSSAGU
DINATA-MEROGEPEK RENDSZEREK SZENZOROK KOORDINATA-MEROGEPEK
B
%
SZENZOROK PRECIZIOS SZOFTVER-MEGOL-
MEROMUSZEREK DASOK
<« HEXAGON
METROLOGY
A Hexagon Metrology valamennyi ipari méréstechnikai alkal- A Hexagon Metrology a Hexagon véllalatcsoport (a skandi-
mazéashoz atfogd termékpalettat és szolgaltatasokat kinal a nav tézsdén: HEXA B) tagja. A Hexagon a tervezési, mérési és
legkulonbozbébb iparagak szamara, mint példaul az autoéipar, a megjelenitési technologia egyik vezetd vilagméretd vallalata,
repulégyartas és lrkutatas, az energetika vagy az orvos-tech- amely Ugyfelei szamara lehetévé teszi a termékek tervezését,
nika. Ugyfeleinket hasznos méréstechnikai informéaciokkal mérését és pozicionalasat, valamint az adatok feldolgozasat
latjuk el a termék teljes életciklusa alatt — a fejlesztéstél és és megjelenitését.

tervezéstol a gyartasig, 0sszeszerelésig és vegss ellendrzésig.

, : o . - L Tovabbi informéaciok: www.hexagon.com
Tobb, mint 20 gyartétizemunk, 70 "Precision Center" tgyfél-

szolgalati és bemutatokdzpontunk és ot kontinensen tobb,
mint 100 értékesitét szamlalo partnerhalézatunk segitségével
lehetévé tesszik Ugyfeleink szamara, hogy gyartéasi folyamata-
ikat teljes mértékben kézben tarthasséak, és ezaltal termékeik
mindségét fejlesszék és hatékonysagukat noveljék a vilagon
barhol lévo gyartéuzemeikben.

Tovabbiinforméaciokért keresse fel honlapunkat:
www.hexagonmetrology.com

© 2014 Hexagon Metrology. A Hexagon véllalatcsoport része.
Minden jog fenntartva. A termékek folyamatos fejlesztésére tekintettel a Hexagon
Metrology fenntartja a jogot a termékspecifikaciok elozetes értesités nélkuli

megvaltoztatdsdra.
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