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Kiszerelés

CNC-vezeérlesi sikagyas esztergagep Siemens-vezerlovel,

idealis kis sorozathoz és képzéshez

Meggydz6 érvek, minéség, hatékonysag és kedvezé ar

Pontos megmunkalds

A nagy teljesitményi hajtémtinek kdszénhetden nagy forgacsolasi tel-
jesitmény érhetd el

Aldtdmasztott gépagy sziirkedntvénybdl

Indukciésan edzett (HRC 42-52) és precizidsan koszorilt agyvezetékek
Ertékes orsécsapagyazas

A f6éorsé garantalt korfutasi pontossaga kisebb mint 0,009 mm

Az esztergatokmdny korfutasi pontosséga kisebb mint 0,04 mm
Nagyteljesitménydi, karbantartast nem igénylé motor

Kefe nélkiili egyenaramos hajtémti, fokozatmentesen szabdlyozhaté
Vészkikapcsold

Koézponti kenés

Inkrementalis jeladé orsépozicionéldshoz (menetvagasnal)
Forgasiranyvalté

HIWIN. golydsorsé

Referenciakapcsold

Két elektronikus kézikerék teszi lehetévé a manualis munkat
Automatikus 4 részes szerszamcsere kis sorozatokhoz
Konnyen kezelhetd védéhaz

Csapdajté a hdtoldalon a karbantartasi munkdkhoz
Biztonsagi kapcsold az eliilsé ajton
H(it6folyadék-berendezés

Gépldmpa

Siemens-vezérlés a besiillyesztett hdzban
Két elektronikus kézikerék a manudlis
munkabedllitds érdekében

OPTIMUM

N CIRMANY

« Automatischer 4-fach-Werkzeug-

L28 CNC

Vezérl6doboz VI
A tengelyes hajtdmivek
vezérlése

150

wechsler fiir Kleinserien

Stellmotor mit Schneckengetriebe
+ Werkzeugwechsel angesteuert tiber
CNC-Programm

Hitérendszerhez (40 W)
Tartaly Grtartalma 12 liter

Kihtzhatd forgacsfikok
Teleszkdpos sinvezeték
Hit6folyadék elvezetése




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Cikkszam 350 4110

EUR (AFA nélkiil) 14.500,00
Miiszaki adatok
Elektromos adatok
Az orsémotor teljesitménye 1,6 kW 230V ~50 Hz
A hiitéviz-szivattyu teljesitménye 40 W
Gépadatok
Cslicsmagassag 140 mm =
Csucstavolsag 700 mm
Elfordulds-@ a gépégy felett 266 mm
Agyszélesség 180 mm 2
F6orsé-fordulatszam 30 - 4.000 f/p A A
Fokozatok szdma 4, fokozatmentesen allithatd
Orsékup MK 4 ———— prp—
Orséfurat 26 mm T
Négyes késtartd befogémagassiga (max.) 12 mm -
X-tengely =
Uthossz 180 mm "
El6tolds-sebesség 3.000 mm/perc ]
Z-tengely
Uthossz 465 mm
El6tolds-sebesség 2.500 mm/perc %
Szegnyereg L E
Szegnyeregklp MK 2 .
Szegnyereg-féorsé munkatja 85 mm e
Méretek
Hossz x szélesség x magassag (nyitva) 1.885 x 805 x 1685 mm o
Nettd tomeg 420 kg
Mellékelt kiegészitSk 3 pofas tokmany @ 125 mm
Szilard kézpontosité csiics MK2/MK4
HSS esztergakés -
Esztergasziv
Kezel6szerszamok
¥
Fokozat 1 2 4 3
Fordulatszam 30-300fp | 49190 | 3503000 fp | 4904000 i
flp flp
Forgaté-nyomaték 98 Nm 21 Nm 9,8 Nm 7 Nm 1
- Er8sen ajanljuk, hogy eligazitasért forduljon szakembereinkhez. 1590 !
Tokéletes vezérld kezddknek: Mardciklusok:
o Egyszerlien kezelhetd és programozhatd e Mélylyukfurds
* A szerszamok és a munkadarabok kezelése * Menetvagas kiegyenlitd tokmannyal vagy
gyors és egyszer(i anélkdl
o Ciklus- és konturtamogatott programozas e Lyuksor - kér
e Lyuksor — vonal
CNC-vezérld a legkilonfélébb felhasz-  * Firds, homloksiillyesztés
o (e e Zseb-, horony- és kérzsebmards
* 3 tengelyt és 1 orsot képes vezérelni
o Komplett egység kompakt méretekkel
»Sinumerik 802 S base line®, tovabbi o Nincs sziikség karbantartasra, mert elemek

informaciét a 162. oldalon talal és ventildtor nélkiil miikodik

A gépek CE-szabvanyok szerint késziilnek. 151




