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ACCUTEX AL-szériák
•  Lineáris tengelyes motor, holtjátékmentesen teljesen zárt rendszerben fut, magas az ismétlési pontossága, surlódásmentes és 

magas hatékonyság jellemzi
•  Gyors szervó működés, megnöveli az érzékenységét a kisütési hézagnak, ezáltal a vágósebesség megnövekedik 8~10%-kal
•  Sarok vezérlés, a különböző vágási adatokhoz, huzalvastagsághoz, szöghöz és anyagvastagsághoz igazodva az Accutex vezérlő 

automatikusan optimalizálja a paramétereket, hogy a legmegfelelőbb sarokvágási tartományban maradjon, a pontosság és a 
sebesség megtartása mellett. Még a legkisebb és folyamatos sarkok esetében is, az Accutex képes megtartani a legmagasabb 
pontossági értéket 

• Új generációs forgóasztal
pontossági értéket 

• Új generációs forgóasztal

Típus AL-400SA AL-500SA AL-600SA

Max. munkadarab mérete (mm) 790×610×215 990×560×295 990×620×295

Max. Munkadarab súlya (kg) 350 400 550

X-, Y-tengely úthossz (mm) 400×300 500×300 600×400

U-, V-tengely úthossz (mm) 100×100 100×100 100×100

Z-tengely úthossza (mm) 220 300 300

Max. merülési kapacitás (liter) 220 300 300

Méretek (Sz×H×M) 2051×2990×2070 2480×2980×2210 2480×2980×2210

Vízrendszer kapacitása (liter) 630 900 900

Tömeg (kg) 3000 3600 3700

Az új ív/sarok technológia: rövid útvonalon is jól 
megtartja a formát, folytatólagos sugárban tud 
haladni

Ki- bevezető technológia: Különböző vágási 
kondíciók esetén bekapcsol az intelligens vezérlő 
szoftver. A huzal jel lemehet egészen 2µ-ig

Egyedi kialakítású lineáris tengelyes motor: 
kapcsolat nélküli meghajtás, gyors szervó válasz, 
alacsony járatnál is holtjátékmentes.
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• 45%-kal kisebb méret az elődjéhez képest
•  Névleges fordulatszám 120 f/p, maximális fordu-

latszám 200 f/p
• IP68 vízállóság, 100%-os elmerülés esetén
• Függőleges és vízszintes megmunkálás
•  Szinkronizáló és index mód az összes alkalmazás-

ban elérhető

Vizszintes mód

Pontos robotika alkatrész PCD-vágó szerszám

Szinkronizált vágó alkalmazás Orvosi rész Tömbös elektróda

Függőleges mód

Eszköz Leírás

Maximális terhelhetőség <500 N

Méretek (H×Sz×M) 213 cm×162 cm ×162 cm

Max. eróziós érték <20 A

Index felbontás 720 000 pulzálás/ford.

Ismételhetőség <=± 3 ív/mp

A forgó asztalok új generációja
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• Permetszemcséket Lubricator
• Biztonsági ajtó retesz
• transzformátor
• MST
• (AL-400SA / 500SA / 560SA / 600SA)
• jelzőlámpa
• PCD / Graphite Cutting
• 45kg Vezeték Jumbo Feeder

• Magas nyomású vízsugarat Threading
• (Anti-Collision a Z-Axis érvénytelen)
• távoli mester
• 0,1 mm Drót Application
• Auto feszültség stabilizátor
• Alarm Messenger
• 6. Axis Package (W tengely)

opcionális tartozékok

Műszaki adatok/Modell
AL- 400SA AL-500SA AL-560SA AL-600SA AL-750SA

Max. Munkadarab mérete H x 
S x M (mm) Max. 

790x610x215 990x560x295 990x560x295 990x620x295 1190x720x295

Munkadarab tömege (kg) 350 400 500 550 750

X / Y löket (mm) 400x300 500x300 560x360 600x400 750x500

 U / V löket (mm) 100x100 100x100 100x100 100x100 100x100

Z löket (mm) 220 300 300 300 300

Max. Vágó Taper (H = 100) 210 210 210 210 210

Huzaltekercset súly (Kg) 10 10 10 10 10

Footprint W x D x H (mm) 2051x2990x2070 2480x2960x2210 2480x2980x2210 2480x2980x2210 3000x3200x2250

Water Rendszerkapacitás
(L)

630 900 900 900 1060

Gép súlya (kg) 3000 3800 3800 3700 4300

(*)To acquire the optimum stable cutting performance, the suggested-maximum height of cutting 
workpiece is the Z axis stroke minus 30mm.

Technikai adatok
Merülő tipusú

Tengely lineáris motorral hajtott teljes zártláncú szabály-
ozás ellenhatás nélkül használhatja
hosszú ideig magas ismételhetőség, kis súrlódási vesz-
teség és a magas hatásfok.
Contour illeszkedik szorosan között munkadarab és a 
vágási útvonalat.
És lyukasztófej is egyezik simán belül 3m kiürülését.
Rapid szervókon növelheti az érzékenységet a szikraköz 
vezérlés a vágási sebesség akár 8% ~ 10%

ACCUTEX AL-szériák
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ACCUTEX LINEÁR TENGELYES MOTOR
Az Accutex egyedileg kifejlesztette
a lineáris tengelyes motorját

 · Egyszerűen telepíthető, könnyen karbantartható.
 · Közvetlen érintkezés nélküli meghajtók, alacsony súrlódás és hő probléma.
 · Megszünteti a golyósorsós meghajtást, nincs holtjáték és kopás probléma.
 · Szoros hurkú lineáris vezérlés, nagy ismétlési pontossággal.
 · Megnöveli a vágási sebességet.
 · Nem igényel karbantartást.

Fejlesztett vágási teljesítmény

A gyors szervó vezérlés megakadályozza a 
kábel törését és növeli a vágási sebességet

10% gyorsabb

hagyományos
típus

lineáris motor

fordulatszám

idő

Lineáris tengelyes motor:
kisebb karbantartási költség

Lapos típusú lineáris motor:

Forgó motor:

A legjobb mechanikus pontosság A legjobb ív/sarok pontosság
• Körkörösség <1,0 um
• Holtjáték nélkül, és megfordítása tüskék

Kiegészítve a „Clearance Plus” funkcióval, ezáltal megtartja az alakzatot a sarkoknál és az íveknél. Különö-
sen nagy vastagságú anyagok esetén, kimagaslóan jól látható a pontosság.


