EMCO

CNC eszterga
meghaijtott
szerszamokkal
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EUROPAI EGYEDI AJANLATOK
CSUCS- A LEGKEDVEZOBB ARON: S45 ES S65

T E C H N O L O G IA Rendelhet6 szegnyereggel vagy anélkil, 6 (S45) vagy 12 (S65) meghajtott szerszammal.
A L E GJ O B B ARO N S45 UNIVERZALIS-PRECIZIOS-ESZTERGAGEP

Kompakt CNC-esztergagép fix és meghajtott szerszamok fogadasara alkalmas szerszam-
valtéval akar @ 45 mm-es rudanyagok és max. 220 mm atmérdji tarcsa jellegli alkatrészek
megmunkalasahoz. Nagy teljesitményi féorsé 6300 ford./perc-es maximalis fordulatszammal

J E LLE MZ(")K és 11 kW teljesitményl hajtassal. Tengelyek megmunkalasahoz programozhaté szegnyereggel
- is rendelhetd. Optimalisan kialakitott kapcsolddasi lehetéségekkel az automatizalas felé, a

legjobb megoldasokat kinalja kis szérias gyartasokhoz is.
/ Kulonésen massziv gépagy,

kivalé héstabilitas
/ Kitlind megmunkalasi pontossag

/ A legmodernebb Sinumerik 828D
vagy Fanuc 0i TD vezérlés Shop-Turn ill.
ManualGuide i dialéogus programozassal

/ Eurépa szivében késziil
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Gép opcionalis felszereltséggel




EUROPAI CSUCSTECHNOLOGIA,
KOZEPES MERETU MUNKADARABOKHOZ

A vezérlés tipusa Sinumerik 828D vagy Fanuc Series Qi lehet.

S65 UNIVERZALIS-PRECIZIOS-ESZTERGAGEP

Kompakt CNC-esztergagép fix és meghaijtott szerszamok fogadédsdara alkalmas szerszamvaltéval akar g 65 mm-es
radanyagok és max. 310 mm atmeéréji tarcsa jellegli alkatrészek megmunkélasahoz. Nagy teljesitményl f6orso
4200 ford./perc-es maximalis fordulatszammal és 18 kW teljesitményl hajtassal. Tengelyek megmunkalasahoz
programozhaté szegnyereggel is rendelhetd. Optimalisan kialakitott kapcsolodasi lehetéségekkel az automatizalas
felé, a legjobb megoldasokat kinalja kis szérias gyartasokhoz is.

Gép opcionalis felszereltséggel
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EMCO

/ MUszaki adatok

Megmunkalasi tartomany $45 $65 El6tol6 hajtasok S45 S65
Agy felett elforduld atmérs @ 430 mm @ 540 mm X/ Ziranyu el6tolo er6é 4000/ 6000 N 5000 /7000 N
Keresztszan felett elforduld atmérd @ 210 mm @ 360 mm Ps pozici6 szoras VDI 3441
— . . , szerint az X / Z tengelyek mentén 0,003/0,0035 mm 0,003/0,0035 mm

Csucstavolsag (orsovég-szegnyregesucs) 600 mm 680 mm

Max. esztergalhatd atméré @ 220 mm @ 310 mm Automata szegnyereg

Max. munkadarab hossz 510 mm 520 mm Szegnyereg mozgastartomanya 460 mm 500 mm

Max. radatmérd @ 45 mm @ 65 mm R e 5000 N 8000 N
Mozgéstartoma’ny Felfogokup MK 4 MK 4
X-irdnyd szanut 160 mm 210 mm Htérendszer

A e AL G Tartalytérfogat 230 liter 230 liter
F&orso Szivattyuteljesitmény 3,5 bar mellett 0,57 (2,2) kW 0,57 (2,2) kW

Fordulatszam tartomany

Hajtasteljesitmény

0 — 6300 f/perc
11 kW

0 — 4200 f/perc
18 kW

Szallitott mennyiség 3,5 bar / 1 bar mellett

Hidraulikus egység

15/ 65 l/perc

15/ 65 l/perc

Ors6 nyomaték 70 Nm 192 Nm Tobbkords hidraulika a gépi max. 60 bar max. 60 bar
Orsovégzédés DIN 55026 szerint A2-5 A2-6 tokmanyhoz ’ ’
Orsocsapagy (bels6 atmérg) @ 80 mm @ 100 mm Gépméretek és sUIy
Orsofurat @ 53 mm @ 73 mm - -

Forgastengely padiészint feletti magassaga 1152 mm 1100 mm
C_tenge|y Gép magassag 1940 mm 1880 mm
Kértengely felbontasa 0,001° 0,001° Gép telepitési helyigénye (Szé x Mé) 2250 x 1675 mm 2860 x 1730 mm
Gyorsmeneti sebesség 1000 flperc 1000 f/perc Ossz sly 3300 kg 4300 kg
Orsoosztas (tarcsafék) 0,01° 0,01°
Szerszamvalto EMCO SL1200
Szerszamhelyek szama 12 12 Rudhosszusag 150 — 800 mm 150 — 1100 mm
Felfogészar VDI szerint e
(OIN %9880) 0 (i 30 mm Rudatmeérs @8 — 45 mm O 8 — 65 mm

A I6tarolo 12 4 -es ru d -es ru
Négysz6g szerszamok keresztmetszete 20 x 20 mm 20 x 20 mm nyag'ei) arolo db @45 mm-es rid 8 db @ 65 mm-es rid
Szératmérs furrudakhoz @ 32 mm @ 32 mm Hosszusag 1700 mm 1700 mm

élessé 12 12

Szerszamvalto kapcsolasi ideje 0,2 mp. 0,2 mp. Szélesség 50 mm 50 mm

Suly 500 kg 500 kg
Meghaijtott szerszamok DIN 5480 szerint
Meghajtott szerszamhelyek szama 6 12
Hajtasteljesitmény 4 kW 5 kW
Nyomaték 16 Nm 20 Nm

Fordulatszam tartomany

0 — 5000 f/perc

0 — 5000 f/perc

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com

10/19 - A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomtatasi és széveghibakért nem vallalunk felelésséget.



