HYPERTURN 45 G2
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ozpont komplett megmunkalasokhoz
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Az Uj Hyperturn 45 kitlinik a sorbdl kivalé dina-
mikajaval és rugalmassagaval. Két nagytel-
jesitményl orséval, két revorverfejjel és egy Y-
tengellyel optimalis kialakitassal rendelkezik
igényes gyartasi feladatokhoz. Kompakt
méreteivel és kivalé statikus és dinamikus

merevségével a legjobb feltételeket biztositja
nagypontossagu munkadarabok gyartasahoz
kdzepes és nagy szériaszamban. Alkalmazasi
tertletek: altalanos gép- és készulékgyartas,
precizios gépgyartas, gyogyaszati technika és
ékszeripar.

Csipdizileti persely
(titanotvozet)

FELSO REVOLVER

/ 12-allasu revolverfej

/ VDI25 gyorsvalté rendszer

/ 12 meghaijtott szerszamallas

/ Szervévezérlés

/ Menetfuras hossz kiegyenlités nélkiil
/ Sokszogl forgacsolas, stb.

FOORSO

/ Integralt orsémotor (ISM),
vizhitéssel
/ Nagy meghaijté teljesitmény: 15 kW
/ Nagy forgatényomaték: 100 Nm
/ Nagy ford.szam tartomany: 0-7000 f/perc
/ Kiléndsen dinamikus miikédés
/ Rudbevezetés @ 45 (51) mm

KOMPAKT GEPKIALAKITAS

| Csekély telepitési helyigény

ALSO REVOLVER

/ 12-allasu revolverfej

/ VDI25 gyorsvalté rendszer

/ 12 meghajtott szerszamallas

/ Szervovezérlés

/ Menetfuras hosszkiegyenlités nélkil
/ Sokszogl forgacsolas, stb.
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Y-TENGELY

/ +40 / -30 mm-es lokethossz

/ 90°-0s d6lésszogl konstrukcid
/ Széles megvezetés

/ Stabil és kompakt szerkezet
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6 VEZERLES

/ Ergonomikus elhelyezés
/ Sinumerik 840 D sl 22“-os érintéképernyével

HYPERTURN 45
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7 FORGACSKIHORDO

/ Zsanéros szalagos kihordo
- / Kivetési magassag 1200 mm
/ Integralt 300 l-es hitéanyag tartaly
/ Szivattyu a revolverfejekhez: 2 x 14 bar
/ Oblité szivattydk: 2 x 3,7 bar

. 8 ELLENORSO

/ Integralt orsémotor (ISM),
sl vizh(téssel
. - / Nagy meghaijté teljesitmény: 15 kW
ﬁ . / Nagy forgatonyomaték: 100 Nm
/ Nagy ford.szam tartomany: 0-7000 f/perc

/ Kulénoésen dinamikus mikédés
/ Rudbevezetés @ 45 mm (opcid)

Gép opcionalis felszereltséggel



Felepites

GORGOS MEGVEZETESEK

/ Minden linearis tengelyen

/ El6feszitve, jatékmentesen
/ Nagy gyorsjarati sebességek
/ Kopasmentes miikodés

/ Minimalis kenési igény

FOORSO

/ Nagy fordulatszam tartomany

/ C-tengely marasi megmunkalashoz

/ Orsoészoritas

/ Orsé csatlakozas A2-5

/ Ureges befogérendszer @ 45 (51) mm

/ Programozhaté forgacsolasi Ioket feliigyelet

GEPAGY

/Extrém, csavarodasmerev
hegesztett acél konstrukcio

/ Kompakt kialakitas

/ Nagy héstabilitas

/ Rezgéscsillapité anyaggal toltve




/Teliesitmény- és
forgatonyomaték
diagram

HYPERTURN 45 G2

4 SZERSZAMREVOLVER

/ 2 x 12--allasos VDI revolver

| HSC-szerszamrevolver opcioként elérhetd
/ Beallitasmentes szerszamtartd

/ Mindkét orsonal rugalmasan hasznalhato

/ Override-al szabalyozhaté valtasi sebesség 000 4000 5000
n [flperc]

HYPERTURN 45 f6orsé / ellenorso

5. ELLENORSO

/ Nagy fordulatszam tartomany W[N]
| C-tengely marasi megmunkalasokhoz 20
/ Orsészoritas -
| Orsécsatlakozas A2-5

| Teli befogérendszer @ 45 mm darabkilokével
/ Programozhat6 forgacsolasi I6ketfeliigyelet

3000 4000 5000
n [f/perc]

6 G E PALLVANY Szerszamrevolver - meghajtott szerszamok

|/ Szilard hegesztett acélszerkezet

/ Termikusan a gépagytdl levalasztva

| Rezgéscsillapité anyaggal toltve

/ 100%-o0san témitett a hitéviz kifolyasaval
szemben




FOORSO

A 15 kW-o0s motororsé integralt vizhiitéssel nagy dinamikat
biztosit csekély termikus rahatassal. Egy nagy felbontasu fordulat
jelado kivalo feltételeket biztosit a konturpontos maroé- és furd

megmunkalasokhoz.

0

ELLENORSO

Itt is egy 15 KW-os vizh(tési orsémotor biztositja a nagy dinamikat
MUNKATER és pontossagot. Az alapgép egy termékkilokével van felszerelve,
amit hitéfolyadék jar at. Ez a kész munkadarabokat a termék-
A nagyvonallan kialakitott munkatér elegendé helyet kinal kiilénb6z6 szerszamoknak mindkét revolverfejnél és elfogdba 16ki ki és egyidejiileg ledbliti a forgacsokat a befogd
folyamatos forgacs-eltavolitasrél gondoskodik kezelé nélkiili izemben is. Kiegészitd hiitéviz szivattyuk és az ezekre épiilé felliletekrol. Ezen tul az ellenorso felett egy rugaimas hit6anyag
toml6 talalhato tisztitasi célra.

komplex vezetékrendszer 6bliti a forgacsot a forgacskihordéra.




KIEMELT JELLEMZOK

/ Nagy dinamikaji meghajtasok minden tengelyen
/ Két nagy teljesitményii munkaorso

/ Két sokoldala, 12-allasos szerszamrevorverfej

/ Stabil Y-tengely 70 mm-es miikédési uthosszal
/ Legkorszeriibb vezérlés- és meghajtastechnika

/ Kezelébarat dialégvezérlés 3D-s grafikaval
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/ Kompakt gépméretek

/ Eurdpa szivében késziil

SZERSZAMREVOLVER HSC-REVOLVER

Gyors 12-allasos szerszamrevolver nagyon rovid Sokrétli maré-esztergalé megmunkalast igénylé munka-
kapcsolasi id6kkel szabvanyos VDI25 szerszamokhoz. darabok gazdasagos gyartasahoz, féleg jelentés marasi és
Minden allas be tudja fogadni a furashoz, marashoz farasi munkakhoz opcionalisan elérheté a nagyobb hajtasi
vagy menetvagashoz valé meghajtott szerszamokat. A sebességli HSC revolverfej (0-8000 ford./perc), nagy
kezel6 mindenkor befolyasolni tudja a billenési teljesitménnyel és olaj/levegd kenéssel.

sebességet.

Y-TENGELY SZERSZAM BEALLITO LEMEZ

Az Y-tengely az alapgép felépitményébe van integralva és az X-tengelyre 90°-ban helyezkedik el. Extrém kicsi tulnyulasi hosszak Az EMCO altal a géphez szallitott szogtart6 szerszam-
befogok pontos szerszam bealllité lemezzel vannak ellatva.

igy nincs sziikség a befogék beallitasara a gépen. Az
illesztési furat parhuzamossagat a féorsé tengelyével a
tartékhoz régzitett pontos beallité lemez garantalja.

képezik a szilard esztergalasi és furasi, valamint a hibamentes kontirmarasi munkak alapjat.




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzétt fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfeleléen és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkciodinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet6séget kinal kiilonb6zd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazésokat a képerny6 oldals6 panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehet8ség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
geépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data
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/ Ing. Johann Brisker
Brisker GmbH

..Minden EMCO
eszergagép hosszu -
vagy révidrudas
automata adagoloval
van felszerelve
céglinknél, szabadda
téve munkatarsainkat
egyeb feladatok
elvéegzesere, ami
egyértelmiien pozitivan
befolyasolja
hatékonysagunkat."

EMCO rovidrudas adagolo
Univerzalis és nagyteljesitmenyu




AMI ROVID, AZ JO

Az EMCO SL1200 berendezés tokéletes megoldas Raadasul kényelmesen beilleszthetd a gyartasi
méretre vagott rudanyagok automatikus be- és folyamatba a szerszamgép vezérl6feliletének
utantoltésére. El6nyel: kis telepitési helyigény és kis segitségével. Az atallas mas radatmérére minimalis
betodltési idd rovid I0ketek altal. beallitasi id6t igényel.

A technika. Az SL1200 azonnal hasznalhatd, ,Plug-

and-Play“ megoldast kinal. Extrém kis helyigényével

szlk viszonyok kozott is automatizalhatosagot

biztosit. Amellett, hogy megfelel a legmodernebb

biztonsagi kovetelményeknek, egyszerlien kezelhetd

és szervizeléskor kdnnyen eltolhato.
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AZ ELONYEI:

/ Kis telepitési helyigény
/ Egyszerii kezelhet6ség
/ Rovid elétolasi id6k

/Gyors és egyszerii atallithatésag

) ai\ ' (= PR R ‘
#SL1200 / Munkadarabok egymas utan betoltheték

/ Kozponti atméroé beallithatésag
/ Olaj nélkiili miikodés
/ Ergonomikus EMCO dizajn

MUszaki adatok SL1200
Rudatmérd 2 8-95mm
Max. radhosszusag 1200 mm
Min. ridhosszusag 150 mm
Max. rad suly 45 kg
EMCO SL1200 Anyagtarolo Anyag felfekvés kb. 560 mm
) i ) ’ . T o N ) o . El6tolasi sebesség 0 — 60 m/perc
Helytakarékos és koltséghatékony ridadagolas. Mikaodtetés és Az 560 mm hosszusagu anyagtarolo felliletet a ridadagolé hatuljan helyezik o
programozas nem is lehetne egyszer(ibb. Segitségével akar egyedi el oly médon, hogy nem befolyasolja a rendelkezésre all6 helyet. Az Rudvaltasi id6 kb. 15 mp.
darabok is adagolhatok az eszterga féorséjan keresztiil. atmérotol figgéen kilonb6z6é szamu révid rud tarolhato. Méretek (H X Sz) 1700 x 1250 mm

Suly kb. 500 kg



EMCO LENGOKAROS ADAGOLO
AZ INTEGRALT MEGOLDAS

Testre szabott megoldasok. Alakos nyersdarabok és a f6orso ateresztésénél nagyobb atméréji alkatrészek
teljesen automatizalt be- és kiadagolasahoz beépitett lengbkaros adagolét ajanlunk. Ez a konstrukcid
harmonikus egységet képez a géppel. A gép vezérl6 rendszere gondoskodik a pozicionalasrol.
Szalanyagbdl készil6 munkadarabokhoz révid ridadagoloét vagy 3 méteres szaladagolot ajanlunk.
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ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
be- és kirakodasa

/ Rovid be- és kirakodasi id6

/ Rugalmasan hasznalhato raudanyagokhoz
vagy tarcsa jellegii alkatrészekhez

/ Elégyartmanyok orientalt adagolasa

/ Konnyl programozas
' - a Sinumerik vezérléssel
| / CNC-vezérelt mozgasok




MAXIMALIS TERMELES -
MINIMALIS HELYIGENY MELLETT

Az EMCO leng6karos adagoldja egy univerzalis adagold rendszer alakos elégyartmanyokhoz. Az adagolé felszereltsége a vevé egyéni kivansaganak
megfelel6en alakithatd ki. Ehhez sokféle megfogd- és anyagmozgatd eszkdz all rendelkezésre. A modszerink: szabvanyositjuk az alkotoelemeket,
viszont a megoldas mar egyedi. Az eredmény: testre szabott gép egy szabvanyos gép araért.

Nyersdarab behelyez6 rendszerek, megfogé- és darabkezel6 rendszerek:
A nyersdarabokhoz specidlisan kialakitott beszallitd rendszerek lehetévé teszik az eléformézott munkadarabok orientdlt ~ Sokféle megfogo- és darab kezel6

behelyezését a féorsdhoz és igy a kezel6 nélkili gyartast. rendszer all rendelkezésre.
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2-ujjas megfogd 180°-os forgatd
modullal fiiggélegesen elhelyzett
munkadarabok adagolasahoz

1 A ¥ e - & -~
Nagy tarolé kapacitast lancos szallitészalag tajolt Tobbpalyas bevezetd csiszdarendszer forgas-szimmetrikus Utemes szallit6 szalag prizmas megfogéval killénbéz8 modon
elhelyezésii alakos elégyartmanyok behelyezéséhez. munkadarabok behelyezéséhez. A nyersdarabok hossza elémunkalt tengelyekhez.
hatdrozza meg a csuszdak szamat.

2-ujjas konyokemelés
megfogé rudanyagok
adagolasahoz

Parhuzamos megfogé 180° -os
forgaté modullal  radanyagok
adagolasahoz (1. és 2. felfogas)

Tobbpalyas bevezetd cstiszdarendszer forgas-szimmetrikus Tengelymegfogd eléformazott tengelyek automatikus Tengelyek teljesen automatikus behelyezése ltemes szallitd
munkadarabokhoz. Egy érzékeld ellenérzi minden valyanal a behelyezéséhez. szalaggal. Kivétel a késztermék felfogé berendezéssel.
nyers darabok meglétét.




EMCO PORTALBETOLTO
EGYEDI FOLYAMAT OPTIMALIZALAS

PORTALBETOLTO

—

2 PALETTAS TAROLO (20-poziciés)

3 MEGFOGO RENDSZER

ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
be- és kirakodasa

HYPERTURN 2 °

.. Al / Tébbcsatornas Sinumerik vezérlés,
i) o il &y = : beleértve a felhasznaléi ciklusokat

@ v e e / Garantaltan hibamentes kapcsolat
Y 4 a szerszamgeép és az adagolo-

berendezés ko6zott
/ Egyedi vevéigények széleskorti
kielégitésének lehetésége

/ Mérdallomas, cimkézodhely, tisztito
allomas, stb. integralhatésaganak
lehetésége

L

/ A munkatérben lévé adagoléajto
rovid mellékid6ket tesz lehetévé



MEGTERULES
FUTOSZALAGON

Munkadarab tarolas
Az elégyartmanyoktol fliggden kialakitott paletak biztositjak az elégyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megndvelik az anyagkészletet a kezeld
nélkuli gyartas érdekében. A termékvaltasi id6k az tigyfél munkadarabjahoz val6 optimalis illesztéssel csdkkenthetéek vagy teljesen lenullazhatok.
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2 x 3-pofas dupla megfogofej

WL

AMRNRNY

4 x 3-pofas megfogofej

4-szeres palettafeltét szelepsapkakhoz 20-helyes palettas rendszer Ugyfélspecifikus palettafeltétekhez

Tengely megfogofej
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TERMEKELFOGO

A HYPERTURN 45 pneumatikus mikodtetést termékelfogoja M-funkcié vezérlési. Sziikség esetén a munkatérbe megy és az orsé kdzepéhez billen. A kész munkarab a befogobdl kilokédik és az elfogd edénybe
kertl. Ezutan a termékelfogd ismét alapallasba megy, ahol a terméket egy tarolé dobozba vagy egy szallité szalagra billenti.
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SZERSZAMTORES-FELUGYELET

A szerszamtorés-felligyelet az egyes tengelymeghajtd
motorok terhelésének kiértékelése utjan valésul meg. Tul
nagy terhelés szerszamkopast vagy -térést jelez, tul kicsi
terhelés hianyzé szerszamot.

KESZTERMEK SZALLIiTO SZALAG

A termékelfog6 az elkésziilt darabokat egy 340 x 750 mm
hasznos taroléterileti szallité szalagra billenti.

SZERSZAM ERINTOMERO

A szerszam érintémérdé eszkdz hasznalata lehetévé teszi a
szerszamok gyors és pontos bemérését mindkét revolvernél
a munkatérben. Kézzel kell a munkatérben elhelyezett
befogoéra felszerelni és hasznalat utan a gépburkolaton
kialakitott taroléhelyre lehet visszahelyezni.

TERMEKKIVETEL AZ ELLENORSOVAL

Hosszu és vékony munkadarabok max. @ 45 mm-ig az ellenorséval is kivehet6k a gépbdl. A termékek lehelyezése altalaban egy ferde
lapra vagy igény esetén egy ltemes vezérlési szallitéd szalagra térténik a kadrosodasok elkerilése végett.

SZALAGSZUROS BERENDEZES

NAGYNYOMASU HUTOFOLYADEK

SZIVATTYUKKAL

Igény esetén opcionalisan 25/40/60/80 bar hitéfolyadék
nyomas realizalhatd. Ez lehetévé teszi a hitéfolyadékkal
elarasztott furé- és mard szerszamok optimalis hasznalatat.
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FELALLITASI TERV ES ALAPRAJZ

HT45 G2 felallitasi terve

EMCO SL1200 rudadagoloval
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/FELALLITASI TERV ES ALAPRAJZ

HT45 G2 alaprajza
EMCO SL1200 rudadagoléval
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FELALLITASI TERV ES ALAPRAJZ

HT45 G2 alaprajza
EMCO billen6 betoltével

T

Adatok mm-ben



"MUNKATER

HT45-G2 munkatere
alapkivitell revolverrel
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"MUNKATER

HT45 G2 munkatere

HSC revolverrel

143 18 max. WZ-Lange 110 max. WZ-Lange SW 240 65
05 Hub 71 510
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"MUSZAKI ADATOK

Munkatartomany

Agy felett elfordulé atmérs @ 430 mm
Szan felett elfordul6 atméré @ 300 mm
F&orso - ellenorso tavolsag 720 mm

Max. esztergalhatd atmérd @ 300 mm
Max. darab hosszusag 480 mm

Max. radatméré @ 45 (51) mm
Mozgasi tartomany

Uthossz X / X2 160 / 150 mm
Uthossz Z / Z2 / Z3 510 /510 /510 mm
Uthossz Y +40 / -30 mm
Féorsé

Fordulatszam tartomany

Max. forgatényomaték az orsénal
Orso6 csatlakozéas DIN 55026
Orsoatméréd az elsé csapagynal
Orsé6 furat

Ellenorso

0 - 7000 ford./perc
100 Nm

A2-5

@ 85 mm

@ 53 mm

Fordulatszam tartomany

Max. forgatényomaték az orsonal

0 — 7000 ford./perc
100 Nm

Ors6 csatlakozas DIN 55026 A2-5
Orso6atméré az elsé csapagynal 3 85 mm

Orsé furat 2 53 mm
C-tengely

Kortengely felbontasa 0,001°
Gyorsjarati sebesség 1000 ford./perc
Orsé indexalas (tarcsafék) 0,01°
Meghajto teljesitmény

Féorso 15 kW
Ellenors6 15 kW

Szerszamvaltdé 1+2

Szerszamhelyek szama
Befogdszar VDI (DIN 69880)

Szerszam keresztmetszet (négyszogl. szerszamokhoz)

Furérad szaratméré

Revolver kapcsolasi idé

Meghajtott szerszamok 1+2

2x12

VDI 25

16 x 16 mm
@ 25 mm
0,2 mp.

Fordulatszam tartomany
Forgatényomaték
Meghaijté teljesitmény

Meghaijtott szerszamok szama

El6tolasi meghajtasok

0 - 6000 (0 - 8000) ford./perc
16 (16) Nm

4 (4) KW

2x12

Gyorsjarati sebesség X /Y / Z

30/15/ 45 ml/perc

El&tolasi er6é X-tengely / Y-tengely 4000 N
Elétolasi eré Z-tengely 5000 N
Elétolasi eré Z-tengely, ellenorsénal 6000 N
Pozicié szérastartomany Ps (VDI 3441) X /Y / Z 3/3/3pum
Htérendszer

Tartaly térfogat 3001
Hitéfolyadék szivattyuk a szerszamvaltéhoz 2 x 14 bar
Oblits szivattytk a munkateriilethez 2 x 3,7 bar
Teljesitmény felvétel

Csatlakozasi teljesitményérték 30 kVA
Ellaté nyomas 6 bar
Méretek / Suly

Forgastengely magassaga padlészint felett 1126 mm
Gép magassag 1985 mm

Telepitési helyigény forgacs-szaliits és hitsegység nélkiil (Sz x M)

Telepitési helyigény forgacs-szaliitoval és hiitéegységgel (Sz X M)

Gép 0ssz sulya

Biztonsagi felszerelések CE szerint

2680 x 1950 mm
3990 x 1950 mm
4200 kg
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beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / www.emco-world.com

HU9062 - 01/21 - A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomtatasi és széveghibakért nem vallalunk felelésséget.



