HYPERTURN 65 PM

Nagyfeljesitményﬁ eszterga / maré
kozpont komplett megmunkalasokhoz



'NAGY-
TELJESITMENYU
ESZTERGA / MARO
MEGMUNKALO

KOZPONT

Tobb tér, tobb teljesitmény, t6bb lehetéség: 1300
mm orsoétavolsaggal, nagy teljesitményd ellen-
orsoval, amely 4-tengelyes megmunkalast is
lehetévé tesz, direkt meghajtasu B-tengellyel,
komplex 5-tengelyes szimultan maré megmun-
kalasokhoz, egy kiegészitd Y-tengellyel az also

revolverhez és a Hyperturn gépsorozat minden
bevalt j6 tulajdonsagaval a Hyperturn 65 Power-
mill minden géppark nagyteljesitményl bévitését
teszi lehet6veé.

Lanckerék (Acél Ck 45)

FELSO Y-TENGELY

/ Nagy szanut +120 / - 100 mm

/ Kis tulnyulasi hosszak

/ Jatékmentes gorgés megvezetések
/ Széles megvezetési tavolsagok

FELSO SZERSZAMRENDSZER

/ Nagyteljesitményl maréors6 29 kW

/ Nagy fordulatszam tartomany 0-12000 f/perc
/ Vizh(tési orsémotor HSK-T63-val

/ Bels6 és kilsé hiitéfolyadék bevezetés

/ B-tengely jatékmentes direkt meghajtassal

/ B-tengely helyzet minden allasban régzitheté

FOORSO

/ Integralt orsémotor (ISM) szinkron technikaval és vizhitéssel
/ Nagy meghaijté teljesitmény 29 (37) kW

/ Nagy nyomaték 250 (360) Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany 0 - 5000 (4000/3500) f/perc

/ Kilénésen dinamikus mikodés

/ Rudateresztés @ 65 (76/95) mm

SZERSZAMTAR

/ 20-helyes tarcsas

/ 40/80-helyes lancos

/ Ergonomikusan elél elhelyezve

/ Egyszer(i kézi beadagolas

/ Max. szerszam hosszlUsag 250 mm
/ Max. szerszam atméré 80 (120) mm
/ Max. szerszam suly 5 kg

ALSO SZERSZAMRENDSZER

/ 12-helyes szerszamrevolver

/ VDI30- (VDI40- vagy BMT55P-) gyorsvalté rendszer
/ 12 meghajtott szerszamhely

/ Szervo vezérlés

/ Menetfaras hosszkiegyenlités nélkil

/ Sokszdgl esztergalas stb.




POWERMILL

“HYPERTURN 65 PM
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ALSO Y-TENGELY

/ Szanut +/- 50 mm

/ Stabil, kompakt felépités

/ Széles megvezetési tavolsagok
/ Ekszén rendszer

ELLENORSO

/ Integralt orsémotor (ISM) szinkron
technikaval és vizhiitéssel

/ Nagy meghaijto teljesitmény 29 kW

/ Nagy nyomaték 250 Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany 0 - 5000 f/perc

/ Bels6 hitéfolyadék bevezetés oblitéshez

/ Automata darabkilokdvel

FORGACSKIHORDO

/ Zsanéros szalagos kihordd

/ Kivetési magassag 1200 mm

/ Integralt 400 Il-es hiitéanyag tartaly

/ Szivattyuk a revolverfejekhez: 2 x 14 bar
/ Oblité szivattyuk: 2 x 3,7 bar

VEZERLES

/ Ergonomikusan elhelyezve

/ 90°-ban elfordithatd

/ Magassag allitas +/- 100 mm

/ Oldaliranyban 300 mm-rel mozgathaté
/ Siemens Sinumerik 840D sl

/ 22" Multi-Touch kijelz6 IPC-vel

MUNKATER

/ Nagyvonallan méretezve
/ Szabad forgacs esés
/ J6 hozzaférhetéség a munkatérhez
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==} E P iT E S 6 SZERSZAMREVOLVER

/ 12-allasos VDI 30 gyorsvalté rendszerrel

/ Minden szerszamhely meghaijtott

/ Opcionalisan VDI 40 csatlakozassal

/ Opcionalisan BMT55P csatlakozassal és
vizhltéses direkt hajtassal

GEPFELEPITES

/ Kételemes alapfelépités gépallvannyal és
gepaggyal

/ Torziés er6knek kivaléan ellenallé hegesztett acél konstrukcid

/ HIDROPOL® specialis betonnal toltve

/ Utésallé hegesztett acél konstrukcid

GORGOS MEGVEZETESEK

/ Minden linearis tengelyen
/ Széles megvezetési tavolsagok
/ Széles vezetdsinek

FOORSO

/ Nagy fordulatszam tartomany

/ C-tengely marasi megmunkalashoz

/ Kiegészitd tarcsafék

/ KK 6 (8) orsévégzdédés

/ Ureges befogérendszer forgacsolasi léketfeliigyelettel

ELLENORSO

/ Nagy fordulatszam tartomany
/ C-tengely marasi megmunkalashoz
/ Kiegészit6 tarcsafék -
/ KK 6 (8) orsévégzddés
/ Teli befogérendszer forgacsolasi Ioketfelligyelettel
/ Darabkiloké I6ketfeligyelettel és hiitéfolyadék
oblitéssel

MAROORSO

/ Nagy teljesitményl maréorso6 22 kW

/ Nagy fordulatszam tartomany 0 - 12000 f/perc

/ Vizh(téses orsomotor HSK-T63 szerszambefogdknak
/ Belsé és kiilsé hitéfolyadék bevezetés

/ Barmilyen szégben régzitheté
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SZERSZAMTAR ‘TELJESITMENY ES NYOMATEK

/ 20-helyes Pick-Up-elv szerinti tarcsas

/ 40- vagy 80-helyes lancos, lengékaros

/ Valtoztathato vagy rogzitett szerszamhely kiosztas
/ Max. szerszam hosszlsag 350 mm
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/ Max. szerszam atméré 80 (120) mm
/ Max. szerszam suly 5 kg
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"MUSZAKI JELLEMZOK




FOORSO

29 (37) kW teljesitménnyel és 250 (360) Nm nyomatékkal a
féorso elegend6 er6t biztosit ridanyagok @ 65 (76/95) mm-
ig és tarcsa anyagok @ 250 mm-ig torténd gazdasagos
megmunkalasahoz. Egy mechanikus tartéfék gondoskodik
tovabbi stabilitasrol a nagyteljesitményl marasi mivelet
alatt.

ELLENORSO

A mozgathat6 ellenorsé a féorséval azonos teljesitmény
jellemzo6kkel rendelkezik. A mechanikus tarcsafék szintén az
alapkivitel része. Ezen felul egy hiitéfolyadékkal elarasztott
I6ket felligyelt darabkiloké is beépitésre kerlt. Ezaltal
biztosithaté a stabil, kezel6 nélkiili forgacsolasi folyamat.

MAROORSO

22 kW teljesitménnyel, 60 Nm nyomatékkal és max. 12000
fiperc fordulatszammal a HYPERTURN 65 Powermill géppel
a legmodernebb marasi eljarasok is, mint pl. HSC vagy HPC
kivitelezhet6k. Igy komplex esztergal6-maré megmunkalast
igénylé munkadarabok is nagy hatékonysaggal legyarthatok.

TARTOFEK A FO- ES
ELLENORSON

Maré- és furé miveletekhez a C-tengelyt mindig a megfeleld
szbgbe pozicionalhatjuk. Tovabba, az igényelt szoritéerdk -
tartéfékkel - érhetdk el.

KEZI SZERSZAMBEHELYEZES

A szerszamokat kézzel lehet el6Irdl mindkét lancos taroldba
betarolni. igy a kezelének nem kell a gép hatoldaldhoz
mennie. A szerszam kopas és torés szemrevételezése is
idétakarékosan megoldhaté.

' POWERMILL

VEZERLES

A Sinumerik 840D sl vezérlés a HYPERTURN 65 Powermill
gépnél a munkatértdl jobbra, egy eltolhaté panelben, elfordit-
hatéan van elhelyezve. Ez biztositja a tokéletes ergonémiat
a gép be- és atallitasahoz.

HYPERTURN 65 PM




"MUSZAKI JELLEMZOK

20-HELYES SZERSZAMTAR

A szerszamok egy 20 helyes tarcsas taroloban vannak. A
szerszamcsere Pick-Up-elv szerint valdsul meg. Ennek soran a
legutolsé szerszamot a tar egyik szabad helyére taroljak be, és a
tovabblépés utan az Uj szerszamot a mardorso atveszi.

SZORITOERO FELUGYELET
A FO- ES ELLENORSONAL

A programozhaté szoritéerd felligyelet segitségével a szorité-
egységeken az erék beallitasa kénnyen és gyorsan torténik. Ez
azt jelenti, hogy a szoritéerék kézi beallitasa nem sziikséges
tébbé. Ami révidebb beallitasi idéket eredményez.




KIEMELT JELLEMZOK

/ A legujabb orsémotor technika kozvetlen
kovetkezménye az erételjes dinamika

-
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/ J6 hostabilitas koszonhetéen
minden orsé vizhiitésének
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/ Nagy termelékenység rovid
szeszamcsere idok altal
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/ Mindkét szerszamrendszer hasznal-
hatésaga mindkét orsénal
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/ Gépagy konstrukcid biztositja a maximalis
stabilitast és rezgés csillapitast

40-HELYES SZERSZAMTAR 80-HELYES SZERSZAMTAR b g  linearts

megvezetésekbdl adédoan

A lancos taroléban max. 40 szerszam helyezhet6 el HSK- Két 40-helyes lancos taroloban max. 80 szerszam helyezhet6 e ey et e v ,

A3 ill. HSK-T63 befogbszérral. A lengdkaros szerszam- el HSK-AB3 ill. HSK-T63 befogdszarral. A nagy szerszam- / Rovid atallasi id6k a munkatér

valto juttatja el a szerszamot a maréorséhoz. keszlettel az atallasi id6ket minimalisra lehet csokkenteni. A jo hozzaférhet6ségének koszénhetéen
szerszam-szekrény szinte a gépbe van integralva.

SURITETT LEVEGO PISZTOLY

DARABKILOKO AZ ELLEN- MUNKATER BURKOLAT

ORSONAL A teleszkopos burkolé panelek erévezérelt nyirasi kinemati-
Az ellenorson 1évé darabkiloké a kész munkadarabot a kaval garantaljak az akadasmentes mozgasokat, még nagy
gyljtétalcara helyezi. A leghosszabb Idket poziciot a vezérlés gyorsmeneti sebességeknél is. Az eredmeny: tokéletes
figyeli. Tovabba a kiloké csévén hiitéviz éblitédik at, amely a munkadarab felliletminéségek és megnovelt gépi burkolat
munkadarabot és a szorité szerkezetet tisztara obliti. élettartam.

A gép oldalan talalhaté a spiraltémliés siritett levegd pisztoly,
a munkadarabok, megfogd eszkdzok és szerszamtartok
tisztitdsahoz.




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfelel6en és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet&séget kinal kiilonbdzd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazéasokat a képerny6 oldalsé panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehetéség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data



IS0 2

(S il

/ Ing. Johann Brisker
Brisker GmbH

..Minden EMCO
eszergagép hosszu -
vagy révidrudas
automata adagoloval
van felszerelve
céglinknél, szabadda
téve munkatarsainkat
egyeb feladatok
elvéegzesere, ami
egyértelmiien pozitivan
befolyasolja
hatékonysagunkat."

EMCO rovidrudas adagolo
Univerzalis és nagyteljesitmenyu




AMI ROVID, AZ JO

Az EMCO SL1200 berendezés tokéletes megoldas Raadasul kényelmesen beilleszthetd a gyartasi
méretre vagott rudanyagok automatikus be- és folyamatba a szerszamgép vezérl6feliletének
utantoltésére. El6nyel: kis telepitési helyigény és kis segitségével. Az atallas mas radatmérére minimalis
betodltési idd rovid I0ketek altal. beallitasi id6t igényel.

A technika. Az SL1200 azonnal hasznalhatd, ,Plug-

and-Play“ megoldast kinal. Extrém kis helyigényével

szlk viszonyok kozott is automatizalhatosagot

biztosit. Amellett, hogy megfelel a legmodernebb

biztonsagi kovetelményeknek, egyszerlien kezelhetd

és szervizeléskor kdnnyen eltolhato.
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AZ ELONYEI:

/ Kis telepitési helyigény
/ Egyszerii kezelhet6ség
/ Rovid elétolasi id6k

/Gyors és egyszerii atallithatésag

) ai\ ' (= PR R ‘
#SL1200 / Munkadarabok egymas utan betoltheték

/ Kozponti atméroé beallithatésag
/ Olaj nélkiili miikodés
/ Ergonomikus EMCO dizajn

MUszaki adatok SL1200
Rudatmérd 2 8-95mm
Max. radhosszusag 1200 mm
Min. ridhosszusag 150 mm
Max. rad suly 45 kg
EMCO SL1200 Anyagtarolo Anyag felfekvés kb. 560 mm
) i ) ’ . T o N ) o . El6tolasi sebesség 0 — 60 m/perc
Helytakarékos és koltséghatékony ridadagolas. Mikaodtetés és Az 560 mm hosszusagu anyagtarolo felliletet a ridadagolé hatuljan helyezik o
programozas nem is lehetne egyszer(ibb. Segitségével akar egyedi el oly médon, hogy nem befolyasolja a rendelkezésre all6 helyet. Az Rudvaltasi id6 kb. 15 mp.
darabok is adagolhatok az eszterga féorséjan keresztiil. atmérotol figgéen kilonb6z6é szamu révid rud tarolhato. Méretek (H X Sz) 1700 x 1250 mm

Suly kb. 500 kg



EMCO PORTAL BETOLTO

EGYEDI FOLYAMAT OPTIMALIZALAS

1. PORTALBETOLTO
2. PALETTAS TAROLO (20-poziciés)
3

MEGFOGO RENDSZER
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ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
be- és kirakodasa

/ Tébbcsatornas Sinumerik vezérlés,
beleértve a felhasznaléi ciklusokat

/ Garantaltan hibamentes kapcsolat
a szerszamgép és az adagolo-
berendezés kozott

/ Egyedi vevéigények széleskorii
kielégitésének lehetésége

/ Méréallomas, cimkézéhely, tisztito
allomas, stb. integralhatésaganak
lehet6sége

/ A munkatérben lévé adagoléajté
rovid mellékidoket tesz lehetévé



MEGTERULES
FUTOSZALAGON

Munkadarab tarolas

Az elégyartmanyoktol fliggden kialakitott paletak biztositjak az elégyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megndvelik
az anyagkészletet a kezeld nélkili gyartas érdekében. A termékvaltasi id6k az tgyfél munkadarabjahoz val6 optimalis
illesztéssel csokkenthetbek vagy teljesen lenullazhatok.
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2 x 3-pofas dupla megfogofej

4 x 3-pofas megfogofej

4-szeres palettafeltét szelepsapkakhoz 20-helyes palettas rendszer ligyfélspecifikus palettafeltétekhez

Tengely megfogodfej




MUNKADARAB MEGFOGO SZALLITO SZALAGGAL

Az elektro-pneumatikus miikddtetésii munkadarab megfogé M-funkcié vezérlésii. A mozgas elektromotor segitségével torténik. igy
tud a munkadarab megfog6 szlikség esetén a munkatérben mozogni és a maradék anyagot eltavolitani. Legtdbbszor azonban a kész
darabot fogja kezelni az ellenorsobol, amelyet a szallitészalagra tesz. A megfogo két felkorives poféja a legvaltozatosabb kész
darabokat képes kezelni. Igy a munkadarab megfogé az ellenorsébdl kdnnyen tudja a kész terméket a szallitészalagra helyezni.

\&

MUNKADARAB MEGFOGO

A munkadarab megfogé a kész terméket a szallitdszalagra
helyezi. Ehhez a zaré pofa révid idére kinyilik, majd azonnal
bezarédik. A szerkezet alappozicidja semmilyen médon
nem korlatozza a forgacsolas folyamatat.

KESZTERMEK TAROLO SZALAG

A munkadarabok sériilésmentesen keriilnek a gépburkolaton
belil hossziranyban elhelyezett, 1400 x 180 mm fellletl
tarolo szalagra.




SZERSZAM BEMERES

A szerszam érintémérd a munkatérben lehetévé teszi a
szerszamok gyors és pontos bemérését. Kézzel kell a
féorso alatt elhelyezett befogodra felszerelni és hasznalat
utan egy taroldhelyre lehet visszahelyezni.

BMT-REVOLVER

Opcionalisan rendelhetd a f6-és ellenorsé egyidejl
megmunkalasahoz, a vizhiitéses kdzvetlen meghajtassal
rendelkezé BMT revolver maximalis 12000 fordulat/perc
fordulatszammal, 30 Nm-el és 10 kW-al. Ez a gazdasagos
sorozatgyartashoz idealis megoldas.

CNC-LUNETTA

Tengelyek megmunkalasahoz szamos linetta all rendelkezés-
re. Kisebb tengelyeket a revolverfejbe illesztett linettaval lehet
megmunkalni. Nagyobb tengelyek - 25-t61 280 mm atmérdig -
megmunkalasa pedig CNC vezérelt llinettaval lehetséges.

PAPIRSZALAGOS SZURORENDSZER

A hitéfolyadék feldolgozasara szolgald papirszalagos
sz(irérendszer el6ny6s megoldas az aluminium, sargaréz, acél
vagy szurkedntvénybdl készilt esztergalt / mart alkatrészek
sorozatgyartasahoz. Ezzel névelhet6 a hitéfolyadék
mennyisége és a hiité kenéanyag élettartama. 40, 60 vagy 80
bar hit6éfolyadék nyomasu valtozat valaszthato.

OLAJKOD LEVALASZTO

A mechamnikus olajkdd levalaszté a forgacsolas soran
képz6d6 gazokat tisztitja meg. A nagy szlrési képesség -
akar 1000 m3 / h teljesitménnyel - jelent6sen javitja a
munkatér levegdjének minéségét.

AUTOMATA AJTO

A teljesen automatikus gépajté optimalis kényelmet kinal a
munkadarab kézi betdltésekor, vagy el6feltétele az auto-
matikus robot-vezérelt bet6ltésnek.

HYPERTURN 65 PM




/TELEPITESI TERV

HT65 PM telepitési terve
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/ ALAPRAJZ

HT65 PM alaprajza szalag-

szlrével és forgacskihordoval
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'MUNKATER

Adatok mm-ben
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Munkatér

"MUSZAKI ADATOK

Agy felett elforduld atmérd
Orsoorrok kozotti tavolsag
Max. esztergalhatd atmérd
Max. esztergalhat6 hossz

Max. radatméré

Mozgasi tartomany

500 mm

1300 mm

500 mm

1040 mm

65 (76/95) mm

Uthossz X1/ X2 405/ 210 mm
Uthossz 1/ Z2 1040 / 1050 mm
Uthossz Y1 /Y2 220 /100 mm
Uthossz ellenorsé Z3 1045 mm
Féorso

0 - 5000

Fordulatszam (fokozatmentesen szabalyozhatd)

Max. forgatényomaték
Orsocsatlakozas DIN 55026
Orséatmérd az els6 csapagynal

Orséfurat (htizécsd nélkiil)

Ellenorso

(4000/3500) ford./perc
250 (360) Nm

A2-6 (A2-8)

105 (130/140) mm

@ 73 (86/106) mm

C-tengely

Kortengely felbontasa

Gyorsjarati sebesség

Meghajto teljesitmény

0,001°
1000 ford./perc

Fdorso (valtéaramu Ureges motororsd)

Ellenorso (valtéaramu lireges motororso)

Mardéorso - Powermill

29 (37) kKW
29 kW

Fordulatszam tartomany
Max. forgatonyomaték

0 - 12000 ford./perc
60 Nm

Max. meghaijto teljesitmény 22 kW
Szerszambefogas HSK-T63
B-tengely

Mozgasi tartomany 240°
Szoritd nyomaték 4000 Nm
Interpolaciés meghajté nyomaték 332 Nm

Szerszamtar

Fordulatszam (fokozatmentesen szabalyozhato)

Max. forgatbnyomaték
Orsécsatlakozas DIN 55026

Orséatmeérd az elsé csapagynal

0 -5000
(4000/3500) ford./perc

250 (280) Nm
A2-6 (A2-8)
@ 105 (130/140) mm

Szerszam tarolasi kapacitas
Max. szerszam atmérd
Max. szerszam hosszlséag

Max. szerszam suly

20/40/80 mm
@ 80 (@ 120) mm
250 mm

5 kg



Szerszamrevolver BMT-csatlakozassal és direkt hajtassal

Szerszamallasok szama

Preciziés csatlakozas

Szerszamkeresztmetszet négyszogl. szerszamokhoz
Szaratméro furérudakhoz

Szerszamvaltasi id6

Meghajtott szerszamok fordulatszam tartomanya

Meghajtott szerszamok nyomatéka

12

BMT-55P

20 x 20 (25 x 25) mm
40 mm

0,5 mp.

0 — 12000 ford./perc
30 Nm

Gépmeéretek / Suly

Forgastengely magassaga padlészint felett
Teljes magassag
Telepitési helyigény SzéxMé (forgacs-szallité nélkil)

Gép 0ssz sulya

Biztonsagi felszerelések CE szerint

1316 mm
2490 mm
5300 x 3340 mm
12250 kg

Meghajtott szerszamok meghajto teljesitménye 10 kKW
El6tolasi meghajtasok

Gyorsjarati sebesség X1/ X2 30 m/perc
Gyorsjarati sebesség Z1 /272 / Z3 30 m/perc
Gyorsjarati sebesség Y1/Y2 12 m/perc
El6tolasi erd X1/ X2 5000 N
El6tolasi eré Z1/Z2 8000 N
El6tolasi erd Y 7000 N
Htérendszer

Tartalytérfogat 450 (300) |
Hutéfolyadék szivattydk a szerszamvaltohoz 2 x 14 bar
Oblité szivattyuk a munkateriilethez 2 x 3,7 bar
Teljesitmény felvétel

Csatlakozasi teljesitményérték 50 kVA
Préslevegé csatlakozas 6 bar
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beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Biill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com
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