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'NAGY-
TELJESITMENYU © FGORSO

/ Integralt orsémotor vizhitéssel

/ Orsoéorr A2-6 (A2-8)
/ Nagy meghaijté teljesitmény: 29 (37) kW
/ Nagy forgatonyomaték: 250 (360) Nm

/ Nagy ford.szam tartomany: 0 - 5000
(4000/3500) ford./perc

MARO KOZPONT s

2 SZERSZAMRENDSZEREK 1/2

A HYPERTURN 65 a Hypertum gépsorozaton / 12-éllasos szerszamrevolver =
belll egy uj fejlesztés. Okos, modulalis felépitése / VDI30 (VDI40) gyorsvaltd rendszer =
. Ly . I . / 12 meghajtott szerszamallas @
altal nagyon Jo felteteleket kinal az Unyelek / Opcionalisan BMT55P revolverrel is =z
specialis igényeinek kielégitésére. Két azonos / Szervo vezerlés X =

rores o 2 . L . / Menetfuras hossz kiegyenlités nélkil E
felépitési és nagy teljesitmény(i esztergaorsé / Sokszbgii forgacsolas, stb. E
biztositja a korlatok nélkuli komplett megmun- g
kalast. Két szerszamrevolver keresztszanon x
opcionalis Y-tengellyel garantalja a termelé- 3 Y-TENGELYEK 1/ 2

kenységet. A szerszamrevolver mindegyik
allasa mind allé, mind meghaijtott maré és fard 7 Stabil, kompakt felépités

szerszammal felszerelhetd. / Nagy megvezetési tavolsagok
/ Ekszanrendszer

/ Szanut +/- 50 mm

42 MUNKATER

/ Nagy orsétavolsag 1050 / 1300 mm

/ J6 hozzaférhet6ség

/ Szabad forgacsesés

/ Nemesacél burkolatok és boritasok

/ Szegnyereg/liinetta funkcié az alsé revolvernél

Excenter karima
(acél 42 Cr Mo 4)




s. VEZERLES

/ Ergonomikusan kialakitva a munkatértdl jobbra

/ Forgathaté

/ Magassagaban allithatd

/ Az 1300-as valtozatnal oldalra eltolhaté

/ SINUMERIK 840D-s| 22*-o0s szines képernydvel
vagy FANUC 31iB 15“-0s szines képerny6vel

/ Sokféle megmunkalasi ciklus

/ 3D-s szimulacio

/ USB és Ethernet interfész

66 ELLENORSO

/ A2-6 (A2-8) orséorr

/ Integralt vizhitésl orsémotor

/ Nagy meghaijté teljesitmény: 29 kW

/ Nagy forgatényomaték: 250 Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany: 0 - 5000
(4000/3500) ford./perc

/ Hutéfolyadékkal elarasztott darabkilokével

/ Opcionalisan @ 65 (75/95) mm-es ateresztéssel
a munkadarabok kivételéhez

72 FORGACSKIHORDO

/ Zsanéros szalagos szallitd

/ Klvetési magassag1200mm

/ Integralt 400 / 450 I-es hitdviz tartaly
/ Szivattyuk a revolverfejhez:2 x 14 bar
/ Oblité szivattydk: 2 x 3,7 bar
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s AUTOMATIKUS KESZDARAB
ELKAPO KAR

/ Opcionalisan a munkatértél jobbra elhelyezve
T / Univerzélisan a fé- vagy az ellenorsénal hasznalhato
b / Hossziranyban integralt késztermék konvejorral kiegészitve

Gép opcionalis felszereltséggel
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TELJESITMENYU > FOORS6

/ Integralt orsémotor vizhltéssel

/ Orsoorr A2-6 (A2-8)
/ Nagy meghaijté teljesitmény: 29 (37) kW
/ Nagy forgatényomaték: 250 (360) Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany: 0 - 5000
(4000/3500) ford./perc

MARO KOZPONT R

2 SZERSZAMRENDSZER1/2/3

i e . , . , , / Sokszog(i forgacsolas, stb.
megmunkalasanal. Ezaltal altalaban 3 szerszam 9niorg

van mikodésben, ami a ciklusidé max. 30 %-os

A HYPERTURN a TRIPLETURN-kivitelben egy " . -
" Lz . / 12-allasos szerszamrevolver —
poétldlagos 12-allasos revolverrel rendelkezik. Ez / VDI30 (VDI40) gyorsvalto rendszer 0
,Joker“-ként funkcional, ami egyrészt a termelé- / 12 meghajtott szerszamallas z
. f . . . / Opcionalisan BMT55P revolverrel is [+
kenységet, masrészt a rugalmassagot noveli / Szervé vezériés =
komplex munkadarabok egy felfogassal térténé / Menetfiras hossz kiegyenlités nélkil E
>

g

csOkkenését eredményezi.

3 Y-TENGELYEK1/2/3

/ Szanut +/- 50 mm

/ Stabil, kompakt felépités

/ Nagy megvezetési tavolsagok
/ Ekszanrendszer

42 MUNKATER

/ Nagy orsétavolsag 1300 mm

/ J6 hozzaférhetéség

/ Szabad forgacsesés

/ Nemesacél burkolatok és boritasok

/ Szegnyereg/liinetta funkcioé az alsé revolvernél

Tengely
(acél 42 Mn Cr 4)




s. VEZERLES

/ A munkatértdl jobbra, ergonomikusan kialakitva

/ Forgathaté

/ Magassagaban allithatd

/ Oldalra eltolhato

/ Sinumerik 840D sl vezérlés 22“-os szines képernydvel
/ Sokféle megmunkalasi ciklus

/ 3D-s szimulacio

/ USB és Ethernet interfész

66 ELLENORSO

/ Integralt vizh(ités(i orsémotor

/ A2-6 (A2-8) orsoorr

/ Nagy meghaijté teljesitmény: 29 kW

/ Nagy forgatényomaték: 250 (280) Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany: 0 - 5000

(4000/3500) ford./perc

/ Hatéfolyadékkal elarasztott darabkilokével

/ Opciondlisan g 65 (75/95) mm-es ateresztéssel
’ . a munkadarabok kivételéhez
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2 FORGACS KIHORDO

/ Zsanéros szalagos szallité

/ Kivetési magassag 1200 mm

/ Integralt 450 l-es hitéviz tartaly

/ Szivattyuk a revolverfejhez: 2 x 14 bar
/ Oblitd szivattyuk: 2 x 3,7 bar

fi | & AUTOMATIKUS KESZDARAB
_— ELKAPO KAR

/ Opcionalisan a munkatértél jobbra elhelyezve
’ / Univerzalisan a f6- vagy az ellenorsénal
- / Hossziranyban integralt késztermék konvejorral kiegészitve

Gép opcionalis felszereltséggel



" MUSZAKI JELLEMZOK
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HT65-DUOTURN MUNKATERE

A HT65-Duoturn két agyhossztusaggal kaphato, egyrészt 1050 mm, masrészt 1300 mm orsétavolsaggal. Ha révidebb munkadarabok
megmunkalasa sziikséges, akkor elegend6 a rovidebb gépvaltozat. Ha hosszabb tengelyeket kell megmunkalni, akkor célszeri a
hosszuagyu gépet valasztani revolver- vagy NC-linettaval. Kilonésen mély bels6 megmunkalast igényl6 tengelyeknél a hosszuagyu
valtozat b6séges munkateret biztosit. A revolverfejek ugy vannak elhelyezve egymassal szemben, hogy mindkét revolvernél hosszu,
belsé megmunkalé szerszamok is felszerelhetdk.

KIEMELT JELLEMZOK

/ Két nagyteljesitményii vizhiitési orsémotor

/2x | 3x 12-allasos szerszamrevolver VDI 30/40
gyorsvalto rendszerrel

/Opcionalisan BMT-revolverrel és direkt meghajtassal
max. 12000 f/percig

/ 2| 3 Y-tengely komplex eszterga- és maro
megmunkalast igénylé6 munkadarabokhoz

/ Rudateresztés max. @ 95 mm-ig
/ Optimalis forgacs-szallitas és kezel6barat munkatér

/ Kivansag szerint SINUMERIK 840D-sl vagy
FANUC 31iB vezérléssel

/ Eurépa szivében késziil



HYPERTURN 65

HT65-TRIPLETURN MUNKATERE

A HT65-Tripleturn nagyvonalian méretezett munkateret biztosit 1300 mm orsétavolsaggal és nagy X-mozgasokkal. Ez nemcsak ridanyagok, hanem tokmany-alkatrészek komplett
megmunkalasat is lehetévé teszi. A 250 mm-es tokmanyok mind a f6- mind az ellenorsénal korlatozas nélkil hasznalhatok. Az orsémotorok teljesitmény tartomanya is elegendé kapacitast
biztosit nagyobb tokmanyos munkadarabok megmunkalasahoz.




INTEGRALT ORSOMOTOR (ISM)

Modern szinkrontechnika garantalja a kivalé dinamikat és
kiléndsen nagy forgatdnyomatékot kompakt felépités mellett.
Folyadékh(tés automatikus héfokszabalyozas mellett
gondoskodik minden orsémotor konstans hémérsékletérél.

NAGY PRECIZITASU Y-TENGELY

Az Y-tengely a HYPERTURN gépeknél ugy vannak kialakitva,

GORGOS ESZTERGACSUCS / REVOLVERLUNETTA

Tengelyek komplett megmunkalasahoz egyrészt a féorsénal, masrészt az ellenorsénal a revolvernél gorgdés esztergacsucs illetve h follénd vaaberék ket tési sik todnak el
igény szerint egy revolverliinetta allnak rendelkezésre. Ezekkel hosszu és vékony munkadarabok is precizen és megfogasi ogy ale 'epc-> vagoerok ket megvezetesi sikra osztodnak el.
L . " Az eredmény: nagy merevség minden eszterga és maro
nyomok nélkil megmunkalhatok. i - "
munkanal. A +/— 50 mm mikddési ut mellett nem kdzpontos
maro6 és furé munkak is kivitelezhetok.




SZERSZAMREVOLVER

Gyors, 12-allasos szerszamrevolver nagyon rovid kapcsolasi
id6kkel, szabvanyos VDI30- vagy VDI40 szerszamokhoz.
Minden allas meghaijtott szerszamtartoval is felszerelhet faro-,
maro- és menetfuré miveletekhez. A kezelé mindenkor
befolyasolni tudja a billentési sebességet.

SZEGNYEREG

Tengely megmunkalashoz a HYPERTURN 65 gépnél két
szegnyereg valtozat all rendelkezésre: egyrészt az univerzalis,
hidraulikus miikodtetésii szegnyereg a kézi adagolasu géphez,
masrészt egy NC-szegnyereg a teljesen automatikus
adagolashoz, aminek elénye a nagyon csekély mellékidé.

BMT REVOLVER

A stabil BMT-55P revolverfej helyettesiti az alap VDI gyors-
cserél6 rendszert. Ez lehetévé teszi, hogy akar 150 bar-os
hitéviz nyomast is elérjen. Tovabbi elény a szerszamvaltas
extrém pontossaga és stabilitasa.

CNC LUNETTA

Tengelyek megmunkalasahoz szamos liinetta all rendelkezésre.
Kisebb tengelyeket a revolverfejbe illesztett llinettaval lehet
megmunkalni. Nagyobb tengelyek - 25-t6l 280 mm atmérdig -
megmunkalasa pedig CNC vezérelt linettaval lehetséges.

o /4
BMT REVOLVER DIREKT
MEGHAJTASSAL

Sokrétli maré-esztergald megmunkalast igénylé munkadarabok
gazdasagos gyartasahoz, féleg marasi munkakhoz idealis az
opcionalis BMT-revolver, amely vizhiitéses direkt meghajtassal
rendelkezik. Max. 12000 f/perc fordulatszammal, 30 Nm-rel és
10 KW-al ez a revolver optimalis feltételeket biztosit a komplex
munkahoz.

b Y

SZORITOER® FELUGYELET
A FO- ES ELLENORSONAL

A programozhat6 szoritder6 felligyelet segitségével a szorito-
egységeken az er6k beallitdsa kdnnyen és gyorsan torténik. Ez
azt jelenti, hogy a szoritéerék kézi beallitdsa nem sziikséges
tébbé. Ami révidebb beallitasi id6ket eredményez.

HYPERTURN 65




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN

kapcsolataihoz.

gyartasi rendszert.
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A kapcsolattartas nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
gépeket és a magat a gyartas egészét is megfeleléen és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony
funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérlbk modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet6séget kinal kiilonb6zd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazésokat a képerny6 oldals6 panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehet8ség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data
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EMCO PORTALBETOLTO
EGYEDI FOLYAMAT OPTIMALIZALAS

PORTALBETOLTO

PALETTAS TAROLO (20-poziciés)

MEGFOGO RENDSZER

HYPERTURN 65

ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
be- és kirakodasa

/ Toébbcsatornas Sinumerik vezérlés,
beleértve a felhasznaléi ciklusokat

/ Garantaltan hibamentes kapcsolat
a szerszamgép és az adagolo-
berendezés kozott

/ Egyedi vevéigények széleskorii
kielégitésének lehetésége

/ Méréallomas, cimkézéhely, tisztito
allomas, stb. integralhatésaganak
lehetésége

/ A munkatérben lévé adagoléajté
rovid mellékidoket tesz lehetévé



MEGTERULES
FUTOSZALAGON

Munkadarab tarolas

Az elé6gyartmanyoktol fliggden kialakitott paletak biztositjak az elégyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megndvelik
az anyagkészletet a kezeld nélkili gyartas érdekében. A termékvaltasi id6k az tgyfél munkadarabjahoz val6 optimalis
illesztéssel csokkenthetbek vagy teljesen lenullazhatok.
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2 x 3-pofas dupla megfogofej

4 x 3-pofas megfogofej

4-szeres palettafeltét szelepsapkakhoz 20-helyes palettas rendszer ligyfélspecifikus palettafeltétekhez

Tengely megfogodfej




/VIRTUALIS MUNKAFOLYAMAT

5/0PEN_HOUSE_2619/2_MAIN
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A lehet6 legtdbb, kldnb6zd forrasokbdl szarmazé informaciéra van sziksége annak, aki a jovére vonatkozoan tervez. Az
EMCO Virtudlis Munkafolyamata lehetévé teszi a tervezett folyamatok szimulalasat és optimalizalasat. Ez segitséget
nyujt a folyamatok tesztelésében és a képzett munkavallalok allasidé nélkuli keépzésében.

/ A rajztél a késztermékig gyorsan és egyszeriien.

/ Teljes digitalis folyamatlanc egy tapasztalt partnerrel egyiittmiikodve.



Digitalis
folyamat tervezés

CHECKIitB4

Gyors és egyszer( folyamatellen6rzés a gépen,
a beallitasokon és a szerszamokon.

/ Szerszamok kénnyen mozgathatok a munka-
darab korul NC-kédok nélkil

/ Utkdzés védelem és szanmozgas-hatar
felismerés

/ CAD/CAM képzettség nem sziikséges

/ Egyértelmi és innovativ szerszam és munkadarab
befogasi lehetéségek

/ Elégyartmany szerkesztés
/ CAM rendszerek felé csatlakozasi lehetéségek

CAM PROGRAMOZAS

Minden EMCO gép programozhaté:

/ A maré- és tébbcsatornas esztergagépek
gyors és egyszeri programozasa

/ Gyorsan és kénnyen tanulhato

/ Nagyteljesitményl nagyolasi stratégiak

/ Tudasalapu gyartas részben vagy egészben
automatizalt programozassal

/ Adatbevitel tetszéleges CAD rendszerbdl
/ Hitelesitett poszt-processzorok

CAM

programozas

Digitalis iker

‘A DIGITALIS GYARTAS ELOFELTETELE
A STABIL TERMELESI LANC

0:9:-©0-0

P,

Beadllitas

CPS PILOT
A gép digitalis ikre biztositja a mlhelyorientalt
programozast a gépgyartastechnoldgiai munka soran.

/ 100%-osan megegyezik a géppel, annak vezérlésével
és gépspecifikus paramétereivel

/ Virtualis vezérlépanel (Siemens, Heidenhain)

/ Utkdzés feliigyelet és technoldgiai hibafelismerés
még a gyartas el6tt

/ Interfészek tobb CAM rendszerhez

/ Kevesebb kockazat és beallitasi id6

/ Maximalis gépkihasznalhatésag

TERMELES

/ Kevesebb beallitasi id
/ Kevesebb allasidé
/ Alacsonyabb javitasi koltség

/ Optimalis gépkihasznalas
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"OPCIOK

SZERSZAMOK BEMERESE

Az opcionalis szerszam érintéméré a munkatérben lehetévé teszi a szerszamok gyors és pontos bemérését. Kézzel kell
a féorso alatt elhelyezett befogora felszerelni és hasznalat utan a baloldali gépburkolaton kialakitott taroléhelyre lehet
visszahelyezni.

FORGOABLAK

Az opcionalis forgoablak lehetévé tesz a bepillantast a munka-
térbe hitéfolyadékkal valé forgacsolas mellett is. Egy nagyon
gyorsan forgé Gvegkorong a felcsap6dé hiitéfolyadékot azonnal
eltavolitja és az ablak tiszta marad.

TERMEKELFOGO

A HYPERTURN 65 elektro-pneumatikus mikodtetési termék-
elfogéja M funkcids vezérlési. Sziikség esetén a munkatérbe megy
és az orsé kdzepéhez billen. A kész munkarab a befogobol kilokadik
és az elfogd edénybe keril. Ezutan a termékelfogo ismét alap-
allasba megy, ahol a terméket egy szallito szalagra helyezi.




/TELJESITMENY ES
FORGATONYOMATEK
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Szerszamvalté - meghajtott szerszamok BMT55P

Szerszamvalté - meghajtott szerszamok VDI 30/40

SZALAGSZUROS BERENDEZES

Aluminium, sargaréz, acél vagy sziirkedntvény anyagu
forgacsolt darabok sorozatgyartasahoz ajanljuk a
szalagsziirés berendezést a hitéfolyadék el6készitéséhez.
Ezzel névelhet6 a hiitéfolyadék mennyisége és a hiité
kenbéanyag élettartama.
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HYPERTURN 65-1300
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"MUNKATER

HYPERTURN 65-1000/ 1300 DT
VDI30 revolverekkel
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HYPERTURN 65-1300 TT
VDI30 revolverekkel
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"MUNKATER

HYPERTURN 65-1000 /1300 DT

BMT55P revolverekkel
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Munkatér

’Miszaki adatok

Agy felett elforduld atmérd
Szan felett elforduld atméré
Orsoorrok kozotti tavolsag
Max. esztergalhat6 atmérd
Max. esztergalhaté hossz

Max. radatméré

Mozgasi tartomany

660 mm

540 mm

1050 / 1300 mm
500 mm

750 / 1000 mm
65 (76,2 / 95) mm

Uthossz X1 / X2 (HT65 DUOTURN)
Uthossz X1/ X2 / X3 (HT65 TRIPLETURN)
Uthossz Z1/ Z2 (HT65-1000 DUOTURN)
Uthossz Z1 / Z2 (HT65-1300 DUOTURN)
Uthossz Z1/Z2/Z3 (HT65 TRIPLETURN)

Uthossz Y-tengelyek

F&orso

260 /210 mm

260 / 260 / 210 mm

800 / 800 mm

1050 / 1050 mm

450 (440) / 450 (440) / 1050 mm
100 (+/- 50) mm

C-tengelyek

Kortengely felbontasa

Gyorsjarati sebesség

Meghajto teljesitmény

0,001°
1000 ford./perc

Féorsé (valtéaramu lreges orsémotor)

Ellenorsé (valtéaramu treges orsémotor)

29 (37) kW
29 kW

Szerszamrevolver VDI-csatlakozassal és direkt meghajtassal

Szerszamallasok szama
Befogdszar (DIN 69880)

Szerszamkeresztmetszet - négyszogletes szerszamokhoz

Szaratmérd furérudakhoz
Szerszamvaltasi id6é

Meghajtott szerszamok

2/3 x12

30 (40) mm

20 x 20 (25 x 25) mm
32 mm

0,7 mp.

Fordulatszam tartomany (fokozatmentesen szabalyozhatd)

Max. forgatonyomaték
Orsocsatlakozas DIN 55026
Orsoatméro az elsé csapagynal

Orséfurat (htizécsd nélkiil)

Ellenorso

0 - 5000
(4000/3500) ford./perc

250 (250 / 360) Nm
A2-6 (A2-8)

105 (130/140) mm
@ 73 (86/106) mm

Fordulatszam tartomany (fokozatmentesen szabalyozhato)

Max. forgatdbnyomaték
Orsocsatlakozas DIN 55026

Orséatmérd az elsé csapagynal

0 - 5000

(4000/3500) ford./perc
250 (280) Nm

A2-6 (A2-8)

@ 105 (130/140) mm

Fordulatszam tartomany
Forgatonyomaték
Max. meghaijté teljesitmény

Meghajtott szerszamok szama

0 — 5000 (4500) ford./perc
25 Nm

6,7 kW

2/3 x12



Szerszamrevolver BMT-csatlakozassal és direkt meghajtassal

Szerszamallasok szama

Preciziés csatlakozas

Szerszamkeresztmetszet - négyszégletes szereszamokhoz

Szaratmérd farérudakhoz

2/3x12

BMT-55P

20 x 20 (25 x 25) mm
40 mm

Szerszamvaltasi idé 0,5 mp.
Meghajtott szerszamok fordulatszam tartomanya 0 — 12000 ford./perc
Meghajtott szerszamok nyomatéka 30 Nm
Meghaijtott szerszamok meghaijté teljesitménye 10 kW
Elétolasi meghajtasok

Gyorsjarati sebesség X1/ X2/ X3 30 m/perc
Gyorsjarati sebesség Z1 /72 /Z3 | Z4 30 m/perc
Gyorsjarati sebesség Y1/Y2/Y3 12 m/perc
El6tolasi eré X1 /X2 / X3 5000 N
El6tolasi eré 21 /22 / Z3 8000 N
El6tolasi eré Y1/Y2/Y3 7000 N
El&tolasi er6 Z4 (ellenorso) 9000 N
Szegnyereg

Uthossz 800 / 1050 mm
Max. szoritéerd 8000 N

Bels6 konusz esztergacsucshoz MT 4
Ht6rendszer

Tartaly térfogat 400/ 4501
Szivattyu teljesitmény 2/3x2,2kW

Teljesitmény felvétel

Csatlakozasi teljesitményérték 50 kVA
Préslevegé csatlakozas 6 bar
Gépméretek

Forgastengely magassaga padloszint felett 1300 mm
Teljes magassag 2360 mm

Telepitési helyigény Szé x Mé (forgacs-szallitoval)

Ossztémeg

Biztonsagi felszerelések CE szerint

5060 / 5300 x 2850 mm
kb. 9500 kg
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beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com
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