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Concept MILL 105

A maximalis pontossag biztositasanak érdekében a Concept Mill 105 szanjai és tehervisel6
elemei sziirke ontottvasbol késziiltek. Fokozatnélkiil szabalyozhat6 fohajtas, 10 féréhelyes
szerszamvaltd, pneumatikus satu, illetve NC vezérelt 4. tengely, mint opci6. Ez a kompakt,

"asztali"

marogép optimalisan hasznalhaté a kifinomult funkciok és a kiilonb6z6

gépgyartas-technologiak tanitasara. A Concept Mill 105 iranyitasa PC-n keresztiil torténik,
amelyre telepithetéek az EMCO WinNC cserélheté vezérlései.

SZERSZAMTAR

M Iranylogikas valtas

H 10 szerszamhelyes

B Gyorsitéfej gravirozashoz

MUNKATER

H Tokéletes ralatas a megmunkalasra
H Legjobb ergonémia

GEPALLVANY
M Kihuzhat6 fiékkal

H Tarol6 rekesz a szamitogép
elhelyezéséhez

GEPBURKOLAT

H Teljeskorii védelem a lehull6 forgacs
ellen

M 100%-os hiitéviz megtartas

H Kivalo betekintés a munaktérbe az ajton
lévé biztonsagi livegnek koszénhetéen

Dugattyu

CONCEPT MILI

Az illusztracié az ajanlott opcidkat is tartalmazza!l

Mart munkadarab

5 LENGOKONZOL

Mart munkadarab

H Kihtizhaté polc a billentyiizethez
M Ergonémiailag kival6 elrendezés

5)
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[Technika]

Kiemelt jellemzok

Opciok

H NC osztéfej, mint 4. tengely, szegnyereggel,
3 pofas tokmannyal és forgécsuccsal

B Szilard, sziirke ontottvas konstrukcié, amely ipari
hasznalatra is alkalmas

Hm Gyorsitofej gravirozashoz

H Iranylogikas, 10 féréhelyes szerszamtar
m Holtjaték nélkiili ors6 csapagyazas a minél B Automatikus befog6 eszk6z
nagyobb pontossagért, élettartam-kenés,

ferde hatasvonall golyoscsapagyazas

m Elektronikus kézikerék

m H(itérendszer

B Fokozatnélkiil szabalyozhat6 f6- és el6tolé hajtasok s .
H Minimalkenés

m Eurdpa szivében késziil . ~
P m Gépasztal lengékonzollal

m Easy2operate

[A cserélhetd vezérlés]

A valamennyi Concept-géphez illeszthet6 cserélhetd vezérlés koncepcidja egyediilallé. Ezaltal a felhasznalo egyetlen
gépen minden, piacon jaratos ipari CNC-vezérlésre kiképezheto.

Az eredmény: a CNC-technologus rugalmas alkalmazhatésaga. Ez pedig egy donté plusz a szakképzett munkaero és a
vallalat szamara.

Egy masik vezérlésre vald valtas egy perc Egyszer(i programozas az EMCO WinNC Oktatasra alkalmas szimulacié
alatt megtorténik a megfelel6  szoftver vezérlésekkel. Win3D-View-val.

behivasaval és a vezérlés-specifikus billen-

tylizet modul kicserélésével.

[Easy2control: Uj kezelési koncepcm]

A géphez opcioként telepitheté a cserélheté vezérlé szoftverek
legujabb valtozata - az Easy2control, melynél a WinNC vezérlések
vezérlés-specifikus és gépi tasztaturai egy 16:9 képaranyua full-HD
képernyon jelenithetok meg.

A gép, a vezérlés és a gyors hozzaférés kiilonb6z6 kezel6 feliiletei
regisztracios kartya segitségével kapcsolhatok at.

A nyomoégombokat és a forgatbgombokat egérrel, vagy érinté-
képernyé hasznalata esetén a megfeleld virtudlis kezeléelemmel
miikodtethetjiik.

A szoftver Concept gépeken torténdé hasznalatahoz hardverkulcs és
egy kis méretii gépi kezel6pult - "Easy2operate” - sziikséges.

Easy2control hardver Easy2operate szoftverrel
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ZERTIFIZIERT
En150 9001
ZERTIFIKAT NR. 20 10 20410

TOV AUSTRIA CERT GMBH

1850

(A) 874

Munkatartomany Szerszamvalté

X-tengely hossziranyu elmozdulasa 200 mm Szerszamhelyek szama 10
Y-tengely keresztiranyd elmozdulasa 150 mm Szerszamvaltas iranylogikas
Z-tengely flggéleges elmozdulasa 250 mm Max. szerszamatméré 55 mm
Orsovég-asztal min. tavolsag 95 mm Max. szerszamhossz 50 mm
Orsovég-asztal max. tavolsag 245 mm Max. szerszamsuly 0,7 kg
Marésztal Szerszamvaltasi id6 T1/T2/T3 9/75/75mp
Felfogasi felulet (Ho x Szé) 420 x 125 mm Energiafogyasztas

T-hornyok: szama, szélessége, tavolsaga 2x11x90 mm Villamos csatlakozas 1.4 KW
Maximalis asztalterhelés 10 kg

. . Méretek

Maréorso

Fordulatszam tartomany 150 - 5000 ford./perc Meéretek Szé x Mé x Ma 1135 x 1100 x 1100 mm
3 fazist aszinkron motor teljesitménye 1,1 kW Ossztomeg 400 kg
Max. nyomaték 42 Nm Szlikséges sritett leveg6 6 bar
Tengelyek

. » EMCO WinNC-vezérlések

X /Y [ Ziranyu gyorsjarat 5 m/perc

X /Y |Ziranyu el6tol6 sebesség 0 — 5 m/perc Sinumerik Operate 840D s| / 828D

Elétol6 eré X /Y 2000N  Fanuc Series 31i

El6tolo eré Z 2400 N Heidenhain TNC 640

. Heidenhain TNC 426/430
Pontossag
TS . Fagor 8055

3 fazisu Iéptetémotor pontossaga 0,0015 - 0,001 mm

X 1Y | Z tengelyeken CAM Concept

Atlagos pozicionalasi pontossag X / Y 5pum

tengelyek mentén VDI/DGQ 3441 szerint

Atlagos pozicionalasi pontossag Z 5pm

tengely mentén VDI/DGQ 3441 szerint
Telepitési rajz Teljesitmény

A f6orso teljesitmény-forgatdbnyomaték diagramja
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