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MILL 260

Az 0j Concept Mill 260 egyesiti a korabbi, kival6 CM 250 6sszes el6nyét mas,
széleskorii fejlesztésekkel a kovetkezo teriileteken: hajtastechnolégia, optima-
lizalt mlszaki paraméterek, Uj kiils6, 6,8 kW-os hajtasteljesitmény és 20 féro-
helyes szerszamtar kettés cserélé karral. A szilard és kompakt konstrukcio
ellenére a Concept Mill 260 a legkisebb helyen is elfér.
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VEZERLES

B Legfrissebb digitalis
AC vezérlési technolégia

M 21,5 érintéképernyé

B MOC: integralt PC

B WinNC koncepcié: minden
standard NC vezérlés egy gépen

B Multifunkcios kézikerék

GEP FELEPITES
M Szilard, sziirke 6ntottvas konstrukcié
H Automatikus kézponti olajkenés az

X 1Y | Z tengelyek vezetékein



[Technika]

Kiemelt jellemzok

m Nagy hajtas sebesség

m 20 féréhelyes szerszamtar

H SK30 szerszambefogas DIN69871 szerint
m Szilard és kompakt gép konstrukcio

m Kivalé betekintés megmunkalas kézben is

H Integralt USB és Ethernet interfész

m Szervomotor technolégia az 6sszes tengelyen
" Gz R Opcidsan 4. / 5. tengelyként funkcionald billené-kérasztal is helyezheté
m Eurdpa szivében késziil a gép munkaterébe.

A 4. és 5. tengely kilon-kulon is megvasarolhaté. A 4. tengely
megvasarlasa utan a rendszer - modularis felépitésének kdszonhetéen
- késdbb 5. tengellyel is kiegészithetd a 3+2 tipusi megmunkalasokhoz.

[A cserélhetd vezérlés]

A valamennyi Concept-géphez illeszthetd cserélhetd vezérlés koncepcidja egyediilallé. Ezaltal a felhasznalo
egyetlen gépen minden, piacon jaratos ipari CNC-vezérlésre kiképezhetd.

Az eredmény: a CNC-technolégus rugalmas alkalmazhatésaga. Ez pedig egy donté plusz a szakképzett munkaerd
és a vallalat szamara.
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Egy masik vezérlésre valé valtas egy perc A Fanuc 31i-B vezérlés Manual Guide i Oktatasra alkalmas szimulacio
alatt megtorténik a megfelelé szoftver dialégusprogramozassal tovabb béviti a Win3D-View-val.

behivasaval és a vezérlés-specifikus billen- WinNC vezérl6szoftverek széles palettajat.

tylizet modul kicserélésével.

[Easy2control: Uj kezelési koncepcio]

Ez a gép az Easy2control vezérlési koncepcioval van felszerelve.

A WInNC vezérlések vezérlés-specifikus és gépi tasztaturai egy 16:9 képaranyu
full-HD képernyén jelenithet6k meg. : = &= I
A gép, a vezérlés és a gyors hozzaférés kiilonb6z6 kezeld feliiletei regisztracios =i T

kartya segitségével kapcsolhatok at. N s e
Az operatorok egérrel vagy kézzel miikodtethetik a gombokat. N R A B

Easy2control



[Technika]

Opciok

m Osztokésziilék, mint 4./5. tengely

H Automatikus ajté

B Szamos automatizalasi lehetéség

m Forgacskihordé

m Hiitérendszer

m FMS és CIM rendszerekbe val6 integralas

DNC és robotika interfész hasznalataval

[Munkadarab]
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Felallitasi terv Concept MILL 260
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I-Concept MILL 260
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|_M|'jszaki adatok_l

Munkatartomany Altalanos adatok

X-tengely hossziranyt elmozdulasa 350 mm Csatlakozasi teljesitmény érték 9 kVA
Y-tengely keresztiranyl elmozdulasa 250 mm Méretek Szé x Mé x Ma 1600 x 1700 x 2200 mm
Z-tengely flgg6leges elmozdulasa 300 mm Suly 1970 kg
Orsévég-asztal min. tavolsag 120 mm Sziikséges sritett levegd 6 bar
Orsévég-asztal max. tavolsag 420 mm

Mardéasztal EMCO WinNC-vezérlések

Felfogasi feliilet (Ho x Szé) 520 x 300 mm SIEMENS Operate 840D s| / 828D

T-hornyok: szama, szélessége, tavolsaga 5x 12 x 45 FANUC Series 31i

Maximalis asztalterhelés 100 kg FAGOR 8055

Maroorso

Fordulatszam tartomany

150 — 10000 ford./perc

3 fazisu aszinkron motor teljesitménye

6,8 kW

Max. nyomaték

34 Nm

Hajtas fokozatnélkl allithato

Tengelyek

X /Y [ Ziranyu gyorsjarat 24 m/perc

X 1Y [ Zirdnyu elétold sebesség 0 — 10 m/perc
Max. el6tol6 erd 3000 N

Pozicionalasi pontossag X / Y tengelyek mentén 0,004 mm

VDI 3441 szerint

Pozicionalasi pontossag Z tengely mentén 0,004 mm

VDI 3441 szerint

Szerszamvalto

Szerszamhelyek szama 20
Szerszambefogas DIN 69871 szerint SK 30
Szerszamvaltas véletlenszer(i
Szerszamatméroé (*szomszéd hely Ures) 63 (*80) mm
Max. szerszamhossz 200 mm
Max. megengedett szerszamsuly 5 kg

Szerszamvaltasi id6

2,5 mp

Heidenhain TNC 426/430

Heidenhain TNC640
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