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Concept MILL 55

FOHAJTAS

H Fokozatmentesen szabalyozhaté

M Haromfazisa aszinkron motor

MUNKATER

H Teljesen zart munkatér

H Nagy méretii biztonsagi ajtéiiveg
H Védelem a lehull6 forgacs ellen

GEPALLVANY
M Kihuzhato fidkkal

H Tarol6 rekesz a szamitogép
elhelyezéséhez

SZERSZAMVALTO

H 8 szerszamhely
M Pick-up rendszerii lengékar

Tarté

EPT MILL

CONC

Ez a kompakt marégép optimais eszk6z CNC oktatashoz és rendelkezik az
ipari gépek majdnem minden képességével: opcionalisan 8 féréhelyes,
pick-up rendszerii leng6karos szerszamtarral, negyedik tengellyel,

minimal-kenéssel és a legmodernebb vezérléstechnikaval.

5 LENGO KONZOL
H Kihazhat6 polc PC-billenty(izethez
M Ergonomikus elrendezés

6 GEPSZERKEZET

H Stabil 6ntottvas konstrukcio

Hajtokar



[Technika]

Opciok

W 8-szerszamhelyes szerszamvalté

Kiemelt jellemzok

W Stabil, ipari sziirkedntvény konstrukcio

H Jobbra / balra mutaté féorsé forgasirany ® Minimalkenés
m Fokozatmentesen szabalyozhat6 fé6hajtas m Elektronikus kézikerék
m Automatikus referenciapont felvétel B Gyorsitofej gravirozashoz
M Teljesen zart munkatér burkolat B NC osztoéfej, mint opcionalis 4. tengely

B Eurdpa szivében késziil H DNC robot interfész, integralas FFS

vagy CIM rendszerekbe
H Gépasztal leng6 konzollal

H Easy2operate

[A cserélhetd vezérlés]

A valamennyi Concept-géphez illeszthet6 cserélhetd vezérlés koncepcidja egyediilallé. Ezaltal a felhasznalo egyetlen
gépen minden, piacon jaratos ipari CNC-vezérlésre kiképezheto.

Az eredmény: a CNC-technologus rugalmas alkalmazhatésaga. Ez pedig egy donté plusz a szakképzett munkaero és a
vallalat szamara.

Egy masik vezérlésre vald valtas egy perc Egyszerii programozas az EMCO WinNC Oktatasra alkalmas szimulacié Win3D-View-
alatt megtorténik a megfelel6 szoftver vezérlésekkel. val.

behivasaval és a vezérlés-specifikus billen-

tylizet modul kicserélésével.

[Easy2control: Uj kezelési koncepcio]

A géphez opcioként telepithetd a cserélhetd vezérlé szoftverek
legujabb valtozata - az Easy2control, melynél a WinNC vezérlések
vezérlés-specifikus és gépi tasztaturai egy 16:9 képaranyu full-HD
képernyon jelenithetok meg.

A gép, a vezérlés és a gyors hozzaférés kiilonb6zo kezeld feliiletei
regisztracios kartya segitségével kapcsolhatok at.

A nyomégombokat és a forgatbgombokat egérrel, vagy érint6-
képernyd hasznalata esetén a megfelelé virtualis kezel6elemmel
miikodtethetjiik.

A szoftver Concept gépeken torténé hasznalatahoz hardverkulcs
és egy kis méretii gépi kezel6pult - "Easy2operate” - sziikséges.

Easy2control hardver Easy2operate szoftverrel



I?oncept MILL 55

|_M uszaki

-
adatolﬂ

oY

ZERTIFIZIERT
En150 9001
ZERTIFIKAT NR. 20 10 20410

TOV AUSTRIA CERT GMBH

Munkatartomany Kenérendszer
X-tengely hossziranyu elmozdulasa 190 mm Vezet6palyak Olajkenés
Y-tengely keresztiranyl elmozdulasa 140 mm Féorso csapagyak élettartam kenése Zsirkenés
Z-tengely fliggéleges elmozdulasa 260 mm .
Méretek
Z-tengely hasznalhat6 szanutja 120/ *190 mm = 960 x 1000 x 980
5 5 5 X X mm
Orsévég-asztal tavolsag 77 —337 mm Méretek Szé x Mé x Ma
. Gép 6ssztdmege szerszamvaltoval 220 kg
Maroéasztal
Felfogasi feliilet (Ho x Sz&) 420 x 125 mm Elektromos bekétés
Maximalis asztalterhelés 10 kg Tapfesziiltség (allithato) 1/N/PE [V] 115/ 230
2 T-horony DIN 650 szerint 11 mm Max. fesziiltségingadozas +5/-10 %
T-hornyok tavolsaga 90 mm Frekvencia 50 /60 Hz
Maréorsé Csatlakozasi teljesitmény érték 0,85 kVA
Max. el6tét biztositék 12 A

Csapagyazas tipusa

Szerszamvalté (gyari opcid)

kupgoérgds csapagy

* szerszamvalté nélkul

Szerszamhelyek szama 8

Max. szerszamsuly 1kg EMCO WinNC-vezérlések
Max. szerszamatmérd 40 /760 mm Sinumerik Operate 840D sl / 828D
A leng6kar sebessége 10 m/perc Fanuc Series 31i
Szerszambefogas automatikus Heidenhain TNC 640

Mar(’)ors() hajtés Heidenhain TNC 426/430

3 fazisu aszinkron motor teljesitménye 0,75 kW Fagor 8055

Fordulatszam tartomany (fokozatmentes) 150 — 3500 ford./perc CAMCangcept

Max. forgatonyomaték

3,7 Nm

Opcionalis gravirozé orso6 fordulatszama

El6tol6 hajtas

14000 ford./perc

A 3-fazisu léptetdmotorok felbontasa

az X /Y | Z tengelyek mentén

0,5um /0,5 pm /0,5 um

Gyorsmenet és el6tolas X /Y / Z tengelyek mentén

0-2m/perc

Pozici6 széras VDI 3441 szerint

X 1Y | Ztengelyek mentén

8um/8um/8pum

Maximalis el6told eré X/Y/Z iranyban [N]

Telepitési rajz

800 /800 /1000

Teljesitmény

Nyomaték diagramm
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