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[E[M]CONOMY ]
means.

Birk6zzon meg a kis darabszamok kihivasaival.

EMCOMAT FB-3 L FB-450 MC FB-600 MC
sorozat

Univerzalis marégépek szerszamkészitéi pontossaggal
ipari alkalmazasokhoz



EMCOMAT FB-3 L

—  Kezel6pult

Vertikalis marofej
J i - Kezel6pult attekintheté billentyiizettel
- +/- 90°-ban elfordithaté
- Gyors atalakitas vizszintes maréva
- Kimagaslé ismétlési pontossag
- Csendes jaras
- Utanallithaté precizios kipgorgés
[LETELVELS
e Kézikerekek
N
- X és Y iranyu biztonsagi
kézikerekek
I - Ergonomikus elrendezés
Vezetépalyak - Nagy raallasi pontossag
Jol leolvashaté skalagydirik

- Linearis vezetékek mindharom
tengelyen

- Stabil konstrukcio

- Hosszu élettartam

- Csekély kopas

Géptalapzat

- Nagy csavaromerevségli

Gépallvany

- Rezgéscsillapito, fesziiltség- L I
mentes sziirkedntvény heg’es’ztett ecsll’emez-kf)nstrukcm
konstrukcié . _ - Beépitett hiitéviz egység

- Harom pontos felfekvés 4 ] | - Levehet6 hiitéviz tartaly

Opcionalis felszereltségi gép

Az EMCOMAT FB-3 L idealis megoldas szerszam- és mintakészitéshez, késziilék- és prototipusgyartashoz és kis
sorozatok gyartasahoz. Iskolakban és tanmiihelyekben is sokszorosan bevalt. Mint az EMCO marégép program legkisebb
gépe az FB-3 L mar eleget tesz a pontossagi és rugalmassagi kovetelményeknek - és mindezt verhetetlen ar-teljesitmény
arany mellett.



[Tech n i ka] Kiemelt jellemzdk

B Kompakt és rezgésmentes sziirkeontvény gépallvany

H Elfordithato vertikalis marofej

M Csendes jarasu vertikalis fej hajtas palloid fogazattal

H Mechanikus biztonsagi kézikerekek skalagyiiriivel az X- és Y-tengelyeken
H Beépitett csuszokuplung

l Utanallithat6 hosszu élettartamu preciziés kipgorgdés csapagyak a
fiiggdleges és vizszintes maréorsoénal
B Automatikus, fokozatmentes X- és Y-iranyu el6tolas

M Elfordithaté digitalis kijelz6

Vizszintes marofej: Vizszintes mardfej DIN 2080 Biztonsagi kézikerekek (X/Y): Az ergonomikusan Kezel6pult: A kezelSpultot egyszeri kezelést nyuj-
szerinti SK 30-as szerszambefogassal. A vertika- [l elhelyezett kézikerekek konnyl és biztonsagos t6, attekinthet® billentylizettel és elfordithaté pozi-
lis marofej fixen ra van szerelve a forditd késziilék- Jl kezelést tesznek lehetévé mindharom tengely ciokijelzbvel latjak el.

re. Vertikalis fej hajtas palloid fogazattal mentén.

Vertikalis marofej: Vertikalis maréfej DIN 2080 szerinti SK 30-as felfogassal Opcioé: Osztokészllék szegnyereggel
és rogzithetd, 45 mm-es orsohlively Iokettel. A vertikalis marofej +/— 90°-os
szogben elfordithatod

Poziciokijelzo

Az EMCOMAT FB-3 L-hez kiillonb6z6 pozicidkijelzé rendszerek allnak rendelkezésre. Minden esetben a megfeleld tipus.
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EMCOMAT FB-450 MC

Az EMCOMAT FB-450 MC / FB-600 MC univerzalis marogépek sokrétii felhasznalhatosagukkal tiinnek ki. Legyen sz6

egyedi vagy kis sorozatu gyartasrol, egyszerii vagy komplex munkadarabokrol,

a "Manualis gép" funkciéot magaba

foglalé Sinumerik 828D vagy Heidenhain TNC620 vezérlésii EMCOMAT FB-450 MC és FB-600 MC tekintélyt parancsolnak
nagy forgacsolasi teljesitményiikkel és kiemelked6 pontossagukkal. Nincs sziikség CNC-ismeretekre a kezelésiikhoz.
Az Gj EMCOMAT FB-450 MC / FB-600 MC siillyeszthet6 munkatérvédo burkolattal van ellatva a gépasztalhoz val6 jobb
hozzaférhet6ség érdekében. Lehetoség van a gép kezelésére nyitott ajto mellett is (manualisan), vagy programvezérelt
tizemmodban zart munkatér védelemmel. Az EMCOMAT FB-450 MC / 600 MC gépeken 300 kg maximalis asztalterhelésig

végezheté megmunkalas.

Kezel6pult

Vertikalis marofej

- Hidraulikus szerszambefogassal az
Y-és Z iranya, DIN 69871 szerinti SK
40-es maréorséhoz

Vezetépalyak

- Linearis vezetékek
mindharom tengelyen

- Stabil konstrukcio

- Hosszu élettartam

- Csekély kopas

- Elfordithaté
- Sinumerik 828D vagy

B Heidenhain TNC620

N\ vezérléssel

n;-:§5= -i-o

Hiitoviz tartaly

- Kiilsé hiitéviz tartaly
hitéviz szivattyuval

Géptalpazat

-Massziv 6ntvénykonstrukcioé a
konnyi szallitashoz

Kapcsol6 kulissza
(acél)

EMCOMAT FB-450 MC gép Sinumerik 828D vezérléssel

Pneumatikus

elosztd
(acél)

Kézikerekek

- Biztonsagi kézikerék mind a 3
tengelyhez

- Ergonomikus elrendezés

- Nagy raallasi pontossag

- Kénnyen leolvashaté
skalagydriik

Munkatér burkolat

-Sillyeszthet8, nagyméretl
forgacsvédo ajtéval
- Teleszképos burkolat

Furatos karima
(acél)



EMCOMAT FB-600 MC

A 600 mm X-iranya és 400 mm Y/Z-iranyu szanuttal rendelkez6 EMCOMAT FB-600 MC feliilrél zarja le a nagyobb
munkadarabok megmunkalasara tervezett hagyomanyos ill. ciklusvezérlésii marogépek sorozatat. Az EMCOMAT
FB-600 MC a "Manualis gép" funkciot magaba foglalé Sinumerik 828D, vagy Heidenhain TNC620 vezérléssel rendelhetd.
A programozas kezel6i tamogatas és a miiveletek grafikus szimulacioja mellett torténik, ugyanakkor nagyon hatékony.
Kiemelt jellemz6k: nagyobb munkautak és eré6sebb fomotor.

Vertikalis marofej
- Hidraulikus szerszambefogassal DIN
69871 szerinti SK 40-es Y- és Z-maro6- *
orséhoz \\ =
N Kezel6pult]
N - Elfordithaté
N\ - Sinumerik 828D vagy
' Heidenhain TNC620
Vezetopalyak] vezérléssel
- Linearis vezetékek |
mindharom tengelyen

- Stabil konstrukcio
- Hosszu élettartam
- Csekély kopas

Kézikerekek]

- Biztonsagi kézikerék mind a 3
tengelyhez
- Ergonomikus elrendezés
G o . 1 - Nagy raallasi pontossag
S : £ | - Kénnyen leolvashaté
- Kiilsé hiitéviz tartaly e skalagyiirik

Hiitdviz tartaly

hitéviz szivattyaval

Munkatér burkolat

- Slillyeszthetd, nagy méreti

Géptalapzat — forgacsvédo ajtoval
- Teleszkopos burkolat

- Massziv dntvénykonstrukcié a
kénnyl szallitas érdekében

EMCOMAT FB-600 MC gép Heidenhain TNC620 vezérléssel



[Technika]

Kiemelt jellemzok

M Elfordithat6 kezel6pult

M Jobbra/balra forgo féorso

B Valamennyi sériilésveszélyes hely le van burkolva

H A tengelyek és a fogaskerekek edzve és koszoriilve
M Linearis vezetékek

B Fémotor orsofékkel

M Négyszeresen csapagyazott radialis/axialis maréorsoé
M Hiitéviz keringet6é berendezés

Valtas vizszintes marasra. DIN 69871 szerinti SK 40-es vizszintes maréorsé

A vertikalis maréfej: ra van szerelve a forditokészulékre.
Véghelyzet kapcsolo ellenérzi.
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Sinumerik 828D ,,Manualis gép“ funkcioval:

A "Manualis gép" kezel6fellilete a ciklusvezérlési gépeknél alkalmazott
megmunkalasi lehetéségeket szolgaltatja. Valamennyi fontos
megmunkalas elvégezhetd program létrehozasa nélkl is. A kdvetkezd
lehetéségek allnak rendelkezésre:

« Szerszambemeérés

« A tengelyek mozgatasa

« Nullponteltolas (NPV) beallitasa

« Furas, ugymint kdzpontos furas, kdézpontfuras, hosszlyukflras

« Maras, ugymint homlokmaras, zseb, csap, sokszdg, konturok marasa
A ciklusok paraméterezéséhez sugéval és animacioval tamogatott
kényelmes beviteli maszkok allnak rendelkezésre.

A Heidenhain TNC 620 egy kompakt, sokoldalu palyavezérlés harom
vezérelt tengellyel és szabalyozott hajtasi mardorsoval.




[Technika] foeme!ietem=sk

B Kompakt és rezgésmentes, sziirkeontvénybol késziilt
gépallvany

H Elfordithato vertikalis fej

B Mechanikus biztonsagi kézikerekek skalagydirtivel

B Automatikus, fokozatmentes el6tolas az X-, Y- és Z-tengelyek
mentén

M Hiitéviz keringet6 berendezés

M X/Y/Z iranyu linearis vezetékek

Vizszintes maras: Vizszintes maras tobb mardszerszam felfogasaval. A Biztonsagos kézikerekek: Ergonémikusan elhelyezett kézikerekek
vertikalis mardfej helyett ellentartét szerelhetiink fel a hosszi mardétiiskék biztositjak a kénny( és biztonsagos kezelést mind a harom tengely mentén.
megtamasztasahoz.

Vertikalis marofej: Nagy atmérok furasa vertikalis mardfejjel. Az
orséhuvely I6kete max. 80 mm.

A gép eliils6 oldalan egy nagyméret(i forgacsvédo ajté talalhaté a forgacs Elfordithato vertikalis fej orsohively funkciéval furatok manualis
problémamentes eltavolitdsahoz. megmunkalasahoz. A +/-90° elforditasi tartomany lehet6vé teszi a
nehéznek szamitdé megmunkalasok egyszerd kivitelezését.




Amikor minden osszeall:
ez az E[M]CONOMY!

Az egység tobb, mint a részek 6sszessége: az EMCO Group olyan gazdasagi hatékonysagot nyuijt
Onnek, mely ebben az iparagban egyediilallé. Csicsminéségii gépeinken kiviil, maximalis haté-
konysag és maximalis vevéelégedettség a meghatarozé épitékovei uzleti filozofianknak. Az EMCO
Group célja, hogy ugyfelei szamara a mindségi és termelékenységi kovetelményeiknek és
koltségvetésiiknek legmegfelel6bb, személyre szabott megoldasok kinalja.

Eredményorientalt tervezés

Az EMCO Group mindig a leggazdasagosabb
megoldasra torekszik. A ,szabvanyositott
alkatrészek - egyedi gépek” elve azt jelenti,
hogy olyan gépeket gyartunk, amelyek nem-
csak koltséghatékonyabbak, hanem egyide-
jlleg termelékenyebbek is.

V]

Modularis automatizalas

Minden EMCO gép kibovitheté egy sokféle
automatizalasi komponenst hasznalo, teljesen
automatikus gyartocellava. Az EMCO Group
automatizalasi  koncepcidéinak  modularis
felépitése kilonosen koltséghatékony és
egyedileg optimalizalt megoldasokat tesz
lehetove.

Célorientalt szakmai tanacsadas

Az EMCO Group minden szakteriiletre vonatkozé
kiterjedt szakmai tanacsadéi halézattal rendel-
kezik, legyen sz6 gépkonfiguraciordl, gyartasi
logisztikarol, automatizalasrol, koltségvetés terve-
zésrol vagy pénziigyi tanacsadasrol.




Optimalis minéség

Az EMCO megfelel a legujabb ISO 9001:2008 mind-
ségbiztositasi szabvanynak. A tanusitasi eljaras a
minéséggel kapcsolatos lizleti folyamatok részletes
vizsgalatat foglalja magaba. A fenti eljaras segit
minket abban is, hogy mindig a maximalis vevé-
elégedettséget tudjuk nyujtani. Az idei felligyeleti
auditot a TUV Ausztria akkreditalt tanusité szerve
végezte és ismét megerésitést kaptunk, hogy uzleti
folyamataink és munkafolyamataink az elvart szab-
vanyoknak megfelel6en zajlanak.

Oktatas, telepités, szervezés

Az EMCO Group szakemberei jelentik az On
szamara a garanciat, hogy a forgacsologépek
és az automatizalasi megoldasok optimalisan
valésulnak meg, az igényelt egyedi koncep-
cionak megfeleléen. Emellett az EMCO
alkalmazastechnikusai egyénre szabott kép-
zések keretében oktatjak ligyfeleinket telepitett
rendszereink legoptimalisabb hasznalatara.

Made in the Heart of Europe

"Networking" szolgaltatasaink

Az EMCO Groupon beliili cégek 0Osszefonodo
szerviz-szolgaltatasi halézatot alkotnak. Magasan
képzett szerviztechnikusaink a legrovidebb idén
beliil, akar az On telephelyén biztositjak a sziik-
séges potalkatrészeket, igy minimalizalva a gépi
allasidét.

"Eurdpa szivében készul"

Minden EMCO Group gépiink fejlesztése és
gyartasa Kozép-Eurépaban torténik, kizarélag
eurépai gyarté cégek termékeinek felhasz-
nalasaval. Ezzel garantaljuk a legjobb eurépai
gyartasi minéséget, a legmagasabb minéségi
eléirasoknak valé megfelelést és a maximalis
termelékenységet.



Telepitési rajzok

Az EMCOMAT FB-3 L telepitési rajza
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Az EMCOMAT FB-450 MC telepitési rajza
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Az EMCOMAT FB-600 MC telepitési rajza
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Adatok mm-ben




[Miiszaki adatok]

EMCOMAT FB-3 L, FB-450 MC, FB-600 MC

FB-3 L FB-450 MC FB-600 MC
Vizszintes hosszelbtolas (X) 300 mm 450 mm 600 mm
A vertikalis asztal el6tolasa (2) 350 mm 400 mm 400 mm
Vizszintes keresztiranyu elétolas (Y 200 mm 350 mm 400 mm
A vertikalis asztal felfogo felllete (H x Sz) 600 x 180 mm 400 x 270 mm 400 x 270 mm
A T-hornyok szélessége/szama 12x21mm/2db 14 mm (H8)/5db 14 mm (H8)/5db
Megengedett munkadarab suly max. 50 kg 450 kg 450 kg
A merev szogasztal felfogd felllete (H x Sz) 600 x 200 mm 800 x 400 mm 800 x 400 mm
A T-hornyok szélessége/szama 12x21mm /4 db 14 mm (H 8) / 8 db 14 mm (H 8) /8 db
Megengedett munkadarab suly max. 50 kg 300 kg 300 kg
Szerszambefogas DIN 2080 SK 30 DIN 69871 SK 40 DIN 69871 SK 40
Mechanikus fordulatszam fokozatok 8 fokozatmentes fokozatmentes
Fordulatszam tartomany 80 — 2200 f/perc 10 — 5000 f/perc 10 — 5000 f/perc
Tavolsag az asztal feltletétd| 80 — 430 mm 230 — 630 mm 230 — 630 mm
Szerszambefogas DIN 2080 SK 30 DIN 69871 SK 40 DIN 69871 SK 40
Az orsohlvely |6kete 45 mm 80 mm 80 mm
Elfordithaté vertikalis maréfej +/-90° +/-90° +/-90°
Mechanikus fordulatszam fokozatok 8 fokozatmentes fokozatmentes
Fordulatszam tartomany 80 — 2200 f/perc 10 — 5000 f/perc 10 — 5000 f/perc
Tavolsag az asztal feltletétd| 35— 385 mm 40 — 440 mm 40 — 440 mm
A motor névleges fordulatszama 1400 f/perc 1500 f/perc 1500 f/perc
Teljesitmény 100%/60% ED, 1,1/1,4 KW 100%/40% ED, 7/10 kW 100%/40% ED, 9/13 kW
Az elétold motor teljesitménye /100% ED 0,55 kW 1 kKW 1 kW
Az X/Y/Z-tengelyek el6tolas tartomanya 50 — 550 mm/perc / manualis 10 — 2000 mm/perc 10 — 2000 mm/perc
Gyorsmenet az X,Y/Z-tengelyek mentén 1200 mm/perc / manualis 5000 mm/perc 5000 mm/perc
El6told erd X,Y/Z iranyban 8 kN 10 /15 kN 10/ 15 kN
Hutoéfolyadék a tartalyban 30 liter 40 liter 40 liter
Max. szivattyUteljesitmény 15 |/perc 25 |/perc 25 |/perc
Teljes hossz 1410 mm 1980 mm 2100 mm
Teljes szélesseg 1150 mm 2030 mm 2190 mm
Teljes magassag 1550 mm 1990 mm 1990 mm

A gép sulya 500 kg 2270 kg 2370 kg
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