
3-tengelyes CNC marógép kis és közepes 
sorozatok megmunkálásához

EMCOMILL E350

MILLINg
emco-world.com



SZERSZÁMTÁR
� 20 szerszámhelyes szerszámtár
� Kétkaros szerszámváltó

1

FŐORSÓ
� Mechanikus maróorsó direkt hajtással: 10000 ford./perc 
� Nagy teljesítényű főmotor
� A főorsó csapágy zsírkenése élettartamra szól

2

GÉPÁLLVÁNY
� Stabil szerkezet

3

VEZÉRLÉS
�  A legújabb Siemens vezérléstechnika
� Kompakt kialakítású vezérlés
� Egyszerű adatcsere ethernet vonalon, USB
    csatlakozón vagy  CF-memóriakártyán keresztül
� Egyszerű programozás ShopMill kezelőfelülettel vagy

ISO-formátumban

4

GÉPKONSTRUKCIÓ
� Stabil öntöttvas konstrukció
� Görgős vezetékek az X /Y / Z tengelyeken 

automatikus központi olajkenéssel

5

EMCOMILL E350 with a travel in X of 350 mm: the answer to challenging CNC milling for small to 
medium lot sizes at a very attractive price-performance ratio. With a fixed, 20-station tool magazine, 
tool changer with dual-gripper arm, a mechanical main spindle with 10000 rpm.
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SZERSZÁMTÁR
� 20 szerszámhelyes szerszámtár
� Kétkaros szerszámváltó

1

FŐORSÓ
� Mechanikus maróorsó direkt hajtással: 10000 ford./perc
� Nagy teljesítényű motor
�   Main spindle bearings greased for life time 
�  Grease lubricated for its life time

2

GÉPÁLLVÁNY
� Stabil szerkezet

3

VEZÉRLÉS
�  A legújabb Siemens vezérléstechnika
� Kompakt kialakítású vezérlés
� Egyszerű adatcsere ethernet vonalon, USB
    csatlakozón vagy  CF-memóriakártyán keresztül
� Egyszerű programozás ShopMill kezelőfelülettel vagy

ISO-formátumban

4

GÉPKONSTRUKCIÓ
� Stabil öntöttvas konstrukció
� Görgős vezetékek az X /Y / Z tengelyeken 

automatikus központi olajkenéssel

5

EMCOMILL E350 - 350 mm-es X-irányú mozgástartománnyal: az igényes CNC marás belépő 
géptípusa kis és közepes sorozatokhoz a legjobb ár-teljesítmény arány mellett. Helyhez kötött 20 
szerszámhelyes szerszámtárral, kétkaros szerszámváltóval, 10000 ford/perc fordulatszámú 
direkt hajtású mechanikus főorsóval. 
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4. tengelyként opcionálisan felszerelhető egy 80 vagy 100 mm méretű
osztókészülék. Az osztókészülék CNC vezérlésű és valamennyi 
lineáris tengely (X,Y,Z) mentén képes interpolálni. 

20 szerszámhelyes dobtár.

[Munkadarabok]

� 4. tengely 

� Elektronikus kézikerék
� Automatikus szerszám és munkadarab bemérés

� Ajtóautomatika

� 3 részes vészjelző lámpa

�  Magasfokú hőstabilitás

�  Maximális megmunkálási pontosság

� Mechaniikus főorsó

� A legújabb Siemens vezérléstechnika 

� JobShop programozó szoftver 

� Kedvező ár

� Minimális telepítési helyigény

� Európa szívében készül

Kiemelt jellemzők

Opciók
A főorsó teljesítmény-nyomaték
diagramja (Siemens)      

Teljesítmény

Marófej
(nemesített acél)

Mintadarab
(acél)

Anyagminta  / acélipar 
(titánötvözet)

A vezérlést beépítik a gép burkolatába, hogy a gép külső méreteit a 
lehető legkisebb értéken tartsák. 

Szerszámváltás: Kétkaros és változó (véletlenszerű) szerszámhely 
kódolású gyorsváltó. Mechanikus maróorsó nagy teljesítményű 
orsóhajtással  - 10000 ford./perc és 6,8 kW teljesítmény.
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A vezérlést beépítik a gép burkolatába, hogy a gép külső méreteit a 
lehető legkisebb értéken tartsák. 

Szerszámváltás: Kétkaros és változó (véletlenszerű) szerszámhely 
kódolású gyorsváltó. Mechanikus maróorsó nagy teljesítményű 
orsóhajtással  - 10000 ford./perc és 6,8 kW teljesítmény.
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Technical data
EMCOMILL E350
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Work area

Travel in X 350 mm (13.8")

Travel in Y 250 mm (9.8")

Travel in Z 300 mm (11.8")

min. clearance spindle nose – table 120 mm (4.7")

max. clearance spindle nose – table 420 mm (16.5")

Table

clamping Area
520 x 300 mm  
(20.5 x 11.8")

T-groove: number, size, clearance 
5 x 12 x 45 mm  

(0.2 x 0.5 x 1.8")

max. table load 100 kg ( 2220.5 lb) 

Table - floor distance 880 mm (34.6)

Spindle 

Speed range 50 – 10000 rpm

Spindle motor power 6.8 kw (9.11 hp) (S6)

Spindle torque 34 Nm (S6)

Tool taper (dIN 69871) ISo 30

drive direct drive

Tool change

Number of tool stations 20

Tool selection random selection

max. tool diameter (without adjacent tools)
63 mm (80 mm)  

(2.5“ (3.1")) 

max. tool length 200 mm (7.9")

max. tool weight 5 kg (11.0 lb) 

Time for tool change (tool / tool) 2,5 s

General Data

Power supply 9 kVA

dimensions w x P x H
1600 x 1700 x 1980  
(63.0 x 66.9 x 77.9")

weight 1970 kg (4343.1 lb) 

required compressed air 6 bar
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Műszaki adatok
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Munkatér

X-tengely mozgástartománya 350 mm 

Y-tengely mozgástartománya 250 mm

Z-tengely mozgástartománya 300 mm 

Min. távolság az orsóvég és az asztal között 120 mm

Max. távolság az orsóvég és az asztal között 420 mm 

Asztal

Asztal felfogó felülete 520 x 300 mm  

T-hornyok: száma, szélessége, távolsága 5 x 12 x 45 mm  

Asztal max. terhelhetősége 100 kg  

Asztal felületének távolsága a talajtól 880 mm 

Maróorsó 

Fordulatszám tartomány 50 – 10000 ford./perc
Orsómotor - teljesítmény 6,8 kW (S6)

Maróorsó nyomatéka 34 Nm (S6)

Szerszámfelfogás (DIN 69871) ISO 30

Hajtás direkt hajtás

Szerszámhelyek száma 20

Szerszámkiválasztás véletlenszerű
Max. szeszámátmérő 
(szomszédos szerszámok nélkül) 63 mm (80 mm)  

Max. szerszámhossz 200 mm 

Max. szerszámsúly 5 kg  

Szerszámváltási idő (szerszám / szerszám) 2,5 mp.

Általános adatok

Csatlakozási teljesítmény 9 kVA
Méretek (Ho x  Mé x Ma) 1600 x 1700 x 1980  

Súly 1970 kg  

Szükséges sűrítettlevegő nyomás 6 bar

Szerszámváltó



emco GmbH 
Salzburger Str. 80 . 5400 Hallein-Taxach . Austria
T +43 6245 891-0 . F +43 6245 86965 . info@emco.at . www.emco-world.com
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ZERTIFIZIERT

TÜV AUSTRIA CERT GMBH

EN ISO 9001

ZERTIFIKAT NR. 20 100 20419

Magyarországi kizárólagos forgalmazó és márkaszerviz: 
Büll & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmár u. 88/a 
Tel.: +36 1 220 2341 . www.buellkft.hu . www.emcogroup.hu


