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EMCOMILL E350

3-tengelyes CNC maroégép kis és kozepes MILLING
sorozatok megmunkalasahoz EMCO-WORLD.COM



EMCOMI

M Nagy teljesitény(i fémoto
H A féorso csapagy zsirkenése élettartamra szol

(3) GEPALLVANY

H Stabil szerkezet
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EMCOMILL E350 - 350 mm-es X-iranyi mozgastartomannyal: az igényes CNC maras belépd
géptipusa kis és kozepes sorozatokhoz a legjobb ar-teljesitmény arany mellett. Helyhez kotott 20
szerszamhelyes szerszamtarral, kétkaros szerszamvaltoval, 10000 ford/perc fordulatszamu
direkt hajtasu mechanikus féorsoval.

4 VEZERLES
H A legujabb Siemens vezérléstechnika
B Kompakt kialakitasu vezérlés
M Egyszerii adatcsere ethernet vonalon, USB

csatlakozén vagy CF-memodriakartyan keresztiil
M Egyszerii programozas ShopMill kezeléfeliilettel vagy

ISO-formatumban

5) GEPKONSTRUKCIO
M Stabil 6ntottvas konstrukcio
B Gorgos vezetékek az X /Y / Z tengelyeken
automatikus kézponti olajkenéssel

. &



4. tengelyként opcionalisan felszerelheté egy 80 vagy 100 mm méret( 20 szerszamhelyes dobtar.
osztokészulék. Az osztokésziulék CNC vezérlésli és valamennyi
linearis tengely (X,Y,Z) mentén képes interpolalni.

Kiemelt jellemzok

B Magasfoku hdstabilitas

B Maximalis megmunkalasi pontossag
®m Mechaniikus féorsé

H A legujabb Siemens vezérléstechnika
H JobShop programozé szoftver

m Kedvez6 ar

W Minimalis telepitési helyigény

m Eurdépa szivében késziil

1 l_ .
m, 0
Szerszamvaltas: Kétkaros és valtozo (véletlenszer(i) szerszamhely A vezérlést beépitik a gép burkolataba, hogy a gép kuils6 méreteit a
kodolasu gyorsvaltd. Mechanikus maréorsé nagy teljesitmény lehetd legkisebb értéken tartsak.

orsohajtassal - 10000 ford./perc és 6,8 kW teljesitmény.



Opciok Teljesitmény

H 4. tengely A féorso teljesitmény-nyomaték
m Elektronikus kézikerék diagramja (Siemens)
m Automatikus szerszam és munkadarab bemérés M [Nm]
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Telepitési rajz
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Adatok mm-ben



rEMCOMILL E350

|_M uszaki

adatok g

Munkatér

X-tengely mozgastartomanya 350 mm
Y-tengely mozgastartomanya 250 mm
Z-tengely mozgastartomanya 300 mm
Min. tavolsag az orsévég és az asztal kozott 120 mm
Max. tavolsag az orsévég és az asztal kdzott 420 mm
Asztal

Asztal felfogo felllete 520 x 300 mm
T-hornyok: szama, szélessége, tavolsaga 5x 12 x 45 mm
Asztal max. terhelhetésége 100 kg
Asztal felliletének tavolsaga a talajtél 880 mm

Maréorso6

Szerszamvalté

Szerszamhelyek szama

20

Szerszamkivalasztas

véletlenszer(

Max. szeszamatméré
(szomszédos szerszamok nélkil)

63 mm (80 mm)

Max. szerszamhossz 200 mm
Max. szerszamsuly 5 kg
Szerszamvaltasi id6 (szerszam / szerszam) 2,5 mp.
Altalanos adatok

Csatlakozasi teljesitmény 9 kVA

Méretek (Ho x Mé x Ma)

1600 x 1700 x 1980

Suly

1970 kg

Sziikséges slritettlevegd nyomas

6 bar

Fordulatszam tartomany

50 — 10000 ford./perc

Orsomotor - teljesitmény 6,8 kW (S6)
Maroéors6 nyomatéka 34 Nm (S6)
Szerszamfelfogas (DIN 69871) 1ISO 30

Haijtas

direkt hajtas
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