EMCOTURN E45

X. @ 45 (51) mm-es
 tarcsa jellegti



Stefan Hansch, CEO EMCO Balrdl jobbra: Gunter Kuhn, Stefan Kuhn, Andreas Kuhn

Az EMCO 2011 6ta a Kuhn Csoport tagja. Csaladi
vallalkozoként Gunter Kuhn az épitbipari gépgyartas
aktiv résztvevéje 1973 6ta. Az EMCO-val tovabb
szélesedett a Kuhn Csoport széles korl gépgyartd
portfolidja, amelynek az EMCO szilard alapot biztosit
egy dinamikus és globalizalt kornyezetben. A csaladi
tulajdonban lévé Kuhn Holding 6 gyart6é bazison és 52
fioktelepen, 1600 alkalmazottal, évi 649 millié Euro
forgalmat bonyolit le.
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LEGJOBB KILATASOK
AZ UJ TAVLATOKRA

Az EMCO vilaga sok vilagbdl all.

Mi a k6zds ezekben a vilagokban? A magas
szinvonal, a nyitottsag az innovaciora és a
hajlandosag az extra eréfeszitésekre, a
lehetd legjobb megoldasok megtalalasa
eérdekében. Ezen értékek kombinacidja teszi
lehetbvé a folyamatos megujulast és
fejlédést.



“EMCOTURN E45
SZEGNYERGES
KIVITELBEN

Optimalis felszereltségli eurépai gépkonstrukcio:
Uj Y tengellyel, 200 mm-el nagyobb megmunk-
alasi hosszal, C-tengellyel, 4 kW teljesitmény
meghajtott szerszamokkal és valaszthatéan
Siemens, Fanuc vagy Heidenhain vezérléssel.
Igény szerint egy nagyon kedvez rudadagoléval
vagy integralt automatizalasi megoldassal
rendelheté.

Menetes csap
(nemesitett acél)

MUNKATER

/ Nagy mozgastartomany
| Szabad forgacsesés
| Tokéletes ergonémia

SZERSZAMVALTO

/12 VDI 30 axidlis szerszamhely

/ 6 meghajtott szerszamhely

/ Menetfaras hosszkiegyenlités nélkil
| Sokszdgesztergalas, gravirozas stb.

FOORSO

/ Nagy hajtasteljesitmény

/ Héstabil felépités

/ Nagy fordulatszam tartomany

/ KK5-0s orsovégzddés

/ @ 45 (51) mm-es radateresztés

VEZERLES

/ A legmodernebb digitalis vezérlés- és
hajtastechnika

/ FANUC 0iTF / 15 Manual Guide i-al

/ SINUMERIK 828D / 15“ Shop Turn-el

/ HEIDENHAIN CNC PILOT 640/ 15,6"

Smart Turn-el
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Opcionalis felszereltségl gép.

5

RAKODO HELY

| Méréeszkdzok és szerszamok
elhelyezésére
/ Opci6 Sinumerik PC-tasztaturahoz

Y-TENGELY

/+40 / =30 mm-es I6kethossz

/ 90°-0s délésszogl konstrukcid

| Széles megvezetés

/| Korlatozasok nélkili stabil és kompakt
felépités

GEPBURKOLAT

| Atfogé védelem a kirepiil6 forgécs ellen

/ 100%-0s hiitévizzel szembeni tomitettség

/ Nagy méretl biztonsagi liveg a gépajton

/ Szabad betekintés a munkatérbe

/ Beépitett gombok egyszer(sitik a gép kezelését
/ Kénnyen tisztithatd hiitéviz tartaly
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EMCOTURN E45
ELLENORSOS
KIVITELBEN

Az EMCOTURN E45 SMY tokéletes megoldas ruda-
nyagok gazdasagos komplett megmunkalasahoz. Az
ellenorsoval, meghaijtott szerszamokkal, nagy pontos-
sagu C-tengellyel és nagy sebességl gyorsmenettel
rendelkez6 EMCOTURN E45 SMY mindazt nyujtja,
amire az Ugyfélnek sziiksége van bonyolult esztergalt-
mart munkadarabok kedvez6 gyartadsahoz. Kiemelt
jellemzdje a nagy merevségl €s mozgastartomanyu
Y-tengely - szinte korlatlan megmunkalasi lehetésé-
gekkel, kimagaslo pontossag mellett.

Excentertarcsa
(aluminium)

1

MUNKATER

/ Nagy mozgastartomany
| Szabad forgacsesés
| Tokéletes ergondmia

SZERSZAMVALTO

/ 12 VDI25 radidlis szerszamhely

/ 12 meghajtott szerszamhely

| Szervovezérlés szabalyozhato forgatasi
sebességgel

/ Menetfaras hosszkiegyenlités nélkiil

| Sokszdgesztergalas, gravirozas stb.

FOORSO

/ Nagy hajtasteljesitmény

/ Héstabil felépités

/ Nagy fordulatszam tartomany

| KK5-6s ors6végzédés

| @ 45 (51) mm-es rudateresztés

ELLENORSO

/ Alkatrészek komplett megmunkalasahoz

/| C-tengellyel marasi miveletekhez

/ Munkadarab kilokével

/ Oblitéssel

/ Opcionalis ateresztés hosszu
tengelyszer( alkatrészek kiadagolashoz

SL1200 ROVID EMCO RUDADAGOLO

/ 8 - 95 mm-es rudatmérd

/ 250 - 1200 mm-es radhossz

/ 560 x 1210 mm-es beadagolasi felllet
/1700 x 1250 mm-es felallitasi felllet

/ 400 mm-es eltolasi tartomany




6 VEZERLES

| A legmodernebb digitalis vezérlés- és hajtastechnika
/ FANUC 0iTF / 15 Manual Guide i-al

/ SINUMERIK 828D / 15“ Shop Turn-el

/ HEIDENHAIN CNC PILOT 640 / 15,6“ Smart Turn-el
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7 RAKODO HELY

| Méréeszkdzok és szerszamok elhelyezésére
/ Opci6 Sinumerik PC-tasztatirahoz

EMCOTURN E&5

s Y-TENGELY

/ +40 / —=30 mm-es I6kethossz

/ 90°-0s d6lésszdgl konstrukcid

| Széles megvezetés

|/ Korlatozasok nélkili stabil és kompakt
felépités

° GEPBURKOLAT

| Atfogo védelem a kireplil6 forgacs ellen

/ 100%-os hiitévizzel szembeni tomitettség

/ Nagy méret(i biztonsagi Gveg a gépajtéon

/ Szabad betekintés a munkatérbe

/ Beépitett gombok egyszer(sitik a gép kezelését
/ Kénnyen tisztithaté hiitéviz tartaly

10 KESZDARAB SZALLITO SZALAG

/ Nagy torlédasi feliilet
/ Automatikus tovabblépés
| Forgacsfiokkal

Opcionalis felszereltségti gép.



SZERKEZETI
FELEPITES

FOORSO

/ Nagy teljesitmény hajtas

| Kompakt, héstabil szerkezet

/ Nagy fordulatszam tartomany

| KK5-0s orsévégzddés

| @ 45 (51) mm-es rudateresztés

GEPAGY

/ Kulénésen merev hegesztett acélkonstrukcio
/ Kompakt szerkezet

[ Kivalé héstabilitas

| Rezgéselnyel6 anyaggal toltve

GORGOS VEZETEKEK

/ Minden linearis tengelyen

| Eléfeszitett

/ Minden iranyu er6hatassal szemben jatékmentes
/ Nagy gyorsmeneti sebesség

/ Kopasallé

/ Minimalis kenéanyag sziikséglet




SZERSZAMVALTO

P ’ELLENORZOTT MINOSEG

/ Utanallitds mentes szerszamtartok
/ Mindkét orséhoz hasznalhaté
/ Override-al szabalyozhato valtasi sebesség
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| KORKOROSSEG ES FELULETI MINOSEG | ISMETLESI PONTOSSAG
ELLENORSO Anyag sargaréz (CuZn 40 Pb 2) Anyag: acél-16 Mn Cr 5
/ Nagy fordulatszam tartomany Szerszam: vagolapka CCGX 09 T3 04-AL Esztergalt atméro: 2 45 h6
/ C-tengely Esztergalt atméré: 2 55 mm Tirés: 16 um
/ Orsérogzités L i )
| KK4-es orsovégzédés Vagoésebesség: 300 m/perc Fordulatszam: 2000 ford./perc
El6tolas: 0,025 mm/ford. El6tolas: 0,08 mm/ford.
Fogasmélység: 0,03 mm Fogasmélység: 0,2 mm
/ A gépagytdl termikusan csatolasme i TARTOS MEGMUNKALASI PONTOSSAG: 4 Mm
/ Egyszer(en tisztithaté nagy méreti i
tartaly L. ; L .
/ Nem szlikséges szintezni / MERESI EREDMENY ...* / MERESI EREDMENY ...*
/ 100%-o0san tomitett a hiitéviz kifolyaséaval
szemben o
Korkorosség: 0,45 ym Széras: 4pm
Felileti mingség: Ra = 0,163 pm Cm-érték: 2,57
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*...A tényleges eredmények egy sor tényezd miatt, mint pl. felmelegitési ciklusok,
sebességek, elétolasok, szerszamok, hiitéviz, anyag, kdrnyezeti hémérséklet stb.
eltérhetnek a feltiintetett értékektol.




’MUSZAKI JELLEMZOK

FOORSO

A négysoros csapagyazasu féorsé a tengelymegmunkalason
tulmenden a tokmanymunkak feltételeit is teljesiti.

A szabvanyos KK5-6s orsévégzédésre ugy patronbefogd
tokmanyok, mind 3-pofas tokmanyok és szoritétiskék egyarant
felfoghatok. Tengelymegmunkalasokhoz homlokmeneszték is
rendelhetdk csucsok kdzotti megmunkalashoz.

AXIALIS REVOLVER

12 szerszamhelyes axialis revolver két lyukkorrel. A kilsé a fix
szerszamokhoz, a belsé max. 6 meghajtott szerszamhoz.
Kiemelés nélkiili, iranylogikas valtas. Meghajté kuplung DIN
5480 szerint.

ELLENORSO ES MUNKADARAB ELKAPO

Az ellenorsé tartalmaz egy ellenérzétt 16ketli munkadarab kilokét, melyen hitéviz aramlik keresztll. Ez automatikusan beldki az

alkatrészeket a munkadarab elkapdba, mely kihozza a munkadarabokat a gépbdl, és egy tartalyba vagy egy torlédasmentes
szallitoé szalagra rakja le.




ELLENORSO

Az ellenorsé6t komplett megmunkalashoz alkalmazzuk. Ezaltal a
munkadarabok hatoldalan is végezhetiink esztergalasi, marasi és
furasi miveleteket. A munkadarabok koncentrikus atvételének
emellett az az elénye, hogy igen nagy pontossagot lehet elérni
egytengelylségre, korkdrosségre és szoghelyzetre.

RADIALIS REVOLVER

12 szerszamhelyes radialis revolver egymotoros technikaval.
Egy szervomotor hajtja a meghajtott szerszamokat és forgatja a
revolvertarcsat. Kiemelés nélkili, iranylogikas valtas. Mindegyik
szerszamhely tud fogadni DIN 5480 szerinti kuplunggal ellatott
meghajtott szerszamot.

SZEGNYEREG

A szegnyerges EMCOTURN E45-nél a szegnyereg gorgés
vezetékeken helyezkedik el és 510 mm hosszon
mozgathat6 automatikusan. A forgécsucsot kdzvetlenll a
szegnyereg testbe lehet befogni és egy kinyomo ék
segitségével lehet kiszerelni.

ELLENORZOTT SZORITO LOKET
A FO ES ELLENORSON

A programozhat6 szoritéloket ellenérzés segitségével
mindkét meghuzé henger szoritasi helyzete egyszerlien
betanithaté. Ezaltal eimarad a hengerek utanallitasa. Ez
leréviditi az atallasi id6ket.

FOBB JELLEMZOK

| Nagy teljesitményii meghajtott szerszamok
| Y-tengely bonyolult marasi miiveletekhez

| Ellenorsé komplett megmunkalashoz

| Flexibilis automatikus szegnyereg

| Kiemelkedd megmunkalasi pontossag

EMCOTURN E45

| Meglep6en kompakt gépalakzat

| A legmodernebb technikat képviselé
Siemens Sinumerik 828D, FanucOiTF
vagy Heidenhain CNC PILOT 640 vezérlések
Shop Turn / Manual Guide i/ Smart Turn
dialogus programozassal

| Eurépa szivében késziil

Y-TENGELY

Az Y-tengely be van épitve az alapgépbe és 90°-os szdgben all
az X-tengelyhez képest. A rovid kiallasi hosszaknak készdnhetd
az esztergalasi és furasi mlveletek merevsége valamint a
konturhibaktol mentes marasi miveletek.



/A CNC VEZERLES:
MINDEN CNC ESZTERGA "AGYA"

A szerszamgépekkel szemben tamsztott kdvetelmények folyamatosan névekednek. Egyre gyorsabba, egyre
precizebbé és egyre inkabb felhasznalobaratta kell valniuk! Manapsag a modern CNC vezérlések mindezt teljesitik.
Ujabban hozzajon még a halézatba kétés iranti igény. Ezt is nyujtjak az EMCO szerszamgépek programjaban
szerepld legmodernebb vezérlések. Hogy teljesitsik sok Ugyfél kivansagat a vezérlések termeld tzemen bellli
egységesitése irant, az EMCOTURN E 45 gépet harom vezérlés valtozatban kinaljuk.

SINUMERIK 828D

Nagy teljesitményi CNC vezérlés maximalis pontossag és megmunkalasi sebesség eléréséhez. A rugalmas CNC programozasi nyelvnek valamint az egyedulallé ShopTurn mivelet orientalt programozasnak
készdnhetéen mind a nagy szériaban gyartott, mind pedig az egyedi munkadarabok a lehetd legjobb hatasfokkal programozhaték és munkalhatok meg. A hatékonyan alkalmazhato kinematikai transzformaciokkal és
a nagyszamu ciklusbdl allé technoldgiai csomaggal felvértezett SINUMERIK 828D az igényes meghaijtott szerszamos és ellenorsés megmunkalasokra is maximalisan fel van készitve.

3D-szimulacio EMCO diagnosztikai abrak
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FANUC 0iTF

A 0i CNC vezérl6 sorozat TF modellje idealis megoldas kompakt High-End esztergagépek vezérlésére. Az attraktiv ar-teljesitmény aranyt paratlan dinamikaval, pontossaggal és megbizhatésaggal 6tvozi. Ezt a
vezérlést az egyszer(i kezelés és programozhatosag jellemzi. A FOCAS interfésszel egyszerlien megoldhat6 a kozponti adatfeldolgozoé rendszerekbe valé bekétés, és ezaltal kimagaslo teljesitményt és sokoldall
miikodést biztosit. Egyszerlien és gyorsan megvaldsithaté az automatizalas robot vagy portal adagolé felhasznalasaval.

3D-szimulacio EMCO diagnosztikai abrak
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HEIDENHAIN CNC PILOT 640

Rugalmas felépitésével és sokoldalu programozasi lehetéségeivel a Heidenhain PILOT 640 CNC mindig biztositja a kell6 tAmogatast. Mindegy, hogy egyszer{i vagy bonyolult munkadarabokat készit. A
CNC PILOT 640 vezérlést az egyszeri(i kezelés és programozas jellemzi. Ezaltal csekély betanulasi és begyakorlasi idét igényel.

3D-szimulacio Smart Turn programozasi tamogatas
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EMCO LENGOKAROS ADAGOLO -
AZ INTEGRALT MEGOLDAS

Testre szabott megoldasok. Nyers el6gyartmanyokhoz és olyan alkatrészekhez, melyek atméréje nagyobb,
mint a f6orsé ateresztése, beépitett lengékaros adagolét ajanlunk teljesen automatikus be- és kiadagolassal.
Ezt ugy terveztik, hogy harmonikus egységet képezzen a géppel. Vezérlése a gép vezérlésén keresztil
torténik. Rudanyagbdl készult munkadarabokhoz révid ridadagold, valamint 3 méteres ridadagold
rendelhetd.

ELONYOK

| A munkadarabok teljesen automatikus
be- as kiadagolasa

| Rovid be- és kiadagolasi id6k

| Rugalmas megoldas tengelyszerii vagy
tarcsajellegii alkatrészekhez

| Tajolt beadagolas a befogo eszkozbe

| Egyszerii programozas a
Sinumerik vezérlésen keresztiil

g | CNC-vezérelt mozgasok



MAXIMALIS TERMELES -
MINIMALIS HELYIGENY MELLETT

Az EMCO leng6karos adagolé egy univerzalis adagold berendezés barmilyen elégyartmanyhoz. Az adagolo felszereltsége a vevd egyéni kivansaganak
megfelel6en alakithaté ki. Ehhez sokféle megfogo- és anyagmozgatd rendszer all rendelkezésre. Mddszerunk: Az alkotéelemek szabvanyositasa - a

megoldas testre szabasa. Az eredmény: testre szabott gép egy szabvanyos gép araért.

Nyersanyag adagol6, megfogé és szallité rendszerek
A nyersanyag specifikus adagol6 rendszerek lehetévé teszik el6alakitott munkadarabok tajolt beadagolasat a féorsoba
és ezaltal a kezel6 nélkuli Gzemeltetés megvaldsitédsat a termelésben.

: ¥
Lancos adagol6 a nyersdarabok gyors Utem tajolt
adagolasahoz.

Tobbcsatornas adagold valyu tengelyszimmetrikus
nyersdarabokhoz. Mindegyik valyunal egy szenzor ellendrzi
a nyersdarabok rendelkezésre allasat.

Tobbcsatornas adagold valyu forgasszimmetrikus
nyersdarabokhoz; a nyersdarab hossza meghatarozza az
adagolo valytk szamat.

Tengelymegfogo tengelyszer( el6gyartmanyok automatikus
adagolasahoz.

Lancos adagol6 prizmatikus tartdkkal kilonb6z6 tengelyszeri
elégyartmanyokhoz.

Tengelyek teliesen automatikus adagolasa. Beadagolas
lancos adagoléval, kiadagolas kész munkadarab elkapo
berendezéssel.

Sokféle megfogé és anyagmoz-
gato rendszer

2-ujjas megfogd 180°-os forgatod
modullal fliggélegesen beadagolt
nyersdarabokhoz

2-ujjas konyokemel6s
megfogo tengelyszer(
alkatrészek adagolasahoz

Parhuzamos megfogo 180 °-os
forgaté modullal tengelyszer(
alkatrészek adagolasahoz (1. és 2.
felfogas)
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MEROTAPINTO LERAKO

Védett lerako hely a szerszambemérd és a beallité etalon
elhelyezésére a gép oldalso burkolataban.

IR TS

SZALAGSZURO BERENDEZES
; ; ; Igény szerint opcionalisan beépithet® egy 600 literes
SZERSZAMBEMERES

szalagsziiré berendezés 25 bar-os nagynyomasu hitéviz
szivattyaval. Ezaltal megné az emulzié térfogata és a
hiitékdzeg élettartama. A hiitéviz tartalyban elhelyezett
atemel6 szivattyu szallitja a szennyezett hiiték6zeget a
szalagsziiré berendezésbe.

A munkatérben elhelyezett opcionalis szerszamtapint6 lehetévé teszi a szerszamok gépen bellili gyors és pontos bemérését.
Manudlisan kell felszerelni a féorsé ald, majd hasznalat utan vissza kell helyezni a bal oldali gépburkolatba agyazott lerakéhelyre.




TARTOFEK A FO- ES ELLENORSON

Marasi és furasi miveleteknél alapvetéen a mindenkori C-tengely
pozicional. Rdadasul mindkét orsoé tetszéleges helyzetben
régzithetd.

$o=acla ]
ssL1200 "™

EMCO ROVID RUDADAGOLO

A gép helyigényével kapcsolatos egyre er6s6dé nyomas-
nak engedve az EMCO kifejlesztette a piacon kaphat6
legkompaktabb révid raddadagolét: az EMCO SL 1200-t.

ORSOHOSSZABBITAS ROVID
RUDADAGOLOHOZ

Max. 1200 mm hosszu ledarabolt ridanyag megmunka-
lasahoz ajanlhaté az ors6hosszabbitas. A ledarabolt
rudanyag azutan az SL1200-al teljesen automatikusan
beadagolhaté.

ANYAGTAROLO TALCA

Az SL1200 hatsé részén elhelyezett, 560 mm x 1210 mm
fellletl anyagtarol6 talca lehet6vé teszi nagy mennyiségu
rddanyag tarolasat. Ez biztositja a kezeld nélkuli gyartast.
Az anyagtarol6 talca a munkavédelmi iranyelveknek
megfeleléen be van burkolva.

KESZDARAB SZALLITOSZALAG

A munkadarab elkapé a kész darabokat egy torlédas
mentesité szallitészalagra helyezi. A szallitészalag
Utemezett inditdsa megakadalyozza, hogy a részben
nagyon bonyolult alkatrészek egymasra hulljanak.

KEZELOTABLA

Az SL1200 eliils6 oldalan talalhatok a kezelégombok és az
atmérd allitas. Az adagolé szikség esetén egyszerlien
eltolhato balra 400 mm-rel.

EMCOTURN E45




'TELEPITESI RAJZ

Az E45 telepitési rajza

EMCO SL1200-al

i [~
g r J— . AN
‘ﬂ WH‘ < [ ~\ \>\/ /> I
N I >/ \ // I
(400) \ [P ( I
i B ] |

BN SL 1200 E— L < s
o~ -

g e & g -1 :
8 g — &g |8 ! ! g
N2 N ) ® =

e 8 | s
| 1 g [—————""h e i
I 687 1562 Lﬁ 2 S = S
(881 ] 1752 | 1240 J
! 2575
4115 (4309) 5350 (5544)

A méretek mm-ben értendék



‘MUNKATER

Szegnyerges E45
munkatere

EMCOTURN E45
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'MUNKATER

Ellenorsos E45
munkatere
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A f6orsé motor jelleggdrbéje A VDI30 axidlis szerszamvalto jelleggdrbéje
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Az ellenorsé motor jelleggdrbéje

A VDI25 radialis szerszamvalto jelleggorbéje



Megmunkalasi tartomany

"MUSZAKI ADATOK

Elfordulé atmérd az agy felett 430 mm

Elfordulé atmérd a keresztszan felett 300 mm

Csucstavolsag (orsévég-szegnyereg csucs) 670 mm

Féorsé-ellenorsé tavolsag 720 mm

Max. esztergalhatd atméré axidlis revolverrel 220 mm
radilis revolverrel 300 mm

Max. munkadarab hossz 480 mm

Max. ridatméré (opcionalisan) ? 45 (51) mm

Mozgastartomany

Szanut X / Z irdnyban 160 /510 mm

Szanut Y iranyban +40 / -30 mm

Fborso

Fordulatszam tartomany

Fdorsé forgatonyomatéka (opcionalisan)
Orsovégzddés DIN 55026 szerint
Orsécsapagy (belsé atmeérd)

Féorso furat

0 - 6300 (5000) ford./perc
78 (100) Nm

KK 5

80 mm

53 mm

Szegnyereg

A szegnyereg mozgastartomanya 510 mm

Max. nyoméerd 6000 N

Max. elmozdulasi sebesség kb. 20 m/perc
A forgdcesucs belsé felfogd kupja MK 4
Haijtasteljesitmény

Fdorso 13 kW
Ellenorsé (Siemens + Heidenhain / Fanuc) 10/7,5 kW
Szerszamvalté - axialis /radidlis

Szerszamhelyek szama 12/12
Szerszamfelfogas VDI (DIN 69880) szerint 30/25
Szerszamszar keresztmetszet 20x20/16 x 16 mm
Farérudak szaratméréje ?32/@ 25 mm
A revolver valtasi ideje 0,14 mp

Meghaijtott szerszamok DIN 5480 szerint - axialis / radialis

Szerszamhelyek szama
Teljesitmény

Max. forgatényomaték
Fordulatszam tartomany

El6told hajtasok

6/12

4/4 kW

16 /16 Nm

0-5000/0 - 6000 ford./perc

Ellenorsé

Fordulatszam tartomany 0 - 6300 ford./perc
Ellenorsé forgatényomatéka (Siemens / Fanuc) 42 /43 Nm
Orsovégzédés DIN 55026 szerint KK 4

Orsécsapagy (belsé atmérd) 70 mm
C-tengelyek

C-tengely felbontasa 0,001°
Gyorsmeneti sebesség 1000 ford./perc
Orsoéosztas (tarcsafék) 0,01°

Gyorsmeneti sebesség X /Y / Z irdnyban
El&toléerd az X / Y-tengelyen

El&toléerd a Z-tengelyen

Gyorsulasi id6 0-rél gyorsmenetre X / Z iranyban
Poziciészoéras VDI 3441 szerint X/ Y / Z irdnyban

24/10/ 30 m/perc
4000/ 4000 N
6000 N

0,1 mp
2/2/2pm*

*...Lézeres beméréssel és orsbemelkedési hibakompenzacidval szallitott gépekre
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Hlt6viz keringetd berendezés

Tartalytérfogat (opcionalisan) 250 (750) liter
Szivattyu teljesitmény (opcionalisan) 0,57 (2,2 / 3) kW
Hiitéviz nyomas (opcionalisan) 3,5 (14 / 25) bar

Teljesitmény felvétel
Csatlakozasi érték 25 kVA
Sdritett leveg6 csatlakozas 6 bar

Méretek és tomeg

Forgastengely padloszint feletti magassaga 1100 mm

Gép magassaga 1960 mm

Gép feldllitasi alapteriilete Szé x Mé 2575 x 1760 mm
Ossztémeg - szegnyerges / ellenorsés 3300 /4000 kg
EMCO SL1200

Rudhossz 250 - 1100 mm
Rudatmeéré 7?8 —-51 mm
Anyagtarolas kb. 560 mm
Hossz 1700 mm
Szélesség 1250 mm
Magassag (Orsokozép) 1090 — 1380 mm
Témeg kb. 500 kg

Biztonsagi berendezések CE szerint




beyond standard
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