
CNC eszterga  max. Ø 45 (51) mm-es 
rúdanyagokhoz és tárcsa jellegű 
munkákhoz
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A főorsó motor jelleggörbéje
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Az ellenorsó motor jelleggörbéje
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A VDI30 axiális szerszámváltó jelleggörbéje B65

BeschreiBung Kennlinien

Kennlinien

Kennlinie für Hauptantrieb

Kennlinie für angetriebene Werkzeuge
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A VDI25 radiális szerszámváltó jelleggörbéje

BESCHREIBUNG

B64

KENNLINIEN

Motorkennlinie Gegenspindel (Option)
Fanuc
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Motorkennlinie Werkzeugwender
(angetriebene Werkzeuge)
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