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‘EMCOTURN E65
SZEGNYERGES 1 MUNKATER
KIVITELBEN R

| A vezetdpalyak teljesen fedettek

5 SZERSZAMVALTO

/ 12 VDI30 (VDI40) axialis szerszamhely
/ 12 meghaijtott szerszamhely

Az Uj EMCOTURN EG65 szegnyerges valtozata

teljes attervezésen esett at, és immar Y-tengellyel | Szervovezérelt

ellatva bonyolult esztergalt/mart alkatrészek meg- St emsadegyerl i melidl
munkalasara is alkalmazhat6. A gyorsmeneti se-
besség megnodvelése a mellékiddk csokkenését
eredményezte. Két orsomérettel rendelheté. Az
egyik rudateresztése max. 65 mm, a masiké max.

| Sokszdgesztergalas, fogazasi miveletek, stb.

95 mm. Ezaltal max. 95 mm atméréji munkada- Y-TENGELY
rabokat lehet révid rudadagolo segitségével auto- 3 | +/-4D mmees [5kethossz

matikusan beadagolni és megmunkaini. / 90°-0s d6lésszogii konstrukcio

| Széles megvezetés

/ Stabil és kompakt szerkezet megszoritasok
nélkdl

FOORSO

/ Nagy hajtasteljesitmény

| Héstabil szerkezeti felépités

/ Nagy fordulatszam tartomany

| KK6-0s (KK8-as) ors6végzédés
/ 65 (95) mm-es rudateresztés

Csatlakoz6 idom
(rozsdamentes aceél)




5 VEZERLES

/ A legmodernebb digitalis vezérlés- és hajtastechnika
/ FANUC OiTF / 15 Manual Guide i-vel

/ SINUMERIK 828D / 15" Shop Turn-el

/ HEIDENHAIN CNC PILOT 640 / 15,6“ Smart Turn-el
/ 90°-al elfordithatd
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GEPBURKOLAT

6 | Atfogo védelem a kirepiild forgacs ellen
/ 100%-os hitévizzel szembeni tomitettség
/ Nagy méretii biztonsagi (iveg a gépajtén
/ Szabad betekintés a munkatérbe
/ Kénnyl hozzaférés a féorsé kdzéptengelyéhez
csekély benyulasi mélységgel

EMCOTURN E65

7 GEPKONSTRUKCIO

| Kompakt konstrukcid, viszonylag kis
helyszikséglettel

8 HIDRAULIKUS RENDSZER

= / Hidraulikus tapegység
i / Oldalt elhelyezett hidraulikus szelepek
l / Nagyon jol hozzaférhet6
/ Automatikus allitdsti nyomaskapcsolok
| Programozhaté szorité nyomas - opcio

Opcionalis felszereltségti gép.



‘EMCOTURN E65 RS

/ Optimalis forgacsesés

ELLENORS O S | Renatspalyak otecen fdettek

KIVITELBEN

2 SZERSZAMVALTO

/ 12 VDI30 (VDI40) radialis szerszamhely
/ 12 meghaijtott szerszamhely

| Szervovezérelt

/ Menetfuras hosszkiegyenlités nélkiil

Az Uj ellenorsés, radialis revolverrel és opciona- I Sokszégesztergalas, fogazasi miveletek, stb.
lisan Y-tengellyel felszerelt EMCOTURN E65

bevezet a bonyolult esztergalt/mart alkatrészek

komplett megmunkalasi folyamataba. A teljes

értéki ellenorso segitségével a munkadarabok

két oldalrél esztergalhatdk, marhatdk és furha- 3 ELLENORSO

tok. Az ellenorsé alkalmas hosszu munkadara- | Alkatrészek komplett megmunkalasahoz
bok szegnyeregként valé megtamasztasara is. A g e i volatekhaz
hosszu, tengelyszeri alkatrészeket sziikség / Oblitéssel

esetén még ki is lehet adagolni az ellenorsoval. JOPEIEIE D e et SISl (gl pEment

alkatrészek kiadagolashoz

4 Y-TENGELY

| +/-40 mm-es I6kethossz

/ 90°-0s délésszogl konstrukcid

| Széles megvezetés

/| Stabil és kompakt szerkezet
megszoritasok nélkl

5 SL1200 EMCO ROVID RUDADAGOLO

/ 8 - 95 mm-es rudatmérd

/ 250 - 1200 mm-es rddhossz

/560 x 1210 mm-es beadagolasi felllet

/ 1700 x 1250 mm-es felallitasi helysziikséglet
/ 400 mm-es eltolasi tartomany

Lanckerék adapter

(aluminium)




6 VEZERLES

/ A legmodernebb digitalis vezérlés- és hajtastechnika
/ FANUC 0iTF / 15* Manual Guide i-al

/ SINUMERIK 828D / 15“ Shop Turn-el

/ HEIDENHAIN CNC PILOT 640 / 15,6“ Smart Turn-el
/ 90°-al elfordithatd
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7 GEPBURKOLAT

| Atfogé védelem a kireplil6 forgacs ellen

/ 100%-o0s hiitévizzel szembeni tomitettség

/ Nagy méretl biztonsagi iveg a gépajtén

/ Szabad betekintés a munkatérbe

/ Kénnyl hozzaférés a féorsod kdzéptengelyéhez
csekély benyulasi mélységgel

w
Te]
wi
=
=
5
=
=]
o
=
("7}

8 GEPKONSTRUKCIO

/ Kompakt konstrukcio, viszonylag kis
helyszikséglettel

9 HIDRAULIKUS RENDSZER

/ Hidraulikus tapegység

/ Oldalt elhelyezett hidraulikus szelepek
/ Nagyon jél hozzaférhetd

/ Automatikus allitasi nyomaskapcsolok
/ Programozhaté szorité nyomas - opcio

10 KESZDARAB SZALLITO SZALAG

/ Nagy torlédasi felilet
/ Automatikus tovabbléptetés
| Forgacsfiokkal

Opcionalis felszereltségti gép.



SZERKEZETI
FELEPITES

1. FOORSO

/ Nagy teljesitmény( hajtas

/ Kompakt, héstabil szerkezet

/ Nagy fordulatszam-tartomany

/ KK6-os (KK8-as) orsévégzédés

/ @ 65 (95) mm-es rudateresztés ‘

2 GEPAGY _
/ Kilénésen merev hegesztett acélkonstrukcié |
| Kompakt szerkezet :
/ Kivald héstabilitas
| Rezgéselnyel6 anyaggal feltdltve

3 GORGOS VEZETEKEK

/ Minden linearis tengelyen

| Eléfeszitett

/ Minden irdnyl eréhatassal szemben jatékmentes
/ Nagy gyorsmeneti sebesség

/ Kopasallo

/ Minimalis kenéanyag sziikséglet




CSILLAGREVOLVER

‘ELLENORZOTT MINOSEG

/ 12 meghajtott szerszamhely

/ Utanallitds mentes szerszamtartok

/ Mindkét orséhoz hasznalhaté

/| Override-al szabalyozhato valtasi sebesség
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| KORKOROSSEG ES FELULETI MINOSEG / ISMETLESI PONTOSSAG
- Anyag sargaréz (CuZn 40 Pb 2) Anyag: acél—16 Mn Cr 5
E L L E N 0 RSO Szerszam: vagolapka CCGX 09 T3 04-AL Esztergalt Atmérs: 245 h6
/ Nagy fordulatszam-tartomany Esztergalt atmérs: @ 55 mm Tiirés: 16 ym
/ C-tengely L - -
|/ Orsorogzités Vagosebesség: 300 m/perc Fordulatszam: 2000 ford./perc
| KK6-0s orsovégzédés El6tolas: 0,025 mm/ford. ElStolas: 0,08 mm/ford.
Fogasmélység: 0,03 mm Fogasmélység: 0,2 mm

GEPALLVANY
/ A gépagytol termikusan csatolasmentesitett
| Egyszerlen tisztithaté nagy méretl hiitéviz tartaly

/ Nem szlikséges szintezni / MERESl EREDMENY LF / MERESl EREDMENY L

/ 100%-osan témitett a hiitéviz kifolyasaval szemben

TARTOS MEGMUNKALASI PONTOSSAG: 4 um

Korkorosség: 0,45 pm Sz6ras: 4pm
Fellleti minéség: Ra=0,163 ym Cm-érték: 2,57
[}
44,003
O 1 et
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n":'._: ;E . 44067 | ' . ‘ ‘ i 3 ' :
SZa558 4% o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

E65  H-02um

¥ 10.000

*...A tényleges eredmények egy sor tényez& miatt, mint pl. felmelegitési ciklusok,
sebességek, el6tolasok, szerszamok, hiitéviz, anyag, kdrnyezeti h6mérséklet stb.
eltérhetnek a feltlintetett értékektdl.




/ MUSZAKI| JELLEMZOK

MUNKATER

A nagyvonalian méretezett munkatér sok szerszam szamara biztosit helyet a szerszamrevolverben, és kezel6 nélkili izemeltetés
kézben is gondoskodik a folyamatos forgacsesésrél. A munkadarab elkapé a megmunkalas alatt alaphelyzetben all, és nem képez
akadalyt a forgacsolas alatt.

FOORSO

Két orsoméret koziil lehet valasztani. A 65-0s ors6 KK6-o0s, a
95-6s ors6 KK8-as orsovégzdédéssel rendelkezik. Mindkettére
kilénb6z6 befogd eszkézok szerelhetdk fel, mint pl. patronos
tokmany, 3-pofas tokmany vagy homlokmeneszt6. Bonyolult
marasi mlveletekhez a féorsé interpolalt mozgast végezhet,
vagy tetszéleges helyzetben régzithetd.

ELLENORSO

Az ellenorsé6t komplett megmunkalashoz alkalmazzuk. Ezaltal a
munkadarabok hatoldalan is végezhetiink esztergalasi, marasi és
farasi miveleteket. A munkadarabok koncentrikus atvételének
emellett az az elénye, hogy igen nagy pontossagot lehet elérni
egytengelyliségre, korkorosségre és széghelyzetre.




SZERSZAMVALTO /
SZEGNYERGES VALTOZAT

Axialis szerszamvaltd a szegnyerges géptipushoz. Gyors,
12 szerszamhelyes szervo hajtasu revolver nagyon révid
valtasi idékkel, szabvanyos VDI30- vagy VDI40 szersza-
mokhoz. Minden szerszamhely alkalmas meghaijtott furo,
maré vagy menetfiré szerszamok fogadasara. A kezel6
barmikor befolyasolhatja a valtassi sebességet.

MUNKADARAB ELKAPO

A kész munkadarabokat a munkadarab elkapé berendezés a
f6- vagy ellenorsébdl a készdarab tarold tartalyba szallitja. A
befordithato felfogd valyu jél bevalt EMCO koncepcidja
lehet6vé teszi a munkatérhez valé optimalis hozzaférést, a
szabad forgacsesést tovabba a kész darabok kiméletes
elszallitasat.

' SZERSZAMVALTO / ELLENORSOS

VALTOZAT

Radialis szerszamvalté az ellenorsoés géptipushoz. Gyors, 12

szerszamhelyes szervo hajtasu revolver nagyon rovid valtasi idék-

kel, szabvanyos VDI30- vagy VDI40 szerszamokhoz. Az axidlis
szerszamtartok koszorilt tajold lapokkal vannak ellatva. Ezaltal
elkeriilhetd a szerszamtartok idéigényes beallitasa. Minden
szerszamhely meghajtott, a valtasi sebesség szabalyozhato.

SZEGNYEREG

A karcsu alkatrészek megtamasztasahoz az EMCOTURN
E65 egy teljesen automatikus szegnyereggel rendelkezik.
Hidraulikus henger mozgatja 500 mm hosszon. Az MK4-es
kuppal ellatott forgdcsucsot kdzvetleniil a szegnyereg testbe
kell befogni. Ez kompakt konstrukciot és nagyfoku stabilitast
biztosit.

FOBB JELLEMZOK

| Nagy teljesitményii meghajtott szerszamok

| Y-tengely bonyolult marasi miiveletekhez
| Ellenos6 komplett megmunkalashoz

| Flexibilis automatikus szegnyereg

| Kiemelkedd megmunkalasi pontossag

| Meglep6éen kompakt gépalakzat

| A legmodernebb technikat képviseld
Siemens Sinumerik 828D, FanucOiTF vagy
Heidenhain CNC PILOT 640 vezérlések
Shop Turn / Manual Guide i/ Smart Turn
dialogus programozassal

| Eurépa szivében késziil

A 90°-os do6lésszogli gépagy a szélesen felfektetett,
eléfeszitett vezetékekkel rovid kinyulasi hosszakat és

maximalis stabilitast biztosit komplett megmunkalashoz.

EMCOTURN EG65




/A CNC VEZERLES:
MINDEN CNC ESZTERGA "AGYA"

A szerszamgépekkel szemben tamsztott kdvetelmények folyamatosan névekednek. Egyre gyorsabba, egyre
precizebbé és egyre inkabb felhasznaldbaratta kell valniuk! Manapsag a modern CNC vezérlések mindezt
teljesitik. Ujabban hozzajén még a halézatba kétés iranti igény. Ezt is nyujtiak az EMCO szerszamgépek
programjaban szerepl6 legmodernebb vezérlések. Hogy teljesitsuk sok Ugyfél kivansagat a vezérlések
termeld Gzemen bellli egységesitése irant, az EMCOTURN E 45 gépet harom vezérlés valtozatban kinaljuk.

SINUMERIK 828D

Nagy teljesitményii CNC vezérlés maximalis pontossag és megmunkalasi sebesség eléréséhez. A rugalmas CNC programozasi nyelvnek, valamint az egyedulallé ShopTurn mivelet orientalt programozasnak
kdészdnhetéen mind a nagy szériaban gyartott, mind pedig az egyedi munkadarabok a lehetd legjobb hatasfokkal programozhaték és munkalhatok meg. A hatékonyan alkalmazhaté kinematikai transzformaciokkal és
a nagyszamu ciklusbdl allé technoldgiai csomaggal felvértezett SINUMERIK 828D az igényes meghaijtott szerszamos és ellenorsés megmunkalasokra is maximalisan fel van készitve.

X eM6 2 -13am ¥
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FANUC 0iTF

A 0i CNC vezérl6 sorozat TF modellje idealis megoldas kompakt High-End esztergagépek vezérlésére. Az attraktiv ar-teljesitmény aranyt paratlan dinamikaval, pontossaggal és megbizhatésaggal 6tvozi. Ezt a
vezérlést az egyszerl kezelés és programozhatésag jellemzi. A FOCAS interfésszel egyszeriien megoldhaté a kézponti adatfeldolgozé rendszerekbe valé bekotés, és ezaltal kimagaslo teljesitményt és sokoldalu
mikddést biztosit. Egyszeriien és gyorsan megvalosithaté az automatizalas robot vagy portal adagolé felhasznalasaval.

3D szimulacio EMCO diagnosztikai abrak

048281 NOage

EEEFEEL L L=

HEIDENHAIN CNC PILOT 640

Rugalmas felépitésével és sokoldalu programozasi lehetdségeivel a Heidenhain PILOT 640 CNC mindig biztositja a kell6 tAmogatast. Mindegy, hogy egyszer(i vagy bonyolult munkadarabokat készit. A
CNC PILOT 640 vezérlést az egyszerii kezelés és programozas jellemzi. Ezaltal csekély betanulasi és begyakorlasi id6t igényel.

3D szimulacio Smart Turn programozasi tamogatas
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EMCO PORTABETOLTO
EGYEDI FOLYAMAT OPTIMALIZALAS

1 PORTALADAGOLO
5, PALETTATAR (20 féréhelyes)
5 MEGFOGO RENDSZER

e

e

ELONYOK

| A munkadarabok teljesen
automatikus be- és kiadagolasa
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| Tobbcsatornas Sinumerik vezérlés
alkalmazoi ciklusokkal

| A szerszamgép és az adagolo
berendezés akadalymentes
egyuttmiikodése

| Sokféle lehetéség ligyfélspecifikus
hozzaalakitasra

I Integracios lehetéségek
mérdéallomasra, jelolé

allomasra, tisztité allomasra
stb.

| A beadagol6 zsilipnek k6szénhet6
rovid mellékiddk




MEGTERULES
FUTOSZALAGON

Munkadarab tarolas
Az elégyartmanyoktol figgben kialakitott palettak biztositjak az elégyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megndvelik az

anyagkészletet a kezel® nélkilli gyartas érdekében. A termékvaltasi id6k az tgyfél munkadarabjahoz valé optimalis illesztéssel
csokkenthetdk vagy teljesen lenullazhatok.
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2 x 3-pofas kettés megfogo fej

4 x 3 pofas megfogo fej

4 fér6helyes palettaiilék szelepfejekhez

Megfogé fej tengelyekhez




/OPCIOK

MEGEMELT HUTGOVIZ NYOMAS

Opcionalisan egy 14 bar-os hiitéviz szivattyut tudunk ajanlani a
3,5 bar-os helyett. Ez kiegésziti az alapgép szivattyujat.
Karbantartas céljabol és a hltéviz tartaly tisztitasahoz a szivattyu
egyszerlen kibillenthetd. Ezaltal a hiitéviz tartalyt ki lehet huzni a
gépbdl.

3

=
R
=
‘-A: — — .

) iy SZALAGSZURO BERENDEZES
SZE RSZAMBEMERES Igény szerint opcionalisan beépitheté egy 600 literes

A munkatérben elhelyezett opcionalis szerszamtapinté lehetévé teszi a szerszamok gépen beliili gyors és pontos bemérését. sz'alags;uro bers—}ndezes 2? bzl ne.a:qypyomasu'hutowz

Manualisan kell felszerelni a f6orso6 ala, majd hasznalat utan vissza kell helyezni a bal oldali gépburkolatba agyazott lerakéhelyre. s%|Y’atEyuval; (Ealiial megno az gmulzp it 0n
hiitékézeg élettartama. A hiitéviz tartalyban elhelyezett
atemeld szivattyu szallitja a szennyezett hiitékdzeget a
szalagsz(ir6 berendezésbe.




FORGOABLAK

Az opcionalis forgéablak lehetévé teszi a munkatérbe vald
optimalis betekintést, a hiitéviz hasznalat mellett térténd
forgacsolas alatt is. Egy nagyon gyorsan forgd lvegtarcsa
a hitévizet a racsapodas utan azonnal kiperditi és a
tarcsa tiszta marad.

MEROTAPINTO LERAKO KESZDARAB SZALLITOSZALAG

Védett lerako hely a szerszambeméré és a beallitd A munkadarab elkapé a kész darabokat egy torlédas

etalon elhelyezésére. mentesit6 szallitdszalagra helyezi. A szallitészalag litemezett
inditdsa megakadalyozza, hogy a részben nagyon bonyolult
alkatrészek egymasra hulljanak.

bom-uins
ssL1200 ™

EMCO ROVID RUDADAGOLO ANYAGTAROLO TALCA KEZELOTABLA

Az SL1200 hatso részén elhelyezett, 560 x 1210 mm
fellletli anyagtarol6 talca lehet6évé teszi nagy
mennyiségi rudanyag tarolasat. Ez biztositja a kezeld
nélkuli gyartast. Az anyagtarolé talca a munkavédelmi
iranyelveknek megfelel6en be van burkolva.

A gép helyigényével kapcsolatos egyre er6s6d6
nyomasnak engedve az EMCO kifejlesztette a piacon
kaphato legkompak-tabb révid ridadagolét: az EMCO SL
1200-t.

Az SL1200 eliilsé oldalan talalhaték a kezelégombok és
az atméré allitas. Az adagolo sziikség esetén egyszeriien
eltolhato balra 400 mm-rel.




'TELEPITESI RAJZ

EGS telepitési rajza
SL1200-al
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MUNKATER

Szegnyerges E65
munkatere - VDI30
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'MUNKATER

Ellenorsos E65
munkatere - VDI30
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'MUNKATER

Szegnyerges E65

munkatere - VDI40
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Az ellenorsé motorjelleggorbéi A szerszamvaltd meghajtott szerszamok motorjelleggdrbéi



/MUSZAKI ADATOK

Megmunkalasi tartomany Szegnyereg

Elfordulé atmérd az agy felett ? 610 mm A szegnyereg mozgastartomanya 500 mm

Elfordulé atméré a keresztszan felett ? 360 mm Max. nyoméerd 8000 N

A szegnyerges valtozat cslcstavolsaga 682 mm Max. elmozdulasi sebesség kb. 20 m/perc

Fdorso-ellenorsé tavolsag 840 mm A forgdcsucs belsé felfogé kupja MK 4

Max. esztergalhatd atméré ? 500 mm

Max. munkadarab hossz 520 mm C-tengelyek

Max. radatméré @ 65 (95) mm A C-tengelyek felbontasa 0,001°
Gyorsmeneti sebesség 1000 ford./perc

Mozgastartomany

Szanut X / Z iranyban 260/ 610 mm Szerszamvaltd

Szanut Y iranyban 80 (+/—40) mm A szerszamhelyek szama (valamennyi meghaijtott) 12
Szerszamfelfogas VDI (DIN 69880) szerint 30 (40) mm

Foéorso Négyszog szerszamok szarkeresztmetszete 20 x 20 (25 x 25) mm

Fordulatszam tartomany 0 - 5000 (3500) ford/.perc Farérudak szaratmérgje 32 mm

Max. hajtasteljesitmény 22 kW Szerszamvaltasi id6 0,2 (0,3) mp.

Az ors6 max. nyomatéka
Orsévégzédés DIN 55026 szerint
Orsécsapagy (belsé atmeérd)

Orsofurat

Ellenorso

305 (380) Nm
KK6 (KK8)
105 (160) mm
73 (105) mm

Meghaijtott szerszamok DIN 5480 szerint

Fordulatszam tartomany

Max. hajtasteljesitmény

Az ors6 max. nyomatéka
Orsévégzddés DIN 55026 szerint

Orsécsapagy (belsé atmérd) elol
Orsofurat

0 - 5000 ford./perc
16,5 kW

125 Nm

KK 6

105 mm

73 mm

Fordulatszam-tartomany
Max. forgatonyomaték

Max. hajtasteljesitmény

El6tol6 hajtasok

0 - 5000 (4500) ford/perc
25Nm
6,7 kW

Gyorsmeneti sebesség X /Y / Z irdnyban

El6toléeré X /Y / Z iranyban

Elétoloerd a Z2 tengelyen (ellenorso)

Poziciészéras VDI 3441 szerint X/ Y / Z iranyban

30/15/ 30 m/perc
5000 / 7000 / 7000 N
8000 N
2/2/2pm*

*...Lézeres beméréssel és orsbemelkedési hibakompenzacidval szallitott gépekre



HUt6viz keringetd berendezés

Tartalytérfogat (opcionalis)
HUtéviz nyomas (opcionalis)
Szivattyu teljesitmény (opcionalis)

Teljesitmény felvétel

230 (830) liter
3,5 (14 / 25) bar
0,57 (2,2 / 3) KW

Csatlakozasi érték 39 kVA

Sdritett leveg6 csatlakozas 6 bar
Méretek / tomeg

Forgastengely padldszint feletti magassaga 1150 mm

Gép magassaga 2100 mm

Gép felallitasi helysziikséglete - Szé x Mé 3450 x 2080 mm
Ossztémeg kb. 6500 kg
EMCO SL1200

Rudhossz 250 - 1100 mm
Rudatméré ?8—-95mm
Anyagtarolas kb. 560 mm
Hossz 1700 mm
Szélesség 1250 mm
Magassag (Orsékozép) 1090 — 1380 mm
Tomeg kb. 500 kg

Biztonsagi berendezések a CE szerint
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beyond standard

Bill & Strunz Kift. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com
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