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Multifunkcios

2 X-, Z-Y-TENGELYEK
M Minden tengely Heidenhain optikai
méréléccel ellatva
M Nagy el6tolasi erok

1 FOORSO
B Kettés hajtomiimotor
jatékkmentes C-tengelyhez
H Kiilonleges teljesitmény adatok:
84 kW - 6410 Nm - 1800 f/perc
B Orsoéorr A2-15"

4 SZERSZAMTAR
B T okéletes hozzaférés szerszam betarazashoz
és ellenérzéshez

B Max. 200 szerszam allas Gép opcionalis felszereltséggel
B Tovabbi 3 allomas farérudakhoz és
hosszl szerszamokhoz

5 VEZERLES
B Sinumerik 840D sl 19“ -os szines képernyével
W USB csatlakozas
H Elfordithato és eltolhato6 kezel6pult
B EMCO technoldgia ciklusok
B AURIGA gyartastamogatas



profit termelo.

Amikor az EMCO Mecoff marasi know-howja talalkozik az EMCO
eszterga kompetenciajaval. Nagyobb teljesitmény és
termelékenység, maximalis precizitas érheté el nagy munkadarabok
megmunkalasanal - és mindez egyetlen beallitassal.

3 GEP KIALAKITAS

W Optimalis helykihasznalas

H Innovativ védelem a lehullé forgacs és a hiitéviz
szivargas ellen

B Nagy munkatér

B Ergonoémikus hozzaférhetéség

B Munkateriileten beliili forgacsoblités (standard)

7 ) SZEGNYEREG

B Hidraulikus cstcstamasz

M Integralt csapagyazas

B Excentrikus csucstamasz beallitas a konnyebb
g MAROORSO megmunkalhatosagért
H NC-tengelyes pozicionalas
M 100% programozhatésag és ellendrizhetéség
B A féorsoval megegyezo erejii ellenorso

B RAM rendszer Box-in-Box szerkezetben

M 2 maréorsé valaszthat6: mindegyik 80 kW
meghajto teljesitménnyel, nagy nyomatékkal
(6500 f/perc, 630 Nm) és nagy
fordulatszammal (10000 f/perc, 340 Nm)

M Stabil Y tengely: uthossz 600 mm



Foorso: Esztergalasi és marasi munkakhoz - a Hyperturn 200
jellemzéje a 84 kW és 6400 Nm teljesitmény, a zardlevegd, a
munkatér oblités és a programozhato szorité nyomas. Egy vagy
tobb programozhatd NC-liinetta segitheti a megmunkalast.

Szegnyereg: A szegnyereg a vezérléssel 100%-osan
programozhaté. A csucsmindségii és nagyvonalian méretezett
MK®6 csucstamasszal minden megmunkalas tamogathato vagy a
modularis felépitésnek koszdnhetéen egy ellenorsoval is
bévithetd.

Erételjes ellenorso: A f6ors6 és az ellenorsé teliesen azonos
miszaki paraméterei és konstrukcidja lehetbvé teszi még
Osszetettebb alkatrészek egy beallassal torténé megmunkalasat.
Ugyfeleink szamara ez nagyobb rugalmassagot, termelékenységet és
alacsonyabb tarolasi koltségeket jelent.

Maré orsé: Stabil, preciz és sokféle fur6- és maré mivelethez.
Alapfelszereltségben max. 80 kW és 630 Nm nyomaték, 10000 f/perc
valamint 1égs(irit6, belsé nagynyomasu hiités max. 40 bar, kivil max.
14 bar nyomassal és 1400 literes papirbetétes sziirével (opcionalisan
80 bar). A B-tengellyel minden szdgben lehet dolgozni, intexalt B-
tengellyen 2,5"-0s osztassal.

I-Hyperturn 200 Powerm

|_Technikai

Mozgo egység: Az EMCO gépeknél a "Box-in-Box" konstrukciot
alkalmazzak. Ez optimalis merevséget és stabilitast garantal és a
megmunkalasnal nagy pontossag érhetd el. A B-tengely egy
nyomatékmotorral van ellatva és a gép felépitésébe integralva.



Eszergalé miiveletek: A kiilsé vagy bels6 esztergalasi miveletek Megmunkalasi lehet6ségek: Szdgben all6 szerszamtartétol

a stabil maréorséval 3° -os |épésekben elvégezhetbek. egészen egy kiegészité U-tengelyig minden megmunkalasi
Opcionalisan egy rezgéscsillapitott furérad max. 1000 mm-ig és mivelet lehetséges és ugyfél-specifikus moédon is
egy 3-helyes pick-up tarold is kiegészitleg hasznalhato. megvalosithato.

Kiemelt jellemzok

B Igen nagy munkatér nagy munkadarabok komplett
|" megmunkaldsdhoz max. 1000 mm eszterga

atmeérdig és max. 6100 mm hosszlsagig

| VY 4 4 )
B Mozgo allomasok Box-in-Box felépitése
j e e m z O optimalis stabilitast eredményez
I B Nagy teljesitmény( féorsé és ellenors6 nehéz
forgacsolasi munkakhoz (8 kW és 6400 Nm)
B Dinamikus és preciz B-tengely nagy nyomatékkal

és teljesitménnyel

B Két valaszthatd maréorsdé 6500 vagy 10000 f/perc
fordulatszammal HSK-T 100 vagy PSC80 (Capto

C8) felszereléssel

Miultitasking és multi-technoldgia: Sinumerik
840D sl

B Fdorso és ellenorsé: nagyteljesitményi
megmunkalas rezgéscsillapitott furérudakkal
max. 1000 mme-ig, specidlis szerszamtarral
(opcionalis)

Automatikus szerszambeallitas és munkadarab
mérdtapintd
Egy vagy tébb NC-llinetta

100 / 200 szerszam tarhely

Nagysebességi maréorsé 10000 f/perc

Pick-up rendszeri furérudak
5-tengelyes szimultan megmunkalas
80 bar-os hiitéfolyadék nyomas
Virtualis gép - Utkozés ellenbrzés

EMCO tav- / halozati szerviz

XL-Szerszamtar: Egy 3-helyes Pick-up tarhely max. 1000 mm Szerszamtorés figyelés

hosszl szerszamokat is fel tud venni. , . ,
Eurépa szivében gyartva




Rugalmassag,

precizitas és =~ m

NEV N ENES & i U hh'
termelékenyseg | '

a nagyfoku

forgacsolasi

érdekeében. o et o S i iz s

Merotapintok a nagy
termelékenység, a
biztonsagos gyartasi
folyamat és a
konnyu kezelés
érdekében.

Munkadarab mérés: A teljes munkadarab-mérés a folyamatba
integralt, ezaltal garantalva a nagy precizitast valamint a
megmunkalas soran végzett méréseket.
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Mély furatfuras max. 6 x 500 mm atmeérdig és legfeljebb 80 bar Szegnyereg: allithaté szegnyereg (MK6) legfeljebb 6 tonna sulyu
nyomassal. munkadarabhoz.

Ergonomikusan
hozzaferheto
munkater.

Ergonémikusan tolthet6 szerszamtar: legfeljebb 25 kg-os
és 600 mm kinyulasu szerszamokkal.

- Az elfordithato és eltolhaté kezel6pult és alternativ megoldasként
4 a kézi kezel6panel nagyobb rugalmassagot és maximalis hozzaférést
biztosit a munkaterilethez.




Modularis megc
legnagyobb ¢

Valaszthatéan kiilénb6zd standard maréorsé megoldasok allnak rendelkezésre: HSK
vagy Capto(PSC), direkt meghajtasu, vizhitéses mardorsékkal max. 6500 vagy
10.000 f/percig. A mechanika és a vezérlés igen pontos Osszehangolasa biztositja
minden megmunkalasnal az optimalis teljesitményt és nyomatékot. A Hyperturn 200
Powermill kivalé feltételeket kinal a rugalmassag, az atallasi idék csokkentése, a
stabiltds és a maximalis termelékenység tekintetében nagy munkadarabok komplex
megmunkalasanal.

Foorso és ellenorso -

M [Nm] P [kW]
H 1 ~ ~ 4 ] 20
teljesitmény és forgaté ssoo 3 (TTTTTTT T ITIITTT
~ . 6000 / ™ P (S6-40%) 80
nyomaték diagram e '
p f 70
4800 1 /
. . i A o o & P (S1-100%) 60
Féors6 és ellenorsé: olyan teljesitmény az00 1 SR ==
jellemzékkel, amelyek minden  megmunkalast aso0 J [T AL 50
kompromisszumok nélkiil lehetévée tesznek. Az Emco 3000 \ 0
orsokoncepcié két szervomotort tartalmaz, amelyek 1]
C-tengelyként is funkcionalnak. A motorok egymassal 24005 / ,"/‘\ 3
szemben dolgozva biztositiagk minden jaték 1800 7 V4 N 20
kiegyenlitését és lehetéveé teszik a fenti diagramon 1200 ,/ A ’\\\
abrazolt teljesitmények és nyomatékok elérését. A 600 1 17/ ::~ == _'\L/I‘(S‘S-‘M‘)"/‘o)‘ 10
féors6 ezen felil még a specidlis EMCO oE. '?"‘(Sjﬂ?o%? BN mm—— e I
hGtérendszerrel is fel van szerelve, ami stabil 0 200 400 ; 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
hémérsékletet biztosit és a megmunkalas soran & ) g #  nlfiperc]
maximalis precizitast garantal minden hossztsagnal. e LR RANGE N°2




ldasok a -
|lvarasok s.zerint_.I

Maréorsé teljesitmény és forgaté nyomaték diagram

Maréorsé: Standard  m[Nm] P [kW]
ivi T 20
k|\./|telber’1 6500 f/per(':cgl es0] [T 1 [ [ P (S6.40%)
mindenféle eszterga-, furo- 60 N = 80
és mar6  mivelethez RN P (81-100%) | 70
hasznélhaté. A vizhiitéses — *¥ / ‘\ &
integralt orsémotor (ISM) 4 7 N o

. B . 360 NN
max. 80 kW teljesitmény- 7 NN
nyel és 630 Nm nyoma- .° 4 NN N
}’ 240 !/ SN TS| M (S6-40%) 30
tékkal, HSK-T 100 vagy g i'/ = Sl
PSC80 (Capto C8) felsze- 1,01 [ 1/ S0 T =1
reltségben szallithato. 60 RN 10

0 —— 0
0 500 1000 5 2000 3000 4000 5000 6000
= n [fiperc]

Nagyteljesitményii maréorsé High-speed valtozatban-
teljesitmény és forgaté nyomaték diagram

. . L M [Nm] P [kW]
Maréorsé: opcionalis 360 — %
kivitelben 10000 f/perc P (S6-40%)
fordulatszammal.  Nagy s} N\ ] v
sebesség eszterga-, furo- ] 7/ P (51-100%) .
és maré miveletekhez 3 UV aAN \\ 80
valamint konnylfém 0] S 50
Otvozetek, aluminium és I AT TN E‘,\,,,, T,
hasonlok ~ megmunkala-  "“IHH NI
sdhoz. A vizhitéses ] Lt BT [ Mo T
integralt orsomotor (ISM) Y M (51-100%) [T Tl
max. 80 kW teljesitmény- w04 10
nyel és 340 Nm 0
nyomate’kkal , HSK_T 1 00 o 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000

vagy PSC80 (Capto C8)
felszereltségben  szallit-
hato.
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DASHBOARD - A gép allapotanak gyors attekintésére

A gép beallitasainak (szerszamrendszerek, orsok, stb.) és az éppen aktiv izemmddnak (JOG, MDA, AUTO) fliiggvényében lehetséges az
Osszes relevans gépi- és NC adat egyértelmii és dsszesitett feldolgozasa. A gép kezel6je egy pillanat alatt atlatja, hogy minden rendben
mikodik-e vagy sziikséges valamilyen beavatkozas.

POWERMILL

Kiemelt jellemzok

B Az EMCO alkalmazasok kozvetlen
kapcsolata a vezérlovel

m Intuitiv, érintésoptimalizat felhasznal6i
feliilet

m Az elérhet6 alkalmazasok folyamatosan
béviilnek

B Egyedi igényekhez igazitott- és projekt specifikus
alkalmazasok

B Az EMCO gépparkjara optimalizalva

Az emcoNNECT hardverének az alapja B Az emcoNNECT lehet6évé teszi az egyszerii és
a 22 colos ipari érintésvezérlé panel gyors rendszerbeallitast és frissitést

az ipari PC-vel (IPC).
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- a gép kozéppontja
= L Az alkalmazas inditonak (App Launcher) készénhetéen az
A ] operatorok barmikor valthatnak az emcoNNECT alkalmazasok
- és a vezérld kozott. Ehhez csak az emcoNNECT logoéra kell
it | kattintaniuk. A gép hatékonyabb mikddése érdekében a vezérld
23

az abran lathaté moédon teljes képernydben is megjelenithetd
vagy praktikusan, oldalsavos meniben.

GEPADATOK - termelékenységi adatok
egy szempillantas alatt

A mikodéssel kapcsolatos adatgydijtés, amely tajékoztatast
ad a felhasznalo részére az aktudlis termelési allapotrdl és
az OEE értékekrol (Teljes eszkdzhatékonysagi értékekrol) -

teljes képernyds vagy oldalsavos nézetben

DOKUMENTUMOK - egy digitalis

és bovithet6 dokumentum-gydjtemény,
az On igényeihez igazitva

PDF dokumentumok, példaul gépi dokumentacid, programozasi
utasitasok, folyamatleirasok stb. megjelenitésére.

Beleértve a kedvencek kezelését is - teljes képernybs
vagy oldalsavos nézetben.




Virtualis munkafolyame
Valodi has:

Kozvetlen CAD adatimport
B AutoCAD (DWG)
W Parasolid®
W Solid Edge®
B Solid Works®
m ACIS® (SAT)
B Opcionalis csatlakozasok:
CATIA®, Pro/ENGINEER®,
STEP, STL, stb. -

CAM

H 2-22 tengelyes esztergalas

M 2-5 tengelyes maras

B Multi-tasking maras és esztergalas
B 3D-s géptér szimulacio

M Hitelesitett poszt-processzor




lt Az Esprit CAM-rendszer nagy rugalmassagot és folyamat-biztonsagot,
u a megmunkalasi ciklusok széleskorll valasztékat, maximalis szerszam
vezérlést és a gépi mikddésen is tulmutaté technoldgiat kinal a teljes

gépparkra.
’O n Az EMCO CPS Pilot biztositia egy igazi gép 1:1 ardnyd valésagos
- n

leképezését a folyamatok meghatérozasa és tesztelése, a forgacsolasi
munkak optimalizalasa és az uj dolgozok betanitasa céljabadl.

HE/ U WPRS R st pvmy
TR o LTI T ™
ELTT)

M 1:1 aranyu szimulacio Gtkozés felismeréssel
Bl Kozvetlen csatlakozas a CAM ESPRIT-hez
B Folyamat optimalizalas
B Meglévé NC-kddok visszaellenbrzése
B Selejtarany csokkentése
B Oktatas virtualis gépen
B Portal adagolérendszerek szimulacioja
(pl. EMCO portal betoltd)

cps Pilot

The Virtual Machine

VAYY”

CATATETArATATATT T
A2

V17

Termelés

M Beallitasi id6k csokkentése

W Allasiddk csokkentése

B Javitasi koltségek csokkentése
B Optimalis gépkihasznalas




SINUMERIK 840D sil.
Nyitott, eros, rugalmas.

A Sinumerik 840D sl vezérlés operacios kezel6 felllettel az EMCO gépeknél
ergonomikusan, a munkatértél balra van elhelyezve és kb. 120°-ban
elfordithatd illetve a Hyperturn 200 valtozatnal oldalra is eltolhato. Shopturn
dialogus programozas, RJ45 és oldalt egy 230 V-os dugaszol6 aljzat egésziti
ki a standard felszereltséget, melyhez egy robosztus 19" ipari hasznélatra
tervezett érint6képernyd is tartozik.

il et A
/LSRN, st g

Shopturn-Shopmill / megmunkalasi ciklusok:

A gépprogramozas I1SO és Shopturn kozott szabadon valaszthaté. A komplex
munkadarabok gazdasagos gyartdsi moddszereket és innovativ. CNC
megoldasokat kovetelnek meg. A SINUMERIK 840D sl CNC-felszereltség
gyartasaban és ehhez innovativ funkcionalitast kinal — kiilonb6zé technoldgiak
véltasa mellett is.

Megmunkalas szimulacio:
3D-s szimulacié az esztergalas és
maras alatt részlet abrazolassal és
munkadarab keresztmetszettel.Ez
jelentésen nagyobb hatékonysagot

eredményez a gyartasban és minden
rendelkezésre allé informacio
megtalalhaté igy a gépen.

]
e

L
518 - Sehiieiber
- Einstache

EMCO diagnézis:

EMCO diagnozis a teljes gép gyors
és egyszer(i elemzéséhez (Példaul:
szegnyereg hidraulika séma és
csucstamasz pozicio ellendrzés).

Szerszam menedzsment:
Egyszer( és nyitott kezelés
integralt szerszam
nyilvantartassal minden
szerszam- és adat tipushoz.




Minosegi komponensek

Befogo hiively, tokmany,
liinetta 7

A munkadarabok preciz és biztos
megfogasat hidraulikusan mukod-
tetett befogd hivelyek és tokma-
nyok garantaljak. A Ioket fellgyelet
programozhaté szenzorok segitsé-
gével biztositott. Az érintésmentes
végallas kapcsolok idérablé allitga-
tdsa nem szlkséges.

Szerszamtar

A sokféle megmunkalasi lehe-
téség sokféle szerszamot igényel.
Max. 200 szerszamhely, amelyek
max. 600 mm hosszu és max. 30
kg sulyu szerszamokat is felve-
hetnek, biztositjdk a probléma
mentes, gyors szerszamvaltast
dupla markolé fejekkel.

Orso6hazak

Az orséshazak fejlesztése és gyart-
asa az EMCO cég alapvet6 kompe-
tenciai kozé tartozik. A tervezésnél
nagy hangsulyt fektetink a preci-
zitasra, robosztussagra, nagy merev-
ségre, korpontossagra és a hosszu
élettartamra.

Hidraulika rendszerek

Kompakt méretek. alacsony zajszint
és nagy energia hatékonysag
jellemzik az EMCO altal hasznalt
hidraulikus készllékeket. Utanallitott
nyomaskapcsolok valtjak ki a nyo-
masok munkaigényes kézi bealli-
tasanak sziikségességét.

Gyépagy / szan

A komponensek kivalasztasanal nagy
hangsulyt fektetink a kivalo stabi-
litasra, a j6 rezgéscsillapitasra és a
hésemleges felépitésre. A nagy
stabilitast rovid eréatviteli utak, a
termikus stabilitast szimmetrikus fel-
épités és a rezgéscsillapitast a meg-
felel6 anyagok és kapcsolatok
megvalasztasa altal érjik el.

Marodorso / B-tengely

Az 0j ISM mardors6 valamint a B-
tengely nyomatékmotororos egysége a

Weiss  Spindel-technologie =~ GmbH
gyartmanya és els6sorban nagy
precizitdsaval és kiléndsen nagy

nyomatékaval tinik ki, ami a legkor-
szer(ibb technikat képviseli. A jaték-
mentes mard meghajtds nemcsak
esztergalast, marast és furast tesz
lehetévé, de menetvagast is kiegyenlité
tokmany nélkil és szamos mas
specidlis technologiat. A CNC
Sinumerik Sinamics vezérlés kombi-
nacié altal mind az lUzembehelyezés,
mind az orsé komplett felugyelete a
szerszamgépben is jéval kénnyebbé
valik.

Golyoésorsés meghajtasok,

gorgés megvezetések, fogas-

léces meghajtasok, liveg
méroléc

Nagypontossagli és nagyvonalian
méretezett megvezeté sinek valamint
golyosorsds meghajtasok optimalis
eléfeszitéssel biztositjgk a precizios
forgacsolas feltételeit. Nagy el6tolasi
erék, preciz és nehéz megmunkalasok
probléma mentesen kivitelezhetdk.

Forgacskihordé, papirsza-
lagos sziird, hiitéviz
szivattyu

A zsanérszalagos kihordék rugal-
masan hasznalhatdk és biztositjak a
forgacsok megbizhat6 eltavolitasat.
Egy tulterhelés felligyeleti kuplung
megakadalyozza a karosodast szak-
szer(tlen kezelésnél. A papirszalagos
sz(rék 1400 liter térfogattal nagy
nyomast és nagy folyadék ataramilast
igényelnek kilénésen nehezen forga-
csolhaté anyagok megmunkalasanal.
Csekély karbantartast igényl6
buvarszivattydk max. 80 bar nyo-
masig és max. 25 l/perc szallitasi
aramig optimalis feltételeket bizto-
sitanak a  forgacsolashoz  és
megbizhaté forgacseltavolitast garan-
talnak.



Felallitasi tervek
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" HYPERTURN 200

Standard felszereltség minden
Hyperturn 200 modelinél:

B A2-15" orsé integralt C-tengellyel

B MK6 szegnyereg

B Y-tengely

B HSK 100T 6500 f/perc orsémotor

B Ors6fék (2 db az S verzional)

M Ellenorsé szegnyereg funkcidja

B Programozhatd szorité nyomas, 16ket felligyelet

B Programozhaté csucstamasz

M50 helyes szerszamtar

H Siemens 840D sl vezérlés

l Pneumatikus rendszer

M H{t6viz-rendszer papirszalagos szirével
40/20/14 /717 bar

M Hidraulika rendszer

M Mardorso, féorso, ellenorsé (S verziod) és
hidraulika olaj hitérendszer

B Kbzponti kenési rendszer

l Bels6 géplampa

B GoOrgés megvezetések

B Abszolut mérélécek az X, Y, Z tengelyek mentén

M Forgacskihordd szallitészalag

WAlkatrész tisztitd pisztoly

B Allapot jelzé géplampa

B _¢gkondicionald az elektromos szekrényben

B Programozhaté gépajtd nyitas

B Platform

B Labpedal mikodtetés a darabmegfogasokhoz
és a szegnyereghez (2 db az S verziénal)

W Géprogzitd készlet

W Kezelési kézikonyv

Opcionalisan:

[ ] Orsémotor 6500 f/perc PSC80

[ 10rsémotor 10000 f/perc HSK 100T / PSC80
[ ] XL méret 200 féréhelyes szerszamtar

[ ] Tovabbi taroldhelyek kilonleges szerszamoknak
[ ]Automatiokus szerszambemérés + lézer

[ Munkadarab bemérd fej

[ ]Programozhato allébab 1 - atméré 650 mm
[ JFarérud

[ ITovabi allé babok lehetségesek

1AlI6bab 1

[ 10lajkdd levalaszto

[ INagy nomasu szivattyu 80 bar

[ 1Memoria bévités / Siemens 840D sl

[ |Emco szerszamterhelés mérés

[ |Emco netszerviz / Siemens

[JFogaskerés lefejt6 maras — Siemens 840D sl
[ 15-tengelyes szimultan maras

[ JEmco CPS-PILO T

[_|Esprit program csomagok

[LJEmco technoldgia-ciklusok

[ JEmco Skyving

[ 15-tengelyes interpolacio

[ INetszerviz

[ 1Auriga

Az Emco miiszaki csapata igény esetén
egyedi Ugyfélelvarasoknak megfelel$
megoldasokat is kinal.



nlYPERTU RN 200 Powermill

LMﬁszaki adatok g

Maréorsé / B-tengely

Munkatartomany
Agy felett elforduld atmérs 1050 mm
Max. esztergalhatd atmérd 1000 mm

Ors6 és gépkozpont kozotti tavolsag (MK 6)

3200 / 4200/
5200 / 6200 mm

Szerszam rendszer HSK-T 100 /
PSC80 (Capto C8)
Max. meghajté nyomaték 80 kW

Max ors6 fordulatszam (opcionalisan)

6500 (10000) f/perc

Uthossz X tengely 915 mm Max. forgatbnyomaték (opcionalisan) 630 (340) Nm
Uthossz Z tengely 3100 /4100 / B-tengely Idket 240°
- 5100/6100 mm Gyorsjarati sebesség B-tengely 50 f/perc
Uthossz ¥ tengely */- 300 mm Indexalt B-tengely max. forgatényomatéka 15000 Nm

nterpolalt B-tengely max. forgatényomatéka 2130 Nm
Féorso6 és ellenorsoé (opcionalis) Legkisebb indexalds 250
Orsécsatlakozas (DIN 55026) A2-15" B-tengely legkisebb osztasa 0.001°
Befogé tokmany atméré 500 /630 / 800 mm
Max. orsé fordulatszam (hajtémuivel) 1800 f/perc Szerszamtar
Féorso-ellenorsé max. meghaijto teljesitménye 84 kW Szerszémhelyek szama 50 /100 / 200
Max. forgaté nyomaték 6410 Nm Max. szerszam hosszlsag 600 mm
Max. suly tokmannyal 1500 kg (opc. 3 x 1000 mm)
Max. suly a cstuicsok koézott tokmannyal 6000 kg Max. szerszam atmérd 120 mm

Max. eszterga szerszam suly 25 kg
Szegnyereg csUcstamasszal
Uthossz (llinetta nélkl) 3000 / 4000 / Hiitérendszer

5000 /6000 mm Htéviz nyomas 40/ 14 bar

Cslestamasz dthossz 250 mm Szallitasi mennyiség 20 bar -nél 301
Csucstamasz atméré 200 mm Sziirérendszer 40 mikron
Max. raszorité erd 40000 N Hitétartaly térfogat 1400 |
Szegnyereg mozgasi sebesség 15 m/perc
Befogdkup intergralt csapagyazassal MK 6 Teljesitmény felvétel

Fogyasztas 125 kVA
X- Z-, Y-tengelyek Préslevegé csatlakozas 6 bar
Gyorsjarati sebesség X/Y/Z 30/ 30/ 30 m/perc
Elétolasi eré X 30000 N Gépmeéretek
Eldtolasi er6 2 30000 N Forgastengely magassaga padldszint felett 1550 mm
Eldtolasi er6 ¥ 20000 N Teljes hosszusag forgacskihordéval... 12400 / 13400
Golyos orsé x menetemelkedés (2 db) 63 x 20 mm -5 hiitérend | 14400 / 15400

.. €s hiitérendszerre mm

Magassag 3400 mm
C-tengely féorsé Szélesség vezérld panellel egyutt 4000 mm
Szbgfelbontas 0,001 Stlly (tipustol és tartozékoktol fiiggéen) 30000 — 45000 kg
Max. forgat6 nyomaték 5000 Nm Szallitasi méretek HxMxSz 10400 / 11400 / 12400 /
Orsofék - tartonyomaték 6000 Nm 13400 x 3400 x 3100 mm

Max. fordulatszam

100 f/perc
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