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Stefan Hansch, CEO EMCO Balrdl jobbra: Gunter Kuhn, Stefan Kuhn, Andreas Kuhn

Az EMCO 2011 6ta a Kuhn Csoport tagja. Csaladi
vallalkozoként Gunter Kuhn az épitbipari gépgyartas
aktiv résztvevéje 1973 6ta. Az EMCO-val tovabb
szélesedett a Kuhn Csoport széles korl gépgyartd
portfolidja, amelynek az EMCO szilard alapot biztosit
egy dinamikus és globalizalt kornyezetben. A csaladi
tulajdonban lévé Kuhn Holding 6 gyart6é bazison és 52
fioktelepen, 1600 alkalmazottal, évi 649 millié Euro
forgalmat bonyolit le.
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LEGJOBB KILATASOK
AZ UJ TAVLATOKRA

Az EMCO vilaga sok vilagbdl all.

Mi a k6zds ezekben a vilagokban? A magas
szinvonal, a nyitottsag az innovaciora és a
hajlandosag az extra eréfeszitésekre, a
lehetd legjobb megoldasok megtalalasa
eérdekében. Ezen értékek kombinacidja teszi
lehetbvé a folyamatos megujulast és
fejlédést.
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Harmadik generaciojaba érve, az uj HYPERTURN
45-G3 legf6bb jellemzdje, hogy kivaldan egyesiti a
jelentésen megndvelt munkateret a kompakt
gépfelépitéssel. Ez teszi lehetéveé a 12 vagy 16-
allasos direkt hajtasu revolverfej és a BMT

a VDI25 szervo vezérlésl gyorsvalto revolvert
tartalmazza. Ez lehet8séget teremt tgyfeleink
szamara, hogy a mar meglévé szerszambefogoikat
tovabbra is hasznalni tudjak. Habar a gép most uj,
0 - 8000 ford. / perc fordulatszam tartomannyal
rendelkezik, a bevalt kétrészes alapszerkezet
megmaradt. A megndvekedett dinamika ellenére a

gép nagy pontossagot és kivalé héstabilitast biztosit.

A gép els6dleges alkalmazasi terlletei az altalanos
gép- és készilékgyartas, valamint a precizids
gépgyartas, gyogyaszati eszkdz gyartas és ékszer-
ipar.
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Lanckerék adapter
(Acél /42 Cr Mo 4)

FOORSO

/ Integralt orsémotor (ISM), vizhiitéssel

/ Nagy meghaijto teljesitmény: 15 (15/20) kW

/ Nagy forgatényomaték: 100 (100/140) Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany: 0 — 7000 (7000/5000)
ford./perc

/ Kulénésen dinamikus miikodés

/ Rudateresztés: @ 45 (51/65) mm

ELLENORSO

/ Integralt orsémotor (ISM), vizhiitéssel

/ Nagy meghaijto teljesitmény: 15 kW

/ Nagy forgatonyomaték: 100 Nm

/ Nagy fordulatszam tartomany: 0 — 7000
ford./perc

/ Kilénésen dinamikus miikodés

/ Rudateresztés: g 45 mm (opcio)

FELSO SZERSZAMRENDSZER

/ 12-allasu VDI25 revolverfej maré meghajtassal
(0 — 8000 ford./perc)

/ 12-allasos / 16-allasos BMT45P revolverfej direkt hajtassal
(0 — 12000 ford./perc)

/ Szervovezérlés

/ Hitéviz nyomas akar 50 bar-ig az alapkivitelben

Y-TENGELY

/ Szanut: +/—40 mm

/ 90°-ban a gépfelépitésben implementalva
| Széles megvezetési tavolsagok

/ Stabil és kompakt felépités

ALSO SZERSZAMRENDSZER

/ 12-allasu VDI revolverfej maré meghajtassal
(0 — 8000 ford./perc)

/ 12-allasos / 16-allasos BMT45P revolverfej direkt hajtassal
(0 — 12000 ford./perc)

/ Szervévezérlés

/ Hatéviz nyomas akar 50 bar-ig az alapkivitelben

HYPERTURN 45




6 VEZERLES

/ Ergonomikus elrendezés
/ +/- 100 mm allithaté6 magassag
/ 50°-ban elfordithaté
/ Sinumerik 840D sl EMCONNECT-tel
és 22“ Multi-Touch érintéképernyével
/ Fanuc 31i-B 22" Multi-Touch érint6képernyével

HYPERTURN 4
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LED ALLAPOTJELZO: A tébbszinii allapotkijelzén
az egyes gépallapotok vizudlisan is megjelenitéd-
nek a kezel6 szamara.

7 FORGACSKIHORDO

/ Zsanéros szalagos kihordd

/ Kivetési magassag 1100 mm

/ Integralt 300 I-es hiitéanyag tartaly

/ Szivattyu a revolverfejekhez: 2 x 14 bar
/ Oblité szivattyik: 2 x 3,7 bar

8 KOMPAKT GEP KIALAKITAS

/ A kialakitas biztositja a kis helyigényt

Gép opcionalis felszereltséggel



FELEPITES

GORGOS MEGVEZETESEK

/ Minden linearis tengelyen

/ Eléfeszitve, jatékmentesen

/ Nagy gyorsjarati sebességek
/ Kopasmentes mikoédés

/ Minimalis kenési igény

FOORSO

/ Nagy fordulatszam tartomany

/ C-tengely marasi megmunkalashoz

/ Ors6 csatlakozas A2-5

/ Ureges befogérendszer @ 45 (51 / 65) mm
/ Programozhaté forgacsolasi I6ket feligyelet

GEPAGY

/ Torziés eréknek kivaloan ellenalld
hegesztett acél konstrukcio

/ Kompakt kialakitas

/ Maximalis héstabilitas

/ Rezgéscsillapité anyaggal toltve
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Teljesitmeény- és
forgatbnyomatek
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4 SZERSZAMREVOLVER

/ 2 x 12-allasos VDI25 revolver

/ 2 x 12-allasos / 16-allasos BMT45P revolver

/ Beallitdsmentes szerszamtartd

/ Mindkét orsénal rugalmasan hasznalhat6

/ Override altal szabalyozhaté billenési sebesség

M [Nm]
20

55 ELLENORSO

/ Nagy fordulatszam tartomany
/ C-tengely marasi megmunkalashoz
/ Orsoszoritas
/ Orso6 csatlakozas A2-5 0 3000 4000 5000 6000 7000 8000
/ Teli befogérendszer n [fiperc]

darabkilokével @ 45 mm
/ Programozhaté forgacsolasi I6ket feligyelet

6 GEPALLVANY

/ Szilard hegesztett acél konstrukcié

/ Termikusan a gépagytol
levalasztva

/ Rezgéscsillapité anyaggal toltve

/100%-os tomitettség hiitéanyag
szivargas ellen

§ 5000 10000 12000
s

n [f/perc]

BMT45P revolverfej meghajtott szerszamokkal
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MUNKATER

A nagyvonallan kialakitott munkatér elegendé helyet kinal kiilonb6zé szerszamoknak mindkét revolverfejnél és folyamatos forgacs-
eltavolitasrol gondoskodik kezelé nélkili Gzemben is. Kiegészitd hiitviz szivattyuk és az ezekre épulé komplex vezetékrendszer 6bliti a

forgacsot a forgacskihordoéra.

FOORSO

A 15 kW-os motororsé integralt vizhiitéssel nagy dinamikat
biztosit csekély termikus rahatassal. Egy nagy felbontasu
fordulat jelado kivalé feltételeket biztosit a kontdrpontos maré-
és furé megmunkalasokhoz.

a

ELLENORSO

Itt is egy 15 KW-os vizh(tésl orsémotor biztositja a nagy dinamikat
és pontossagot. Az alapgép fel van szerelve egy termékkilokével,
amit hitéfolyadék jar at. Ez a kész munkadarabokat a termék-
elfogéba I6ki ki és egyidejlileg ledbliti a forgacsokat a befogd
felliletekrél. Ezen tul az ellenorso felett egy rugalmas hitéanyag
tomld talalhato tisztitasi célra.




KIEMELT JELLEMZOK

/ Nagy munkatér

/ Nagy dinamikaju meghajtasok minden tengelyen
/ Két nagy teljesitményii munkaorsé
/ 12-allasos / 16-allasos szerszamtar
lenyiig6z6 marasi teljesitménnyel
/ Stabil Y-tengely 80 mm-es miikodési uthosszal

/ EMCONNECT folyamat asszisztens
a Siemens 840D sl vezérléshez
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/ Fanuc 31iB 22"-os Multi-Touch érintéképernyével

SZERSZAMREVOLVER

Gyors 12-allasos szerszamrevolver nagyon rovid kapcsolasi
id6kkel szabvanyos VDI25 szerszamokhoz. Minden allas be
tudja fogadni a furashoz, marashoz vagy menetvagashoz
valé meghajtott szerszamokat. A kezel6 mindenkor
befolyasolni tudja a billenési sebességet.

BMT-REVOLVER

Sokrétli maro-esztergald megmunkalast igénylé munkadarabok
gazdasagos gyartasahoz, f6leg marasi munkakhoz idealis az
opcionalis BMT-revolver, amely vizhiitéses direkt meghajtassal
rendelkezik. Max. 12000 f/perc fordulatszammal, 20 Nm-rel és
8 KW-al ez a revolver optimalis feltételeket biztosit a komplex

/ Kompakt gépméretek

/ Europa szivében késziil

SZERSZAM BEALLITO LEMEZ

Az EMCO altal a géphez szallitott szogtarté szerszam-
befogdk pontos szerszam bedlllitd lemezzel vannak ellatva.
igy nincs szilkség a befogdk beallitasara a gépen. Az
illesztési furat parhuzamossagat a féorsé tengelyével a
tartékhoz rogzitett pontos beéllité lemez garantalja.

munkahoz.

BMT-REVOLVER
DIREKT MEGHAJTASSAL

A marémeghaijtas kdzvetlenll kapcsolddik a megfeleld
marobefogd tengelyéhez. Ez nagy teljesitmany( kézvetlen
hajtast eredményez a fogaskerék hazas hajtas okozta
hatranyok nélkil. Tovabba a BMT csatlakozas garantalja a
maximalis ismétlési pontossagot a szerszamfejek
rogzitésekor. Négy csavarral van régzitve, igy az elérheté
stabilitds maximalis.

Y-TENGELY

Az Y-tengely az alapgép felépitményébe van integralva és az
X-tengelyre 90°-ban helyezkedik el. Extrém kicsi tulnyulasi
hosszak képezik a szilard esztergalasi és farasi, valamint a
hibamentes konturmarasi munkak alapjat.
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ERGONOMIA

A munkaterilet jobb oldalan ergonémikusan elrendezett kezel6panel lehetévé teszi a HYPERTURN 45 kényelmes miikodtetését. A
kezel6panel magassaga +/- 100 mm-re allithato, és akar 50 ° -kal elfordithatd. A képernyé 12 °-ban megdontheté, ami garantalja,
hogy akar erés fényl lizemi kdrnyezetben is ragyogasmentes maradjon.

TARTOFEK A FO- ES
ELLENORSON

Maroé- és furé miveletekhez a C-tengelyt mindig a megfelelé
szbgbe pozicionalhatjuk. Tovabba, az igényelt szoritéerék
tartéfékkel érheték el.

SZORITOERO FELUGYELET
A FO-ES ELLENORSONAL

A programozhat6 szoritéerd felligyelet segitségével a szorité-
egységeken az er6k beallitdsa kdnnyen és gyorsan torténik.
Ez azt jelenti, hogy a szoritéer6k kézi beallitasa nem
szlikséges tobbé. Ami révidebb beallitasi id6ket eredményez.




DARABKILOKO AZ ELLEN-
ORSONAL

Az ellenorsén 1évé darabkiloké a kész munkadarabot a
gylijtétalcara helyezi. A leghosszabb I6ket poziciot a vezérlés
figyeli. Tovabba a kilokd csévon hiitéviz oblitédik at, amely a
munkadarabot és a szoritd szerkezetet tisztara obliti.

MUNKATER BURKOL

A munkatérben talalhaté specialis ablaktorlékkel ellatott
csuszolapok biztositjak az alacsony kopast és a
problémamentes miikddést.

MUNKATER OBLITES

A f6- és az ellenorsén 1évé rugalmas hitéfolyadék-tomidk,
valamint a munkatérben talalhaté tovabbi ©blitd favokak
biztositjak az optimalis forgacsesést.

KARBANTARTO KOZPONT

A kézponti karbantarté egység a féorsé mogott
talalhatd, ahonnan a karbantartasi munkakat minimalis
idd alatt lehet végrehajtani.

SURITETT LEVEGO PSZTOLY

A gép oldalan talalhato a spiraltdmlés siritett levegé pisztoly,
a munkadarabok, megfogé eszk6zok és szerszamtartok
tisztitasahoz.

SZELEP-BLOKK A SZORITO-
NYOMASOK BEALLITASAHOZ

A szoritoer6k beallitdsahoz sziikséges szelepblokk az
oldals6 panel bal elsé részén talalhatd. A szoritdnyomasok
digitalisan jelenitédnek meg, a nyomaskapcsolok beallitasa
egyszerlien betanithatd a gépnek. Opcionalisan
programozhat6 szoritbnyomas-allitas is rendelheté.

HYPERTURN 45 G3




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfelel6en és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet&séget kinal kiilonbdzd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazéasokat a képerny6 oldalsé panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehetéség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data
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/ Ing. Johann Brisker
Brisker GmbH

..Minden EMCO
eszergagép hosszu -
vagy révidrudas
automata adagoloval
van felszerelve
céglinknél, szabadda
téve munkatarsainkat
egyeb feladatok
elvéegzesere, ami
egyértelmiien pozitivan
befolyasolja
hatékonysagunkat."

EMCO rovidrudas adagolo
Univerzalis és nagyteljesitmenyu




AMI ROVID, AZ JO

Az EMCO SL1200 berendezés tokéletes megoldas Raadasul kényelmesen beilleszthetd a gyartasi
méretre vagott rudanyagok automatikus be- és folyamatba a szerszamgép vezérl6feliletének
utantoltésére. El6nyel: kis telepitési helyigény és kis segitségével. Az atallas mas radatmérére minimalis
betodltési idd rovid I0ketek altal. beallitasi id6t igényel.

A technika. Az SL1200 azonnal hasznalhatd, ,Plug-

and-Play“ megoldast kinal. Extrém kis helyigényével

szlk viszonyok kozott is automatizalhatosagot

biztosit. Amellett, hogy megfelel a legmodernebb

biztonsagi kovetelményeknek, egyszerlien kezelhetd

és szervizeléskor kdnnyen eltolhato.
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AZ ELONYEI:

/ Kis telepitési helyigény
/ Egyszerii kezelhet6ség
/ Rovid elétolasi id6k

/Gyors és egyszerii atallithatésag

) ai\ ' (= PR R ‘
#SL1200 / Munkadarabok egymas utan betoltheték

/ Kozponti atméroé beallithatésag
/ Olaj nélkiili miikodés
/ Ergonomikus EMCO dizajn

MUszaki adatok SL1200
Rudatmérd 2 8-95mm
Max. radhosszusag 1200 mm
Min. ridhosszusag 150 mm
Max. rad suly 45 kg
EMCO SL1200 Anyagtarolo Anyag felfekvés kb. 560 mm
) i ) ’ . T o N ) o . El6tolasi sebesség 0 — 60 m/perc
Helytakarékos és koltséghatékony ridadagolas. Mikaodtetés és Az 560 mm hosszusagu anyagtarolo felliletet a ridadagolé hatuljan helyezik o
programozas nem is lehetne egyszer(ibb. Segitségével akar egyedi el oly médon, hogy nem befolyasolja a rendelkezésre all6 helyet. Az Rudvaltasi id6 kb. 15 mp.
darabok is adagolhatok az eszterga féorséjan keresztiil. atmérotol figgéen kilonb6z6é szamu révid rud tarolhato. Méretek (H X Sz) 1700 x 1250 mm

Suly kb. 500 kg



EMCO LENGOKAROS ADAGOLO
AZ INTEGRALT MEGOLDAS

Testre szabott megoldasok. Alakos nyersdarabok és a f6orso ateresztésénél nagyobb atméréji alkatrészek
teljesen automatizalt be- és kiadagolasahoz beépitett lengbkaros adagolét ajanlunk. Ez a konstrukcid
harmonikus egységet képez a géppel. A gép vezérl6 rendszere gondoskodik a pozicionalasrol.
Szalanyagbdl készil6 munkadarabokhoz révid ridadagolét vagy 3 méteres szaladagolot ajanlunk.
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ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
be- és kirakodasa

/ Rovid be- és kirakodasi idé

/ Rugalmasan hasznalhato radanyagokhoz
vagy tarcsa jellegii alkatrészekhez

/ Elégyartmanyok orientalt adagolasa

/ Konnyl programozas
a Sinumerik vezérléssel

/ CNC vezérelt mozgasok



MAXIMALIS TERMELES -
MINIMALIS HELYIGENY MELLETT

Az EMCO leng6karos adagoldja egy univerzalis adagolo rendszer alakos elégyartmanyokhoz. Az adagolé felszereltsége a vevé egyéni kivansaganak
megfelel6en alakithatd ki. Ehhez sokféle megfogd- és anyagmozgatd eszkdz all rendelkezésre. A modszerink: szabvanyositjuk az alkotoelemeket,

viszont a megoldas mar egyedi. Az eredmény: testre szabott gép egy szabvanyos gép araért.

Nyersdarab behelyez6 rendszerek, megfogé- és darabkezel6 rendszerek:

A nyersdarabokhoz specialisan kialakitott beszallité rendszerek lehetévé teszik az eléformazott munkadarabok orientalt
behelyezését a féorsdhoz és igy a kezel6 nélkili gyartast.

Nagy térol6 kapacitasu lancos szallitészalag tajolt
elhelyezésii alakos el6gyartmanyok behelyezéséhez.

Tobbpalyas bevezetd csuszdarendszer forgas-szimmetrikus
munkadarabokhoz. Egy érzékeld ellendrzi minden valyanal a
nyers darabok meglétét.

Tobbpalyas bevezeté csuszdarendszer forgasszimmetrikus
munkadarabok behelyezéséhez. A nyersdarabok hossza
hatdrozza meg a csUszdak szamat.

Tengelymegfogd eléformazott tengelyek automatikus
behelyezéséhez.

5 .
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Utemes szallit6 szalag prizmas megfogéval killénbéz8 modon
elémunkalt tengelyekhez.

Tengelyek teliesen automatikus behelyezése ltemes szallitd
szalaggal. Kivétel a késztermék felfogé berendezéssel.

Sokféle megfogod- és darab kezel6
rendszer all rendelkezésre.

2-ujjas megfogd 180°-os forgatd
modullal figgélegesen elhelyzett
munkadarabok adagolasahoz

2-ujjas konydkemelds
megfogé radanyagok
adagolasahoz

Parhuzamos megfogé 180° -os
forgaté modullal  rudanyagok
adagolasahoz (1. és 2. felfogas)
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EMCO PORTAL BETOLTO
EGYEDI FOLYAMAT OPTIMALIZALAS

1" PORTALBETOLTO
2 PALETTAS TAROLO (20-poziciés)
’ 3 MEGFOGO RENDSZER

: ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
be- és kirakodasa

HYPERTURN 45

/ Tobbcsatornas Sinumerik vezérlés,
beleértve a felhasznaloi ciklusokat

G I / Garantaltan hibamentes kapcsolat
V 4 a szerszamgeép és az adagolo-
berendezés kozott

/ Egyedi vevéigények széleskorti
kielégitésének lehetésége

:] f / Mérdallomas, cimkézodhely, tisztito
allomas, stb. integralhatésaganak
lehetésége

/ A munkatérben lévé adagoléajto
rovid mellékidoket tesz lehetéveé




MEGTERULES
FUTOSZALAGON

Munkadarab tarolas
Az elégyartmanyoktol fliggden kialakitott paletak biztositjak az elégyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megndvelik az anyagkészletet a kezeld
nélkuli gyartas érdekében. A termékvaltasi id6k az tigyfél munkadarabjahoz val6 optimalis illesztéssel csdkkenthetéek vagy teljesen lenullazhatok.
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2 x 3-pofas dupla megfogofej

4 x 3-pofas megfogofej

4-szeres palettafeltét szelepsapkakhoz

Tengely megfogofej




/OPCIOK

TERMEKELFOGO

A HYPERTURN 45 pneumatikus mikddtetésii termékelfogéja M-funkcio vezérlési. Sziikség esetén a munkatérbe megy és az orsé kozepéhez
billen. A kész munkarab a befogobdl kilokédik és az elfogd edénybe keril. Ezutan a termékelfogd ismét alapallasba megy, ahol a terméket egy
tarol6 dobozba vagy egy szallito szalagra billenti.

KESZTERMEK TAROLO

A termékelfogd automatikusan az elkésziilt darabokat egy
taroléba helyezi. Amennyiben sziikséges, egy 340 x 750 mm
hasznos taroléteriletl szallitd szalag opcidként elérhetd.

SZALAGSZURO BERENDEZES NAGY-
NYOMASU’HUTGFOLYADEK
SZIVATTYUKKAL

Igény esetén opcionalisan 25/40/60/80 bar hiit6folyadék nyomas
realizalhato. Ez lehet6vé teszi a hiitéfolyadékkal elarasztott furd-
és mar6 szerszamok optimalis hasznalatat.




HYPERTURN 45 G3

SZERSZAM ERINTOMERO ORSOHOSSZABBITAS ROVID OLAJKOD LEVALASZTO

A szerszam érintémérd eszkéz hasznalata lehetévé teszi a RUDADAGOLOHOZ A mechanikus olajkad levalaszto (RECOJET® -2)
szerszamok gyors és pontos bemérését mindkét revolvernél a Ors6hosszabbitas érhetd el az el6re darabolt, akar 1200 mm a forgacsolas soran képz6d6 vizalapu gazokat
munkatérben. Kézzel kell a munkatérben elhelyezett befogéra hosszu rudelégyartmanyokhoz. A méretre vagott rudak az tisztitia meg.
felszerelni és hasznalat utan a gépburkolaton kialakitott SL1200-bol teljesen automatikusan keriilnek a gépbe. Légaramlas: 1000 m3/ h
taroldhelyre lehet visszahelyezni. Csatlakozasi teljesitmény: 250 watt

Csatlakozasi atmér6: 160 mm

HYPERTURN 4

TARQLO A SZERSZAM TAPINTO- TISZTITOPISZTOLY AUTOMATA AJTO

MERONEK A befogofejek, burkolatok és az egész munkatertlet A teljesen automatikus gépajtdé optimalis kényelmet kinal a
A tapintdmérét kényelmesen el lehet helyezni a gép bal tisztitasahoz. Ez az opci6 lehetévé teszi a tisztitdfejen munkadarab kézi betdltésekor, vagy el6feltétele az
elllsé oldalan elhelyezett résbe. torténd kézegaramlas és sugartipus bedllitasat, automatikus, robot-vezérelt betdltésnek.

tovabba egy magnesszelepet, kulcsos kapcsolot és

spiraltomlét is tartalmaz.




FELALLITASI TERV ES ALAPRAJZ

HT45-G3 felallitasi terve
EMCO SL1200 rudadagoléval
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FELALLITASI TERV ES ALAPRAJZ

HT45-G3 alaprajza EMCO SL1200 rud-

adagoloval és papirszalagos szirével
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FELALLITASI TERV ES MUNKATER

HT45-G3 munkatere 12-allasos

VDI25 revolverrel

Adatok mm-ben
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‘MUNKATER

HT45-G3 munkatere 16-allasos

BMT45P revolverrel

Adatok mm-ben
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‘MUNKATER

HT45-G3 munkatere 12-allasos

BMT45P revolverrel
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Munkatartomany

"MUSZAKI ADATOK

Agy feletti elforduld atmeéré
Szan feletti elfordulé atmérd
Féorso - ellenorso tavolsag
Max. esztergalhatd atmérd
Max. darab hosszUséag

Max. radatmérd

Mozgasi tartomany

@ 430 mm

@ 300 mm

760 mm

@ 300 mm

480 mm

@ 45 (51 / 65) mm

Uthossz X / X2
Uthossz 2 /72 1 Z3
Uthossz Y

Fborso

1757175 mm
510/510/ 510
+40 / -40 mm

Fordulatszam tartomany

Max. forgatonyomaték az orsénal
Orso csatlakozas DIN 55026
Orsoéatmérd az elsé csapagynal

Orso furat

Ellenorso

0 — 7000 ford./perc
100 Nm

A2-5

@ 85 mm

@ 53 mm

Fordulatszam tartomany

Max. forgatényomaték az orsénal

0 — 7000 ford./perc
100 Nm

Orsé csatlakozas DIN 55026 A2-5
Orso6atméré az elsé csapagynal @ 85 mm

Orso furat @ 53 mm
C-tengely

Kértengely felbontasa 0,001°
Gyorsjarati sebesség 1000 ford./perc
Orsé indexalas (tarcsafék) 0,01°
Meghaijto teljesitmény

Féorso 15 kW
Ellenorsé 15 kW

Szerszamvalto, VDI / BMT

Szerszamhelyek szama

Befogdszar

Szerszam keresztmetszet (négyszdgl. szerszamokhoz)

Farérad szaratmérd

Revolver kapcsolasi idé

Meghaijtott szerszamok, VDI / BMT

2x12/2x12(16)

VDI 25 /| BMT45 P

16 x 16 / 20 x 20 (25 x 25) mm
@ 25/ @ 32 (40) mm

0,2/0,2 mp.

Fordulatszam tartomany
Forgatonyomaték
Meghaijté teljesitmény

Meghajtott szerszamok szama

El6tolasi meghajtasok

0 - 8000 / 0 — 12000 ford./perc
16 /20 Nm

418 kW

2x12/2x 12 (16)

Gyorsjarati sebesség X /Y / Z

30/ 15/ 45 m/perc

El6tolasi er6 X-tengely / Y-tengely 4000 N
El6tolasi er6 Z-tengely 5000 N
El6tolasi eré Z-tengely, ellenorsonal 6000 N
Pozici6 szérastartomany Ps (VDI 3441) X /Y / Z 3/3/3pm
Htérendszer

Tartaly térfogat 3001
Htéfolyadék szivattyuk a szerszamvaltéhoz 2 x 14 bar
Oblit szivattyuk a munkateriilethez 2 x 3,7 bar
Teljesitmény felvétel

Csatlakozasi teljesitményérték 49 kVA
Ellaté nyomas 6 bar
Méretek / Suly

Forgastengely magassaga padldszint felett 1240 mm
Gép magassag 2340 mm
Telepitési helyigény forgacs-szallits és hiitéegység nélkal (Sz x M) 3055 x 2311 mm
Gép 0ssz sulya 5900 kg

Biztonsagi felszerelések CE szerint
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beyond standard

Magyarorszagi kizardlagos forgalmazé és markaszerviz:
Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com

HU9043 - 01/20 - A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomtatasi és széveghibakért nem vallalunk felelésséget.



