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‘MULTIFUNKCIOS
ESZTERGA ES 1. FOORSO ES ELLENORSO

/ Kett6s hajtémimotor jatékmentes C-tengelyhez (A2-11")

4 = / C-tengelyre integralt ors6 motor (A2-8%)
/ Lenylig6zé teljesitmény adatok ( A2-8"/A2-11"):
33/53 kW - 800/4400 Nm - 3500/2500 ford./perc

/ Automata hémérséklet szabalyozéval ellatott folyadékh(ité

2 MAROORSO

/ Mozgéallvanyos kialakitas az extrém merevség eléréséért

A HYPERTURN 100 egy nagy teljesitményt / Beépitett B-tengely

tobbfunkcios gép mely lehetévé teszi max. 800 / Kivalo technikai paraméterek: 165 Nm, 33,8 kW, 12000 ford./perc
A ; Yo T ’ / Beépitett nyomatékmotor

mm* esztergalhatd atméréji és max. 3100 mm / Nagy billenési tartomany

esztergalhatd hosszusagu (csucsok kozott
értendd), komplex munkadarabok megmun-
kalasat. A 40 vagy 100 fér6helyes szerszamtar

. p a
barmilyen megmunkalasi feladatot megold. SZERSZAMTAR

/ Tokéletes hozzaférés szerszam betarazashoz és
ellenérzéshez

/ Max. 100 szerszamallas

/ Tovabbi 3 allomas furérudakhoz és hosszu
szerszamokhoz

4 Y-TENGELY

/ Hosszu uthossz +/- 210 mm

/ Kompakt kialakitas

/ El6feszitett goérgds vezetékek

/ Széles megvezetési tavolsagok

5. VEZERLES

/ Ergonomikus kialakitas

/ 90°-ban elfordithaté

/ Magassag allitas: +/- 100 mm

/ Sinumerik 840D sl

/ 22" multi-touch kijelzé IPC-vel és
EMCONNECT folyamat tamogatassal

* also revolverfej nélkil, vegye figyelembe a munkadarab sulyat




HYPERTURN 100 PM

FORGACSKIHORDO

/ Szbényeg rendszer(i forgacskihordé

/ Klvetési magassag 1130 mm

/ Hutéviz tartaly 500/600/700 |

/ 14 bar mardorso szivattyu

/ 14 bar revolver szivattyu

/ 2 db 7 bar-os munkatér 6blité szivattyu

GEP KIALAKITAS

/ Optimalis helykihasznalas

/ Innovativ védelem a lehull6 forgacs és a hitéviz szivargas ellen
/ Nagy munkatér

/ Ergonomikus hozzaférhetéség

/ Standard munkatertleten bellli forgacsoblités

SZERSZAMREVOLVER

/ 12 fix vagy hajtott szerszamhely

/ Kulsé és belsé hiités 50 bar-ig

/ Beépitett szervo hajtas

/ Menetfluras hosszkiegyenlités nélkil, sokszdg esztergalas
és egyéb technologiak

/ Atfogé tamogatas és révidebb gyartasi idok
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SZERKEZET

/ Egy géptest kialakitas
/ Torziés eréknek kivaldan ellenallé hegesztett acél konstrukcio

/ Kulénleges, DMP® rendszeri betonnal t6ltétt gépagy
/ 3 &gyhosszban elérhetd, 1700 -2400-3300 mm csucsok kozotti tavolsaggal

GORGOS MEGVEZETESEK

/ Minden linearis tengelyen
/ Széles megvezetési tavolsagok

WYPERTURN 100

SZERSZAMREVOLVER

/ 12-allasos BMT65P/VDI40 csatlakozassal
és Direct Drive Technolégiaval

/ Vizh(téses direkt hajtas: 6000 ford./perc

/ Max. hiitéviz nyomas: 50 (100) bar

FOORSO ES ELLENORSO

/ Emco 11 tandem meghajtdémegoldas nagy fordulatszam tartomanyba

/ C-tengely marashoz 2800 Nm (11 ) -ig

/ Emco 8° vizh(itéses, szinkron technoldgiaju integralt
orsémotor (ISM)

/ Kiegészit6 rogzitéfék és programozhaté szoritd6 nyomas
mar alapkivitelben

/ Ors6 csatlakozas DIN A2-8" vagy 11* (6* -15" opcionalis)

/ Teli befogohlively szoritéerd felugyelettel

SZERSZAMTAR

/ Lancos tarolé 40/100/120 szerszamhellyel
/ Helytakarékosan beépitett az alapgépbe
/ Szervovezérelt lengbkaros valtd

/ Rovid valtasi idok

/ Max. szerszamhossz 500 mm

/ Max. szerszam atméré 90 (150) mm

/ Max. szerszam suly 12 kg



HUTOEGYSEG

/ . ’ ’ ’ ’
[eljesitmeny és nyomaték
/ A mardorso, a f6- és az ellenorsd, valamint

a szerszamrevolver hajtasanak hémérséklet-

ellenérzéséhez és szabalyozasahoz
/ A hidraulikaolaj h6mérsékletellenérzéséhez

és szabalyozasahoz (opcionalis)
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'MUSZAKI JELLEMZOK

FOORSO ES ELLENORSO (A2-11%)

Olyan jellemzd&kkel birnak, melyek lehetévé teszik a kompromisszumok nélkili megmunkalast. Az EMCO orsé koncepcidja két szervomotort is tartalmaz, melyek C-tengelyként is funkcionalnak. A motorok szinkron-
mikoédése garantalja a jatékok kiegyenlitését és lehetbvé teszik a fenti diagramon abrazolt teljesitmények és nyomatékok elérését. A féorsé és az ellenorsé egy kiildnleges EMCO hiitérendszerrel van ellatva, mely
optimalizalja a hémérséklet stabilitasat és garantdlja a maximalis pontossagot minden megmunkalasi folyamathoz. Opcionalisan mechanikus hajtasu ellenorséval is elérhetd.




KIEMELT JELLEMZOK

/ lgen nagy munkatér nagy munkadarabok
komplett megmunkalasahoz max. 720 mm
eszterga atméroéig és max. 3100 mm
hosszusagig

/ Nagyteljesitményii féorsé és ellenorsoé
(A2-8“, A2-11“), 33/53 kW és 800/4400 Nm

/ Dinamikus és preciz direkt meghajtasu
B-tengely nagy nyomatékkal és teljesitménnyel
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/ Multitasking és multi-technoldgia: Sinumerik
) ; ; 840D sl EMCONNECT-el
MAROORSO MUNKATER / Féorsé és ellenorsé:

Standard kivitelben 12000 f/perc, mely mindenféle eszetrga-, A tagas munkateret olyan munkadarabokhoz tervezték, Py A e 214 AG
faré- és mard mivelethez és technologidkhoz hasznalhaté. A melynek megmunkalhaté atméréje eléri a 720 mm-t. Az na_gy t?IJeSIt!n?nyu megmunkalas rezges
vizhiitéses integralt orsémotor (ISM) max. 33,8 kW teljesit- Bsszetett munkadarabok teljeskort megmunkalasa NC- csillapitott farérudakkal, ugyanolyan
ménnyel és 165 Nm nyomatékkal és HSK-T 63 vagy PSC63 vezeérelt liinetta és ellenors6 hasznalataval egy beallitassal meghajtasu és teljesitményii specialis
(Capto C6) felszereltségben szallithat6. A kulso és belsé megoldhato. - - . r

hitérendszer (max.80 bar) az esztergalt és mart alkatrészek szerszamtarral (OpCIO)
hatékony gyartasat teszi lehetévé.

/ Automatikus szerszambeallitas és
munkadarab mérétapinté

/ Egy vagy tobb NC-liinetta

/ 40/ 100 szerszam tarhely

/ Flexibilis maréorso 12000 f/perc

/ Pick-up rendszerii furérudak

/ 5-tengelyes szimultan megmunkalas
/ Nagy hiitéfolyadék nyomas: 80 bar
/ Virtualis gép - litk6zés ellendrzés

/ EMCO tav- / halézati szerviz

/ Szerszamtorés felligyelet

z 2 , / Eurépa szivében késziil
FOORSO . . NAGY FLEXIBILITAS
ES ELLENORSO (A2-8 ) A Hyperturn 100 felépitése a megmunkalasok széles skalajat

Az A2-8" orsoverzié dinamikus kdzvetlen hajtassal, 3500 f/perc teszi lehetévé egy beadllitassal, ugy mint az excentrikus
sebességgel és max. 33 kW nyomatékkal opcidként valaszt- esztergald maras, furatesztergalas, fogaskerék maras,
haté. Az alapfelszereltségli gép mar magaban tartalmaz kontdrmaras, 5-tengelyes megmunkalas és még sok egyéb.
orséféket, mely jarulékos stabilitast ad a nagy teljesitményi

marasi munkakhoz. Teljesen azonos paraméterekkel

rendelkezik a tengelyiranyban mozgathato ellenorso6, ami

biztositja az automatizalt megmunkalasok elérését.




"MUSZAKI JELLEMZOK




FOORSO

Az EMCO orsémegoldasait kivételes dinamikai és
technoldgiai pontossag jellemzi, amelyek tokéletes
gyartast tesznek lehetévé.

ELLENORSO

A mozgathat6 ellenorsé a féorséval azonos teljesitmény
jellemz6kkel rendelkezik. A mechanikus tarcsafék szintén az
alapkivitel része. Ezen felul egy hiitéfolyadékkal elarasztott
|oket felugyelt darabkiloké is beépitésre kerllt. Ezaltal
biztosithaté a stabil, kezel6 nélkiili forgacsolasi folyamat.

MAROORSO

A HYPERTURN 100 Powermill B-tengelyét a legkorszer(ibb
marasi technolégiak tdmogatjak, mint példaul az 5-tengelyes
megmunkalas, a HSC vagy HPC megmunkalasok 240 °-os
billenési tartomannyal és a 100% -ban felligyelt nyomaték-
motorral. igy komplex esztergalé-maré megmunkalast igénylé
munkadarabok is nagy hatékonysaggal legyarthatok. Nagy
nyomasu, 450 Nm-s megoldas is lehetséges HSK-T100 vagy
PSC80 (C8) felfogd rendszerrel.

SZERSZAMTAR

Verziotdl fliggben a lancos taroléban a HSK-A63 / HSK-T63 /
PSC63 (C6) tipusu szerszambefogokban 40 vagy 100
szerszamot, a HSK-A100/ HSK-T100/ PSC80 (C8) tipusu
szerszambefogokban pedig 75 szerszamot lehetséges
tarolni. A szerszamtar a gépkezel6i oldalrél kénnyen elér-
hetéen a gépfelépitménybe minimalis helyigénnyel kerilt
beépitésre.

KEZI SZERSZAM BEHELYEZES

A szerszamokat kézzel lehet el6rél mindkét lancos taroloba
betarolni. igy a kezelének nem kell a gép hatoldalara
mennie. A szerszam-kopas és -torés szemrevételezése is
id6takarékosan megoldhaté.

VEZERLES

A Sinumerik 840D sl vezérlés a HYPERTURN 100 Powermill
gépnél a munkatértdl jobbra, egy eltolhaté panelben, elfor-
dithatéan van elhelyezve. Ez biztositja a tokéletes ergonoé-
miat a gép be- és atallitdsahoz.

HYPERTURN 100 PM




EMCO AUTOMATIZACIOS MEGOLDASOK:
A GYARTASI FOLYAMATOK OPTIMALIZALASA
NAGYFOKU RUGALMASSAGAL

ELONYEI

/ A munkadarabok teljesen automatizalt / Sokféle lehetoség ligyfélspecifikus
be- és kiadagolasa hozzaalakitasra
/ Tobbcsatornas Sinumerik vezérlés alkalmazéi / Mérdallomas, cimkézéhely, tisztit6 allomas, stb.

integralhatésaganak lehetésége
/ A beadagol6 zsilipnek koszénhet6 rovid mellékidék

ciklusokkal

/ A szerszamgép és az adagolo berendezés
akadalymentes egyuttmiikodése / Globalis elérhetdség



FOLYAMATOS MEGTERULES
FUTOSZALAGON

Az EMCO megoldasok az uigyfélspecifikus kovetelményekre 6sszpontositanak.

Az Ugyfélspecifikus kdvetelmények tokéletes megvaldsitasa lerdviditi a gyartasi idét. A 8900 x 7200 mm-es kompakt beépitési méretek optimalisan meg-
felelnek a gyartas kériiményeinek. A robotfej cseréje kildnbdzd megfogdkkal, a rugalmas 6nkdzpontositd megoldas a kilénbdz8 alkatrészekhez, a
szerszamtar és a B-tengely elemeinek kombinacidja kibdviti a megmunkalas lehetéségeit és megfelel a magas termelékenység iranti igénynek. Az el6-
gyartmanyoktdl figgden kialakitott paletta szkennerek lehetévé teszik az elé6gyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megndvelik az 6nallésagot a
kezeld nélkuli gyartas érdekében.
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2 x 3-pofas dupla megfogofej

E Az ABB-vel egyuttmiikddve az IRB6700 / 245 kg robot, a
A £ 2D / 3D kameraval ellatott és tarolasi kapacitassal kiegé-
b Yo szitett FLEXLOADER FP800 palettarendszerrel adja a

- tokéletes eredményt, mely a vevéi elvarasokat is teljes
mértékben kielégiti.

4 x 3 pofas megfogofej

A nagyon rovid beallitasi id6, az optimalis szoftveres
& megoldas és a legmagasabb szintli biztonsagi kovetel-

ményeknek megfeleld felhasznalébarat megoldasok donté
tényezdk a nyereséges gyartas szempontjabol.

Tengely megfogofej




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfelel6en és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet&séget kinal kiilonbdzd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazéasokat a képerny6 oldalsé panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehetéség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard

i

=
Stangs 0 1180 = 480

|| Wb, S s Sy, S | vt sy

== S e e R T - o 4 Machine Data System

A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data



/TELEPITESI TERV

Olajkéd levalasztod

HT 100 PM telepitési terve

2210

hGtbéegységgel és szalagszlrovel

3382 (opcionalis) A
Csatlakozas a szivécséhéz 6275 __449 ?“ T‘S’ SEDGFW B 1500
optional) P
Connection for suction tube RAKODOTER
2988 C LOADING AREA 1767
t T Htétartaly
”é ] (opcionalis)
Coolant tank
S (optional)
J <
A A=Y
‘ P o 5 5 Gép tengely
fi ik o Machine_Axis
e g L 0.8
=5 =5 m =]
A
~
i . . : — |
i S \
= = | =3 = { ——

Platform Felléps

(optional) (opcionalis)

Adatok mm-ben




TELEPITESI TERV

HT 100 PM telepitési terve

hGt6egységgel és szalagszlrédvel
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Hité
B Chiller
/ﬁ 1830
» 1100
3
Elektromos [ — q
csatlakozas } N/ ™
Electrical connection | \ Pneumafic_connectipn —_
- : - S Preumatikus csaiakgga
; i i i T 1 I_Ll 5 2
P j ] i J
2, = _ R 1=
— e e
) 0 000000, ) o = | tgl Opfion
/ i NC EGYSEG LOKETE ¢ K [ || | Opciokent®
D NC PANEL STROKE = '
300 ‘ ., T L I b g
- ) i = ) : E — "
S M IES & & | ; )
o~ | [ =E= - T T N
| —F
H Ll % _ = T
L D .
=] _only for machine dp3300 . _ JT
Géptengely b=
O Machine Axid| |
| e al 0 O,
Javasolt fellépd
g (nem része az alapgépnek)
e Reconmended platiorm
(ot included in slandard machine)

Adatok mm-ben



“MUNKATER

HT 100 PM alaprajza és oldalnézete

ellenorsoval és BMTG5P revolverfejjel

100 71=1500/ 2200 /3100 100

.
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470 73=1230/1930 /2830

1700/ 2400 /3300

1383

Adatok mm-ben




“MUNKATER

HYPERTURN 100 PM

munkatere
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*Kilénb6z6 munkatér kialakitasok és opciok igény szerint kérheték



Munkatér

"MUSZAKI ADATOK

Agy felett elforduld atmérd
Max. esztergalhat6 atmérd
Orso és csucs kozotti tavolsag
X1-tengely

Y-tengely

Z1-tengely

Fbéorso - ellenorsé

750 mm (szerszamrevolver nélkiil)
750 mm (maréorséval)

1700/ 2400 / 3300 mm

780 (+760/-20) mm

420 mm

1500 / 2200 / 3100 mm

Orso csatlakozas (DIN 55026)

Hldraulikus tokmany atméré

Max. ors6 fordulatszam (11" mechanikus hajtassal)
F6ors6 max. meghaijto teljesitmény

Max. forgatdnyomaték (11" mechanikus hajtassal)
Max. suly tokmannyal

Max. csucsok kdzatti suly tokmannyal

Szegnyereg MK 5 csucstamasszal

A2-8" /| A2-11"

315/ 630 // 400 / 630 mm
3500 // 2500 ford./perc
33 // 53 kW

800 // 4400 Nm

350 // 500 // 700 kg

800 // 1500 kg

X-, Z-, Y-tengelyek

X1-X2_2Z2 | Z1 és ellenorsé
El6tolasi eré6 X1 / X2
Elétolasi eré 21 / Z2
Ellenorsé Z3

Mardéorso - Powermill

30/ 40/ 20 m/perc
1640 daN
1640 daN
1640 daN

Fordulatszam tartomany
Max. nyomaték
Max. meghaijté teljesitmény

Szerszam befogd

B-tengely

0 — 12000 ford./perc

165 Nm

33,8 kW

HSK-T63/PSC63 (Capto C6)

Uthossz (liinetta nélkdil)
Csucstamasz uthossz
Csucstamasz atmérd
Max. raszorit6 eré

Szegnyereg mozgasi sebesség

1230/ 1930/ 2830 mm
150 mm

150 mm

2500 - 22200 N

15 m/perc

Billenési tartomany
Szoritd nyomaték

Interpolaciés meghaijtd nyomaték

240°
6000 Nm
880 Nm

Meghaijtott szerszamok (BMT 65P - VDi 40)

Fordulatszam
Nyomaték

Max. meghaijté teljesitmény

Max. meghajtott szerszamok szama

6000 ford./perc
62 Nm

21 kW
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Szerszamtar

Szerszamhelyek szama 40 /100
Max. szerszam hossz 500 mm
Max. szerszam atmérd 90 mm
Max. szerszam suly 12 kg
H(itérendszer

Max. hitéfolyadék nyomas

(mardorso / szerszamrevolver) 80 /50 bar
Munkatér 6blités 2 x 14 bar
Hutétartaly térfogat kb. 600 |

Teljesitmény felvétel (a megrendelt verzié fiiggvénye)

Max. elektromos csatlakozas 117 KVA

Présleveg6 csatlakozas 6 bar
Méretek (a megrendelt verzié fiiggvénye)

Forgéastengely magassaga padlészint 1450 mm

felett Teljes hosszusag forgacskihorddval 8100 / 8800 / 9600 mm
Magassag 3000 mm

Szélesség vezérld panellel egydtt 3200 mm

Suly

18000 — 22000 kg

ELEKTROMOS CSATLAKOZAS A2-8" A2-11"
Tapfesziltség [V] 3x400 / PE 400 V 400V

Max. feszlltség ingadozas +10/-10 % +10/-10 %
Halbzati aram igény 65 kVA 86 kVA
Sziikséges rovidzarlati teljesitmény 4000 kVA 4000 kVA
El6tét biztositd 125 [A gG/gL] 160 [A gG/gL]
Elekromos tapkabel kersztmetszet 3P+G35 mm? 3P+G95 mm?
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beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Bill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / www.emco-world.com
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