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ompakt fuggole

GEPAGY BMC0grou
M A gépagy hegesztett
az X-Y szan és a Z-ten

SZERSZAMTAR

M 30 szerszamhelyes szerszamvalto
H Opcionalisan rendelheté még 40 vagy

60 szerszamhelyes szerszamvalto

FOORSO

H Direkt hajtasti mechanikus orsé: 12000 ford./perc
(nem folyamatos)

M Motororsé: 15000 ford./perc 1 d

B

Szelepblokk Eloszté
(acél) (CEICEI:Y4)



es marokozpont

Az uj Maxxmill 750 fiiggéleges CNC mardgép hatékonyan és pontosan
munkal meg 530 x 530 x 417 mm élhosszusagu bonyolult munka-
darabokat egy felfogasbol. A kompakt szerkezetii zart ontvény- és
hegesztett acélkonstrukcio maximalis stabilitast és termikus szimmetriat
biztosit. A rovid erévonalak nagy pontossagot és kitiind feliileti min6-
séget garantalnak a munkadarab megmunkalasanal. Az aj Maxxmill 750
esetében a hosszabb Y-tengely, a nagyobb linearis vezetékek és az a
lehet6ség, hogy max. 300 kg sulyd munkadarabok megmunkalhatok,
teremtik meg a gyartas optimalis eléfeltételeit.
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Szivattyuhaz
(aluminium)

KEZELOPULT

HHeidenhain vagy Siemens vezérléssel
rendelheté

H 90°-kal elfordithaté kezel6pult

W emcoNNECT elérhet6 a Siemens
Sinumerik 840D sl-hez

ASZTAL

H Billend korasztal

FORGACSELTAVOLITAS
H A forgacs elszallitasa az opcionalisan rendelhetd
csuklépantos forgacskihordoval torténhet.

H Levegb vagy viz felhasznalasa a forgacseltavolitashoz
opcidként



Billené korasztal. A billend kérasztal nagy méretd, 750 x 600 mm
felfogo fellilettel rendelkezik, terhelhetésége 300 kg. Ebbdl adéddan
egy 530 x 530 x 417 mm élhosszUsagu munkadarab problémamen-
tesen megmunkalhaté. Az asztal kilonleges alakja lehetévé teszi,
hogy az orsovéggel jobban megkozelithesslik az asztal kbzepét.

Billenési tartomany. A +/- 100° billenési tartomannyal rendelkez6
B-tengely munkatere nagyobb, mint a mas gyartoktél szarmazoé
hasonlé gépeké. A C-tengely 360°-ban korlatlanul kérbeforgathaté.

nIIAXXMILL 750

|_Kieme|t ulitsy.

Szerszamtar. 30 szerszamhellyel rendelkezik. Opcionalisan rendel-
heté 40 vagy 60 szerszamhelyes szerszamtar is. A szerszamkezelés
a véletlen szerszamhely kédolas elvén (random) alapul, vagyis a
szerszamot id6takarékossagi okokbdl mindig a legkdzelebbi szabad
tarhelyre teszi le.

Massziv szerkezet. A vezetékek, szanok és a megmunkalé fej ontéttvasbol késziilnek a maximalis stabilitas és a munkadarab legjobb
végmegmunkalasanak biztositasahoz. Mindez a FEM-analizis segitségével optimalizalt és ezaltal konnyd, ugyanakkor stabil, dntvénybdl
késziilt alkotoelemeknek kdszdnhet6.



HEIDENHAIN

Heidenhain TNC 620. A TNC 620 egy kompakt, sokoldalu palyave-
zérlés max. 5 vezérelt tengelyhez. Rugalmas kezelési koncepciojaval
— mihelyorientalt programozas HEIDENHAIN-parbeszédes vagy kuilsé
programozassal — és kiterjedt szolgaltatasaival optimalis valasztas
EMCO marokézpontokhoz.

aki jellemzok ,

A direkt hajtasu Z-tengely maximalis pontossagot jelent,
és kizarja a szijtarcsak vagy szijak barmilyen jatékat.

Sinumerik 840D sl Shopmill-el. A Sinumerik 840D sl Shopmill-el egy
univerzalis és rugalmas CNC-rendszer, mely szabad konturprogramo-
zast, bonyolult konturokhoz készult mardciklusokat, tapintérendszerrel
tamogatott gyors nullpontfelvételt, a megmunkalasi sik elforgatasat,
hengerpalast megmunkalast, 3D-s szerszamkorrekciot, és gyors mi-
kodést nyujt a parancssorok gyors végrehajtasanak kdszonhetéen.

Kiemelt jellemzok

m 5-oldalas megmunkalas egyetlen felfogasbol
m Kivalé héstabilitas

m Kimagaslé megmunkalasi pontossag

B Modern mozgéallvanyos koncepcio

H Massziv, nagyfoku stabilitast és pontossagot
biztosité 750 x 600 mm méretii billené korasztal

m Kompakt gépkonstrukcio

m Legujabb Siemens vagy Heidenhain
vezérléstechnika

B emcoNNECT elérhet6 a Siemens
Sinumerik 840D sl-hez

B Szamos opcioé, mint pl. 15000 ford/.perc
fordulatszamu vizhiitéses motororsé

m Optimalis forgacseltavolitas

B Vonzo ar-teljesitmény arany

m Eurdépa szivében gyartjak




EMLCONNECT "'Az "On Iranyité ko:

YOUR GUIDE IN TECHNOLOGY L gyértés t
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l 100% %

DASHBOARD - A gép allapotanak gyors attekintésére

A gép beallitasainak (szerszamrendszerek, orsok, stb.) és az éppen aktiv izemmddnak (JOG, MDA, AUTO) fliiggvényében lehetséges az
Osszes relevans gépi- és NC adat egyértelmii és dsszesitett feldolgozasa. A gép kezel6je egy pillanat alatt atlatja, hogy minden rendben
mikodik-e vagy sziikséges valamilyen beavatkozas.

POWERMILL

Kiemelt jellemzok

B Az EMCO alkalmazasok kozvetlen
kapcsolata a vezérlovel

m Intuitiv, érintésoptimalizat felhasznal6i
feliilet

m Az elérhet6 alkalmazasok folyamatosan
béviilnek

B Egyedi igényekhez igazitott- és projekt specifikus
alkalmazasok

B Az EMCO gépparkjara optimalizalva

Az emcoNNECT hardverének az alapja B Az emcoNNECT lehet6évé teszi az egyszerii és
a 22 colos ipari érintésvezérlé panel gyors rendszerbeallitast és frissitést

az ipari PC-vel (IPC).
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GEPADATOK - termelékenységi adatok
egy szempillantas alatt

A mikodéssel kapcsolatos adatgydjtés, amely tajékoztatast
ad a felhasznalo részére az aktudlis termelési allapotrdl és
az OEE értékekrol (Teljes eszkdzhatékonysagi értékekrol) -
teljes képernyds vagy oldalsavos nézetben

SINUMERIK - a vezérlés és
a gép kozéppontja

Az alkalmazas inditonak (App Launcher) készénhetéen az
operatorok barmikor valthatnak az emcoNNECT alkalmazasok
és a vezérld kozott. Ehhez csak az emcoNNECT logoéra kell
kattintaniuk. A gép hatékonyabb miikodése érdekében a vezérld

az abran lathaté moédon teljes képernydben is megjelenithetd
vagy praktikusan, oldalsavos meniben.

DOKUMENTUMOK - egy digitalis

és bovithet6 dokumentum-gydjtemény,
az On igényeihez igazitva

PDF dokumentumok, példaul gépi dokumentacid, programozasi
utasitasok, folyamatleirasok stb. megjelenitésére.

Beleértve a kedvencek kezelését is - teljes képernybs
vagy oldalsavos nézetben.



Telepitési rajz

1679

2466

3060 max height

L T L
943 954 572
1647 2469
416
s
3 L
g &
5
| &
S
gl £ ] g &
g &
Lol
ik
0 -
[ S |
o H
= = p_.
&
1053 1867 397
3317 Transport dimension
2
8
Chiller for
electrospindle
1
| I | Il
3
K
A

1647

L

2469 Transport dimension

416




Munkatér

=

)

s
= o o
g
£=3
g 8o,
€ SR> s
g e ®
e 0 0 o
8
gl | g g
S
‘ 0750 ‘
I 1

Munkatér

-
_




Amikor minden osszeall:
ez az E[IM]JCONOMY!

Az egység tobb, mint a részek o6sszessége: az EMCO Group olyan gazdasagi hatékonysagot nyujt
Onnek, mely ebben az iparagban egyediilallé. Csicsminéségii gépeinken kiviil, maximalis haté-
konysag és maximalis vevéelégedettség a meghatarozo épitékovei lizleti filozéfianknak. Az EMCO
Group célja, hogy ligyfelei szamara a mindségi és termelékenységi kovetelményeiknek és
koltségvetésiiknek legmegfeleldbb, személyre szabott megoldasok kinalja.

Modularis automatizalas

Minden EMCO gépet ki lehet bdviteni egy
sokféle automatizalasi komponenst hasznalé,
teljesen automatikus gyartocellava. Az EMCO
Group automatizalasi koncepcidéinak mo-
dularis felépitése kiillonosen koltséghatékony
és egyedileg optimalizalt megoldasokat tesz
lehetové.

Eredményorientalt tervezés

Az EMCO Group mindig a leggazdasagosabb
megoldasra torekszik. A ,szabvanyositott
alkatrészek - egyedi gépek” elve azt jelenti,
hogy olyan gépeket gyartunk, amelyek nem-
csak koltséghatékonyabbak, hanem egyide-
jiileg termelékenyebbek is.

Célorientalt szakmai tanacsadas

Az EMCO Group minden szakteriiletre vonatkozé6
kiterjedt szakmai tanacsadéi halézattal rendel-
kezik, legyen szé gépkonfiguraciorol, gyartasi
logisztikarél, automatizalasrol, koltségvetés terve-
zésrol vagy pénziigyi tanacsadasrol.




Optimalis minéség

Az EMCO megfelel a legujabb 1ISO 9001:2008 mino-
ségbiztositasi szabvanynak. A tanusitasi eljaras a
mindséggel kapcsolatos lizleti folyamatok részletes
vizsgalatat foglalja magaba. A fenti eljaras segit
minket abban is, hogy mindig a maximalis vevé-
elégedettséget tudjuk nyujtani. Az idei feliigyeleti
auditot a TUV Ausztria akkreditalt tanusité szerve
végezte és ismét megerdsitést kaptunk, hogy uzleti
folyamataink és munkafolyamataink az elvart szab-
vanyoknak megfelelé6en zajlanak.

Oktatas, telepités, szervezés

Az EMCO Group szakemberei jelentik az On szamara a
garanciat, hogy a forgacsologépek és az automatizalasi
megoldasok optimalisan valéosulnak meg, az igényelt
egyedi koncepcionak megfeleléen. Emellett az EMCO alkal-
mazastechnikusai egyénre szabott képzések keretében
oktatjak Ulgyfeleinket telepitett rendszereink legoptima-
lisabb hasznalatara.

Made in the Heart of Europe
"Eurdpa szivében gyartva"

Minden EMCO Group gépiink fejlesztése és

"Networking" szolgaltatasaink gyartisa Koézép-Eurépaban torténik, kizarolag

eurépai gyarté6 cégek termékeinek felhasz-

Az EMCO Groupon belilli cégek 0Osszefon6do nalasaval. Ezzel garantaljuk a legjobb eurépai

szerviz-szolgaltatasi halézatot alkotnak. Magasan gyartasi minéséget, a legmagasabb minéségi

képzett szerviztechnikusaink a legrévidebb id6n eldirasoknak valé megfelelést és a maximalis
beliil, akar az On telephelyén biztositjadk a sziik- termelékenységet.

séges potalkatrészeket, igy minimalizalva a gépi
allasidot.
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Mozgastartomanyok és tiirések F6orsé (mechanikus orso)

Ty

ZERTIFIZIERT
En150 9001
ZERTIFIKAT NR. 20 100 20410

TOV AUSTRIA CERT GHBH

Az X-tengely mozgastartomanya (a szerszam- Behuzo csap

ISO 7388/2 B tipus

1o L R, 750 mm
valtashoz sziikséges 100 mm-es kiilon ut nélkil) Hajtas direkt, kuplunggal
Az Y-tengely mozgastartomanya 610 mm . ; A
Fdorsé (motororsé)
A Z-tengely mozgastartomanya 500 mm
9ey 9 th Az ors¢ fordulatszama 50 — 15000 ford./perc
Az orsévég tavolsaga az asztal felliletétsl (min. - max. 175/ 675 mm — -
mechanikus verzio) Maximalis nyomaték 100 Nm
Az ors6vég tavolsaga az asztal felliletétsl (min. - max. 150 / 650 mm Maximalis teljesitmény 20 kW
motororsos verzio) Szerszamtar
A B-tengely billenési tartomanya +/- 100° A szerszamhelyek szama (Opcio) 30 (40/60)
A C-tengely (kbrasztal) elfordulasanak szégtartomanya 0 - 360° A szerszamvaltas elve véltokaros
P pozicionalasi pontossag a VDI 3441 szerint * 10 ym Szerszamkezelés véletlenszerii
PS ismétiési pontossag a VDI 3441 szerint * 4 pm Szerszamvaltasi id6 (szersz. - szersz.) 2 mp
A .B—ten’gely pozicionélérsi. pontf)-s'séga | 20 mp. Max. szerszamatméré 80 mm
(billentés - a motor forgo jeladodjaval mérve)
BT " Max. szerszamatméré 125 mm
A C-tengely pozicionalasi pontossaga 10 mp. (szomszédos szerszam nélkill)
(korasztal — a motor forgd jeladdjaval mérve)
et 1s Max. szerszamhossz 250 mm
Elétolas
Max. szerszamsul 8 k
Az X-Y-Z-tengelyek gyorsmenete 30 m/perc y g
. i A dobtar max. feltoltési sulya 100 kg
A B-tengely max. forgasi sebessége 25 ford./perc
. . Hiitéviz
A C-tengely max. forgasi sebessége 25 ford./perc
A hitéviz tartaly feltdltési térfogata 2501
Az X-tengely motorjanak max. el6tol6 ereje 5000 N Y 9
A T - Standard hitéviz nyomas 2 bar
Az Y-tengely motorjanak max. el6tolo ereje 5000 N
Max. (izemi folyadékszallitas 2 bar-nal 40 l/perc
A Z-tengely motorjanak max. elétol6 ereje 5000 N ¥ P
Pneumatika
Az X-Y-Z-tengelyek max. gyorsulasa 3 m/s? : :
. . Min. taplevegé nyomas 6 bar
Billené asztal
Min. lé isé 200 NI/
Az asztal méretei 750 x 600 mm - legmennyiseg pere
. o Kenérendszer
Asztalmagassag a talajtol 805 mm
Maroorsd .
A T-hornyok szama 5 areorso -l
A N Gorgbs vezeték zsir
Horonytavolsag 100 mm
Max. megengedett munkadarab suly 300 k Méretek
(egyenletesen elosztva) 9 Teljes magassag 3060 mm
Féors6 (mechanikus orsé) Felallitasi felllet (szélesség x mélység) 2770 x 3350 mm
A mardéorso fordulatszama 50 — 12000 ford/perc Suly 7900 kg

(nem folyamatos)

HU9030 . 01/19 . A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomdai és sajtéhibakért nem vallalunk felelésséget.

Maximalis forgatényomaték 100 Nm * Az értékeket 22° C hémérsékleten mérték. A gép le volt rogzitve a talajhoz.
. . A mérés linearis méréléccel ellatott - [ézerrel kompenzalt gépen tortént,

Maximalis teljesitmény 15 kW a kortengelyek motorjai forgé jeladdval voltak felszerelve

Szerszamkup 1ISO 40 DIN 69871

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Bill & Strunz Kft. 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a
Tel.: +36 1 220 2341 - www.buellkft.hu - www.emcogroup.hu

EMCO GmbH
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
T +43 6245 891-0 - F +43 6245 86965 - info@emco.at - www.emco-world.com




