EMLOgroup

Designed for your profit

=2
o
=
|
o
x
<
=

EMCO MAXXTURN 110

Univerzalis eszterga-kozpont tengelyek
r o frs s TURNING
és tarcsadarabok megmunkalasahoz

EMCO-WORLD.COM
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EMCO MAX

VEZERLES
M Ergonomikus, kifordithaté és eltolhaté kezel6pult
H Sinumerik 840D sl 22"-os szines képernyével

M Sokrétli megmunkalasi ciklusok

M 3D-s szimulacié

H USB-interfész, 230V-os dugaszolé aljzat
B Emconnect folyamat vezérlési kzpont

MUNKATER

M 3 agyhosszisag

H Optimais hozzaférhetéség a 60°-os
ferde agy és a gépkoncepcio altal

B Maximalis rugalmassag kiilonb6z6
revolver megoldasoknak készonhetéen

GEPAGY

H Megvezetd palyak széles tavolsaga

H Nagyvonaluan méretezett gorgés
megvezetések

M Kivalo stabilitas

B A maximalis el6feszités garantalja a jaték-
mentességet minden eréiranyban

LUNETTA RENDSZER

H Vonszolt liinetta kiilonb5z6 méretekben

H Opcionalisan NC- vagy tandem liinettaval

H Egyszerii eltavolithatésag

M Elzar6 levegd, burkolat valamint 6blités mar a
standard felszereltségben

H Opcionalisan: programozhat6 nyomasbeallitassal

Meghaijté tengely Adapter karima
(6tvozott acél 42CrMo4) (acél, CK45)



XTURN 110

Max. 3500 mm darabhosszusag és 610 mm esztergalhaté atméré mellett a Maxxturn 110
nehézforgacsolasi eszterga- és maré6 munkakat éppugy elvégez, mint precizios
munkadarabok megmunkalasat kivalo feliilet minéséggel. Egy nagypontossagu C-ten-
gely, egy merev Y-tengely nagy mozgasi uttal és nagy gyorsjarati sebességek egészitik
ki a gép paramétereit.

Multifunkcids tengely
(acél CK45)

5 Y-TENGELY

Il -80 / +100 mm-es szanut

H 90°-ban a gépfelépitménybe
integralva

H Széles megvezetések

H Stabil és kompakt felépitési moéd

kompromisszumok nélkiil

FORGACSKIHORDO

B Zsanéros szillit6 szalag
1150 mm kidobasi magassaggal

M Alkalmas hosszu acélforgacsokhoz, forgacs
gombolyagokhoz, gondoritett forgacsokhoz
valamint szaraz és nedves megmunkalashoz

H Integralt hiité6folyadék ellatassal

H Konnyen eltavolithaté és tisztithato

H Opcionalisan nagynyomasu szivattyaval

SZEGNYEREG

M Vonszolt szegnyereg

H Opcionalisan: NC-szegnyereg

M Integralt MK5 kdzpontosité hiively

H Csticstamasz atméré @ 150 mm

H Csucstamasz I6ket 150 mm

B Automatikus pozicié nyomas-ellenérzés

GEPBURKOLAT

M Teljeskori védelem forgacs-szoras ellen
M 100%-os hiit6folyadék tomitettség

M Nagy biztonsagi ajtéiiveg

H Szabad betekintés a munkatérbe



A Maxxturn gépsorozat modularis felépitése lehetévé teszi a gépkialakitast az egyszeri esztergatdl a sokréti megmunkalast biztosité eszterga-
maro kézpontig, dinamikusan integralt orsomotorral és nagy fordulatszam attételekkel. A direkt meghajtasu revolverek BMT-vel vagy VDI szerszam-
befogodkkal vannak felszerelve.

Megmunkalasi lehetéségek: Az MT110 gépen VDI50 és

blokkszerszamok gorg6s szerszamok segitségével folyamat-
optimalizalt, rovid hengerescs6 megmunkalasok kivitelezése
lehetséges RA 0,2 fellleti minéségben. A 80 bar-os szalagszirés
hitéfolyadék ellatassal megnovelhetd a hitéfolyadék mennyisége és
a hité-kend anyag minésége és élettartama.

MT110 BMT-revolver: Sokrétli maré-esztergald megmunkalast
igényl6 munkadarabok gazdasagos gyartasahoz, féleg marasi
munkakhoz idedlis az opcionalis BMT 65P-revolver, amely
vizhltéses direkt meghajtassal rendelkezik. Max. 9600 f/perc
fordulatszammal, 56 Nm-rel és 17,6 kW-al ez a revolver optimalis
feltételeket biztosit a komplex munkahoz nagy hatékonysag mellett.

r EMCO MAXXTURN 110

. Miiszaki

Automatikus liinettak: Onkdzpontositd liinetta hidraulikus miikéd-
tetéssel, a szegnyereg megvezetd palyajara felszerelve, a Z-szanon
vonszolva. Opciondlisan szervo meghajtassal is mozgathaté (NC-
tengely). Zardlevegd, kdzponti kenés, oblités valamint integralt 6blité
csatornak a karokban (opcionalisan) egy vagy tébb linetta egység
vagy szan-rendszer szamara.



Maxxturn 110 gépkialakitas: A legjobb eszterga és maraso
teljesitmény minden darabhoz. Merev és nagy pontossagu gépfelépités,
amely lehetévé teszi kolondsen hosszi munkadarabok teljeskori
megmunkalasat. A szélesen kinyithatd gépajtd, az automatikus, massziv
szegnyereg beépitett tarolohellyel és MKG6-kippal (opcionalisan),
valamint egy forgathaté kezel6panellel biztositja az optimalis mikodést
és a kompromisszumok nélkili megmunkalast.

ellemzo

Nagy precizitdsa Y-tengely: A Maxxturn gépkoncepcié ugy lett
kifejlesztve, hogy az Y-tengely 90°-0os szogben van integralva. Ez az
Y-tengely széles, mar eléfeszitett és nagyvonalian méretezett
megvezetd palyak altal optimalis megmunkalasi eredményt biztosit
nagy stabilitas és rovid tulnyulasi hosszisagok mellett.

Az EMCO specialis megoldasai: Az EMCO mérnoki-és megoldas-

Liinetta befogasi helyzet: A nagyprecizitasu komplett megmunkalas
3 lunettaval, 2 folyamat vezérelt szan-rendszeren lehetséges.
Tengelybefogé ~ tokmanyok  visszahuzhato  tartépofakkal és
homlokmenesztével valamint szerszam méréssel biztositjak az
optimalis termelékenységet egyideji maximalis rugalmassag mellett.

Kiemelt jellemzok

Nagyon robosztus felépités
Kivalé megmunkalasi pontossag
Nagy gyorsjarati sebességek

Stabil Y-tengely nagy mozgasi uttal
(-80 / +100 mm)

Opcionalisan NC luinetta vagy szegnyereg
Hidraulikus orséfék

Legmodernebb vezérléstechnika
Meghajtott szerszamok és C-tengely
Egyszerii dialdgusprogramozas

Europa szivében késziil

orientalt szakértelme egyedulalld, gazdasagos és jovOorientalt. A
standard szegnyereg egy 3 pofas hidraulikus tokmannyal is helyet-
tesithetd, mely pontosabban és stabilan képes tamogatni a gyartando
munkadarabokat. Az automatikus pofamozgatasok a szegnyergen
100%-o0s biztonsaggal teszik lehetévé az automatizalt megmunkalast
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DASHBOARD - A gép allapotanak gyors attekintésére

A gép beallitasainak (szerszamrendszerek, orsok, stb.) és az éppen aktiv izemmddnak (JOG, MDA, AUTO) fliiggvényében lehetséges az
Osszes relevans gépi- és NC adat egyértelmii és dsszesitett feldolgozasa. A gép kezel6je egy pillanat alatt atlatja, hogy minden rendben
mikodik-e vagy sziikséges valamilyen beavatkozas.

POWERMILL

Kiemelt jellemzok

B Az EMCO alkalmazasok kozvetlen
kapcsolata a vezérlovel

m Intuitiv, érintésoptimalizat felhasznal6i
feliilet

m Az elérhet6 alkalmazasok folyamatosan
béviilnek

B Egyedi igényekhez igazitott- és projekt specifikus
alkalmazasok

B Az EMCO gépparkjara optimalizalva

Az emcoNNECT hardverének az alapja B Az emcoNNECT lehet6évé teszi az egyszerii és
a 22 colos ipari érintésvezérlé panel gyors rendszerbeallitast és frissitést

az ipari PC-vel (IPC).
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GEPADATOK - termelékenységi adatok
egy szempillantas alatt

A mikodéssel kapcsolatos adatgydjtés, amely tajékoztatast
ad a felhasznalo részére az aktudlis termelési allapotrdl és
az OEE értékekrol (Teljes eszkdzhatékonysagi értékekrol) -

teljes képernyds vagy oldalsavos nézetben

SINUMERIK - a vezérlés és
a gép kozéppontja

Az alkalmazas inditonak (App Launcher) készénhetéen az
operatorok barmikor valthatnak az emcoNNECT alkalmazasok
és a vezérld kozott. Ehhez csak az emcoNNECT logoéra kell
kattintaniuk. A gép hatékonyabb miikodése érdekében a vezérld

az abran lathaté moédon teljes képernydben is megjelenithetd
vagy praktikusan, oldalsavos meniben.

DOKUMENTUMOK - egy digitalis

és bovithet6 dokumentum-gydjtemény,
az On igényeihez igazitva

PDF dokumentumok, példaul gépi dokumentacid, programozasi
utasitasok, folyamatleirasok stb. megjelenitésére.

Beleértve a kedvencek kezelését is - teljes képernybs
vagy oldalsavos nézetben.



SINUMERIK 840D sl.
Nyitott, eros, rugalmas

A Sinumerik 840D sl vezérlés operacios kezel6 felllettel az EMCO gépeknél
ergonomikusan, a munkatértél balra van elhelyezve és kb. 120°-ban elfordithatd
illetve a MT 110 valtozatnal oldalra is eltolhaté. Shopturn dialdégus programozas,
RJ45 és oldalt egy 230 V-os dugaszol6 aljzat egésziti ki a standard felszereltséget,
melyhez egy robosztus 22" ipari hasznalatra tervezett érint6képernyd is tartozik.

Shopturn-Shopmill / megmunkalasi ciklusok:

A gépprogramozas ISO és Shopturn kdzott szabadon vélaszthaté. A komplex
munkadarabok gazdasagos gyartasi modszereket és innovativ CNC
megoldasokat kdvetelnek meg. A SINUMERIK 840D s| CNC-felszereltség
gyartasaban és ehhez innovativ funkcionalitast kinal — kiilénb6z8 technoldgiak
valtasa mellett is.

Megmunkalas szimulacio:
3D-s szimulacié az esztergalas és maras
alatt részlet dbrazolassal és munkadarab
keresztmetszettel. Ez jelent6sen nagyobb

hatékonysagot eredményez a gyartasban és
minden rendelkezésre all6 informacio
megtalalhaté igy a gépen.

EMCO diagnézis:

EMCO diagnézis a teljes gép gyors
és egyszerl elemzéséhez (Példaul:
szegnyereg hidraulika séma és
csucstamasz pozicio ellenérzés).

Szerszam menedzsment:
Egyszer( és nyitott kezelés
integralt szerszam
nyilvantartassal minden
szerszam- és adat tipushoz.




Kompromisszumok neélkuli minoseg a
legmagasabb pontossag érdekében

A modularis gépfelépités

A gép szive a csucsminéségi, 60 fokos ferde gépalap, egy specialis betonbdl és acélbdl allé kompozit anyag, amely szamos elényds
tulajdonsaggal bir a hagyomanyos anyagokhoz képest. A kompakt monoblokk kialakitas extrém merev és szilard alapot biztosit a gép
egésze szamara. Az eredmeény kivalé fellletminéség, szlikebb gyartasi tlirések és hosszabb gépi élettartam. Mindez ahhoz vezet,
hogy a féorsé nagy hajtasi teljesitménye korlatozasok nélkil hasznalhaté.

Féors6 A2-11 (A2-15) - Ekszijhajtas kétsebességes sebvaltoval Szanmozgas Y-tengellyel (-80 / +100), Szanmozgas
(Max. ford.szam tartomany: 2000 f/perc) - Max. meghaijté teljesitmény: 52 kW amely a gép szerkezetének nagyon Y-tengely nélkuil
(Max. nyomaték: 3400 Nm) - Max. nyomaték: 2480 Nm merev eleme

- Max. fordulatszam: 2500 f/perc
- Végén zart orsé: @ 110 x 1000 mm

1 A megvezetések kozti széles
tavolsag nagy stabilitast
biztosit

2 A golyosorsok minden tengely
mentén lehetévé teszik nagy
hajtéerék fellépését.

3 Linearis gorg6s meg-
vezetések minden tengelyen

- . | 4 Gépagy kialakitas monoblokk
e . 4 szerkezetben: MAXXTURN 110
x 1500 / 2500 /3500

e

[

Elfordithaté C-tengely hidraulikus Féorso A2-8 Onkézpontositd vontatott linetta, Nagyméret(i szegnyereg
orsoéfékkel - Vizhiitésés orsémotor (ISM) méretek: csucstamasszal és csapagyak
- Max. meghajté teljesitmény: 33 kW 11-152/35-250/45-310/100-410, stabil tengelymegmunkalashoz.
- Max. nyomaték: 800 Nm egyes- vagy tandem kivitelben.
- Max. fordulatszam: 3500 f/perc NC vezérlés opcionalisan.

- Rudbeeresztés: @ 95 mm
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Pozicionalasi pontossag P az X-tengelyen [mm] 0,008

Pozicié szérasi kozép Ps az X-tengelyen [mm] 0,0025
1 4 J 4
P o n tos s a g es Pozicionalasi pontossag P a Z-tengelyen [mm] 0,010
~ P Pozici6 szérasi kozép Ps a Z-tengelyen [mm] 0,003
te rm e I e ke n ys e g Pozicionalasi pontossag P az Y-tengelyen [mm] 0,004
Pozicié szérasi kozép Ps az Y-tengelyen [mm] 0,002
Pozicionalasi pontossag P a C1-tengelyen [fok] 0,03
Pozici6 szérasi kozép Ps a C1-tengelyen [fok] 0,01

Lézermérés / golyosorsé hibakompenzacié opcidként rendelhetd.
A helymeghatarozasi pontossag mérése a VDI szerint / DGQ 3441

Pozicié szérasi kozép Ps: A pozicionald kocsi helymeghata-
rozasanak ismételt pontossaga (egy pont ugyanazon iranybol
torténd ismétlédé megkozelitése).

Pozicionalasi pontossag P: az egyedi eltérések 6sszege =
Pozicionalasi széras + hiszterézis + helyzeti eltérés

A revolverbe helyezhet6 radiojeladés mérétapinté a munka-
darabok letapogatasara szolgal és a mért értékek vezérlésre
torténd automatikus jatjatszasat biztositja.

El6told erd XY 4

KN 17 20 (30 opcid)

Anyaglevalasztas em¥min f ap Ve Méret
(anyag: acél C45) (mm) (mm) (m/perc) (mm)
Eszergélas 860 0,6 10 180 300
Maras 390 1,25 4 250 63

Faras 425 0,15 250 120




Telepitési rajz

9700 MAX SWING OVER COATING SHEETS

~._

MAXXTURN
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Adatok mm-ben
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Szegnyereg CM5 csucstamasszal
TAILSTOCK WITH QUILL CM5S
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Adatok mm-ben
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PORTALTENGELYEK

H Robosztus mechanika

H Biztonsagi fék

H Ko6zponti kenés

M Opcionalisan: H-betdlté, gépkapcsolatok
1

ELOGYARTMANY / KESZT
SZALLITO SZALAG

M Utemes tengelyszallité szalag (Id.abra)
H Korbenfut6 tartaly

PORTAL

H Elektromos tengelymegfogé

H Beallithaté megfogasi eré

H Pozici6 ellenérzés NC-tengely altal

M Nincs sziikség préslevegére

Mindent

.

113
I

Tarhely: Az elégyartmanyt és a kész darabokat egy
2-nyomvonall Gtemes szalag szallitja be illetve ki. A
szalagot 20 darabos kapacitasra tervezték. A
tengelymegfogéd a mindkét végén kozpontositott
nyers darabot a szdllitészalagrél leemeli és a
géptérbe viszi. A nyers- és kész darabok tarolasa
azonosan torténik. A betdlté portdl max. 150 kg
munkadarab sulyra van méretezve.




egy kézbol

Az EMCO portaltoltés megoldasa maximalis rugalmassagot biztosit a suly és gépmeéret
vonatkozasaban. Lehetdvé teszi kiilonb6zé automatizacios valtozatok, mint példaul
litemes szallité szalag, korbenfuté tarhely, robottechnika vagy méréallomasok
integralasat. Ezaltal az ligyfelek elvarasai szerinti, valtozatos komplett megoldasok
realizalhatok a minimalis kezelést igényl6 gépkiszolgalasban.

4 VEZERLES
H Ergonomikusan, elfordithatéan elhelyezve
M Toébb csatornaval forgacsolashoz
és darab kezeléshez
H Siemens 840D sl ShopTurn -el
M Szines LCD képernyé
H USB interfész
M Ethernet kapcsolat

5 HIDRAULIKA EGYSEG

6 B Ergonomikus kezelhetéség
B Automatikus nyomasfeliigyelet

H Kompakt és csekély karbantartast igényel

8) FORGACSKIHORDO
M Zsanéros szillité szalag
M 1150 mm kidobasi magassag
H 350 literes hiit6folyadék tartaly
M Az alapfelszereltség része

A képen lathaté megoldas a MT 95 és 110 gépeknél is elérhetd

Méré berendezés: A tarhely asztalra integralt méré
allomas preciziés munkadarabok csekély
kezel6igényl gyartasat teszi lehetévé a szerszam
korrekciok automatikus utanallitdésaval. A portal-
betdltd minden munkadarabot a méréallomasra
helyez és a mérbtuskével megméri. A j6
munkadarabok a késztermék taroldba, a selejt pedig
egy elkllonitett taroldhelyre kerdl.

Kezelés: A Maxxturn 95/110 portal betdltét az
EMCO tervezte és villamosan ill. NC-technikailag
a gépvezérlésr6l szabalyozhaté és prog-
ramozhat6. Ehhez a vezérlésben egy kuldnalld
program fut le. A tengelymegfogdkat egy 6nzar6
menetes orsé muikodteti és nagyon egyszer(ien
igazithatok a mindenkori munkadarabhoz. A kézi
vezérl6 termindl az egyes gépkomponensek
atlathato kezelését teszi lehetévé és a géphez van
integralva.




Amikor minden osszeall:
ez az E[M]CONOMY!

Az egység tobb, mint a részek 6sszessége: az EMCO Group olyan gazdasagi hatékonysagot nyuijt
Onnek, mely ebben az iparagban egyediilallé. Csicsminéségii gépeinken kiviil, maximalis haté-
konysag és maximalis vevéelégedettség a meghatarozé épitékovei uzleti filozofianknak. Az EMCO
Group célja, hogy ugyfelei szamara a mindségi és termelékenységi kovetelményeiknek és
koltségvetésiiknek legmegfelel6bb, személyre szabott megoldasok kinalja.

Eredményorientalt tervezés

Az EMCO Group mindig a leggazdasagosabb
megoldasra torekszik. A ,szabvanyositott
alkatrészek - egyedi gépek” elve azt jelenti,
hogy olyan gépeket gyartunk, amelyek nem-
csak koltséghatékonyabbak, hanem egyide-
jlleg termelékenyebbek is.
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Modularis automatizalas

Minden EMCO gép kibovitheté egy sokféle
automatizalasi komponenst hasznalo, teljesen
automatikus gyartocellava. Az EMCO Group
automatizalasi  koncepcidéinak  modularis
felépitése kilonosen koltséghatékony és
egyedileg optimalizalt megoldasokat tesz
lehetove.

Célorientalt szakmai tanacsadas

Az EMCO Group minden szakteriiletre vonatkozé
kiterjedt szakmai tanacsadéi halézattal rendel-
kezik, legyen sz6 gépkonfiguraciordl, gyartasi
logisztikarol, automatizalasrol, koltségvetés terve-
zésrol vagy pénziigyi tanacsadasrol.




Optimalis minéség

Az EMCO megfelel a legujabb ISO 9001:2008 mind-
ségbiztositasi szabvanynak. A tanusitasi eljaras a
minéséggel kapcsolatos lizleti folyamatok részletes
vizsgalatat foglalja magaba. A fenti eljaras segit
minket abban is, hogy mindig a maximalis vevé-
elégedettséget tudjuk nyujtani. Az idei felligyeleti
auditot a TUV Ausztria akkreditalt tanusité szerve
végezte és ismét megerésitést kaptunk, hogy uzleti
folyamataink és munkafolyamataink az elvart szab-
vanyoknak megfelel6en zajlanak.

Oktatas, telepités, szervezés

Az EMCO Group szakemberei jelentik az On
szamara a garanciat, hogy a forgacsologépek
és az automatizalasi megoldasok optimalisan
valésulnak meg, az igényelt egyedi koncep-
cionak megfeleléen. Emellett az EMCO
alkalmazastechnikusai egyénre szabott kép-
zések keretében oktatjak ligyfeleinket telepitett
rendszereink legoptimalisabb hasznalatara.

Made in the Heart of Europe

"Networking" szolgaltatasaink

Az EMCO Groupon beliili cégek 0Osszefonodo
szerviz-szolgaltatasi halézatot alkotnak. Magasan
képzett szerviztechnikusaink a legrovidebb idén
beliil, akar az On telephelyén biztositjak a sziik-
séges potalkatrészeket, igy minimalizalva a gépi
allasidét.

"Eurdpa szivében készul"

Minden EMCO Group gépiink fejlesztése és
gyartasa Kozép-Eurépaban torténik, kizarélag
eurépai gyarté cégek termékeinek felhasz-
nalasaval. Ezzel garantaljuk a legjobb eurépai
gyartasi minéséget, a legmagasabb minéségi
eléirasoknak valé megfelelést és a maximalis
termelékenységet.



Minoségi komponensek

Befog6 hiively / Tokmany

A munkadarabok preciz és biztos
megfogasat hidraulikusan mUkod-
tetett befogd huivelyek és tokmanyok
garantalijdk. A Ioket felligyelet
programozhaté  szenzorok  segit-
ségével biztositott. Az érintésmentes
végallas kapcsolék id6rable allit-
gatasa nem sziikséges.

Szerszam befogoék

Innovativ és kiforrott szerszambe-
fogéd rendszerek biztositjgk a
feltételeket a gazdasagos forgacso-
lashoz. Nagy valtasi pontossag és
stabilitdés gondoskodnak a révid
valtasi- és ciklus id6krol.

Orséhaz

Az ors6hazak fejlesztése és gyartasa
az EMCO cég alapveté kompetenciai
kézé tartozik. A tervezésnél nagy
hangsulyt fektetink a precizitasra,
robosztussagra, nagy merevségre,
kérpontossagra és a hosszu élet-
tartamra.

Hiité6folyadék szivattyuk

Csekély karbantartast igényl6
buvarszivattytk max. 25 bar nyoma-
sig és max. 1500 l/perc szallitasi
aramig optimalis feltételeket bizto-
sitanak a forgacsolashoz és meg-
bizhaté forgacseltavolitast garan-
talnak.

e

Hidraulika rendszerek

Kompakt méretek, alacsony zajszint
és nagy energia hatékonysag
jellemzik az EMCO altal hasznalt
hidraulikus  késziilékeket. Utan-
allithaté nyomaskapcsolok valtjak ki a
nyomasok munkaigényes kézi beal-
lithsanak sziikségességét.

Gépagy / szan

A komponensek kivalasztasanal nagy
hangsulyt fektetink a kivalo stabi-
litdsra, a jo rezgéscsillapitasra és a
hésemleges felépitésre. A nagy
stabilitast rovid er6atviteli utak, a
termikus  stabilitdst ~ szimmetrikus
felépités és a rezgéscsillapitast a
megfelel6 anyagok és csatlakozasok
megvalasztasa altal érjik el.

Szerszamrevolver

A gyors kapcsolasu  revolverfej
szabalyozhat6 billenési sebességgel
és maré meghajtassal manapsag
elengedhetetlen. A jatékmentes maro
meghajtds nemcsak a marast és
farast teszi lehet6vé, hanem a
kiegyenlité tokmany nélkali
menetvagast, a lefejtémarast és a
tobbszdgl esztergalast is.

Golyoésorsos meghajtasok
és gorgoés megvezetések
Nagy pontossagu és nagyvonalian
méretezett megvezetd sinek,
valamint golydsorsés meghajtasok
optimalis el6feszitéssel biztositjak a
preciziés forgacsolas feltételeit.

Forgacskihordé

A zsanérszalagos kihordé rugal-
masan hasznalhaté és biztositia a
forgacsok megbizhatd eltavolitasat.
Egy tulterhelés felugyeleti kuplung
megakadalyozza a karosodast
szakszeritlen kezelésnél.
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Munkatartomany Szerszamvalto (standard)

Agy felett elfordulé atmérs 820 mm Szerszamallasok szama (mind meghajtott) 12
Keresztszan felett elfordulé atméré 560 mm VDI befogdszar DIN 69880 szerint 50 mm
Csucstavolsag 1700 / 2700 / 3700 Szerszamkeresztmetszet négyszdgl. szerszamokhoz 32 x32mm
Max. esztergalgato atmerd mm 680 mm Szaratmérd furérudakhoz 50 mm
Max. darab hosszlsag 1500 / 2500 / 3500 mm Tovabbi szerszamok (blokkszerszam) 12

Szerszamvalto

Mozgastartomany Fordulatszam tartomany 0 — 4000 ford./perc
Uthossz az X-tengely mentén 420 mm Max. teljesitmény max. 16 kW
Uthossz a Z-tengely mentén 1560 / 2560 / 3560 mm Max. nyomaték max. 82 Nm
Uthossz az Y-tengely mentén -80/+100 Szerszamvalté direkt meghajtassal

Szerszamallasok szama (mind meghajtott) 12
Féors6 A2-8" (integralt motororsé ISM) Precizi6s csatlakozas BMT-65P
Fordulatszam tartomany 0 — 3500 ford./perc Szerszamkeresztmetszet négyszogl. szerszamokhoz 25 x 25 (32 x 32) mm
Integralt motorors teljesitmény (100/40% DC) 33 kW Szératmeérd fiirérudakhoz 50 (60) mm
Nyomaték (100/40% DC) 800 Nm Fordulatszam tartomany 0 — 9600 ford./perc
Orsdcsatlakozas DIN 55026 szerint A2-8" Max. teljesitmény 17,6 kW
Orsofurat 106 mm Max. nyomaték 56 Nm
Orséatméré az elsé csapagynal 160 mm

Max. tokmany atméré

315 (400) mm

C-tengely az A2-8" ors6n

Felbontas

0,001°

Motor, féorsé A2-11" (ZF-fogaskerékhaz)

Fordulatszam tartomany(kétfokozati sebességvalto)

0 — 2500 ford./perc

Teljesitmény 52 kW
Nyomaték 2480 Nm
Orsécsatlakozas DIN 55026 szerint A2-11°
Orsofurat 125 mm
Orséatmérd az els6 csapagynal 190 mm

Max. tokmany atméré

400 (630) mm

El6tolasi meghajtasok

Gyorsjarati sebesség
X1zlY

24 /30 /12 m/perc

El&tolasi er6 X-tengely 17000 N
El&tolasi eré Z-tengely 20000 N
El6tolasi eré Y-tengely 17000 N
Szegnyereg csucstamasszal

Szegnyereg mozgasi Ut 150 mm
Csucstamasz atmérd 150 mm
Max. raszoritasi eré 22500 N
Befogas MK5

Hitérendszer (forgacsszallitoba integralva)

Tartaly térfogat (BL 1500 / 2500 / 3500)

450 /520 / 650 liter

Szivattyuteljesitmény 7 bar nyomasnal 1,15 kW
L . i (opcionalisan 8 bar)
Motor, féors6 A2-15" (ZF-fogaskerékhaz)
2 4 5 Y 5gvalto 0 — 2000 ford./perc

Fordulatszam tartomany(kétfokozati sebességvalto) p Teljesitmény felvétel

jesitmé 52 kW
Teljesitmeny Csatlakozasi teljesitmény (orsé A2-8 / A2-11) 46/ 70 kVA
Nyomaték 3410 Nm
Orsécsatlakozas DIN 55026 szerint A2-15° Geépéretek
Orsofurat 125 mm Forgastengely magassaga padloszint felett 1265 mm
Orsoatméré az elsé csapagynal 190 mm Osszmagassag 2875 mm

Max. tokmany atméré

500 (800) mm

C-tengely az A2-11" - A12-15" orsén
(automatikus miikodtetésu, jatékmentes)

Max. nyomaték

2000 Nm

Felbontas

0,05°

Telepitési helyigény Szé x Mé
(forgacsszallitd nélkal)

6775/ 7800 / 9200 x 2530 mm

Ossz suly BL 1500/2500/3500

kb.16/18 /20t
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