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Mozgé allvanyos
megmunkalé kozpont
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Stefan Hansch, CEO EMCO Balrdl jobbra: Gunter Kuhn, Stefan Kuhn, Andreas Kuhn

Az EMCO 2011 6ta a Kuhn Csoport tagja. Csaladi
vallalkozoként Gunter Kuhn az épitbipari gépgyartas
aktiv résztvevéje 1973 6ta. Az EMCO-val tovabb
szélesedett a Kuhn Csoport széles korl gépgyartd
portfolidja, amelynek az EMCO szilard alapot biztosit
egy dinamikus és globalizalt kornyezetben. A csaladi
tulajdonban lévé Kuhn Holding 6 gyart6é bazison és 52
fioktelepen, 1600 alkalmazottal, évi 649 millié Euro
forgalmat bonyolit le.
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LEGJOBB KILATASOK
AZ UJ TAVLATOKRA

Az EMCO vilaga sok vilagbdl all.

Mi a k6zds ezekben a vilagokban? A magas
szinvonal, a nyitottsag az innovaciora és a
hajlandosag az extra eréfeszitésekre, a
lehetd legjobb megoldasok megtalalasa
eérdekében. Ezen értékek kombinacidja teszi
lehetbvé a folyamatos megujulast és
fejlédést.



'MAXIMALIS

PONTOSSAG

MINDEN
MERETBEN

CNC megmunkalé kézpont mozgé all-
vanyos kivitelben kis és kdzepes széri-
ak 3-, 4- vagy 5-tengelyes megmunka-
lasahoz. Akar 50 m/perc gyorsmeneti
sebesség a legnagyobb pontossag
mellett. A konstrukcio kivalo stabilitast
biztosit még max. 2200 kg-os munka-
darabok esetében is.
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Hajtasosszekotd
(Inox acel)

SZERSZAMTAR

| 40 féréhelyes szerszamtar
(opcionalisan tovabbi méretekben is rendelhetd)

HATSO MUNKATER

/ A munkatér karbantartasmentes acél lamellakkal van
levalasztva

TENGELYEK

/ Linearis vezetékek az X-,Y- és Z-tengelyeken
/ Linearis méréléc az X-,Y- és Z-tengelyeken
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Opcionalis felszereltségl gép.



A

MAROORSO

/ 15000 ford/perc-es motororsé
(18000 ford/perc-es csak a HSK A63 valtozathoz
rendelhetd)

| Erételjes dinamika

| Vizhitési

VEZERLES

/ A legmodernebb digitalis vezérléstechnika

/ SIEMENS 840D sl

/ HEIDENHAIN TNC 640

/ EMCONNECT rendelhet6 a Sinumerik 840D sl-hez

FORGACS-SZALLITO

|/ Standard felszereltség forgacsszallitéval
/ Forgacskihordas jobb oldalra

MMV 2000




"MUSZAKI JELLEMZOK

Nagy teljesitményl motororsé 0-15000 ford./perc
fordulatszam tartomannyal, 46 kW teljesitménnyel és
125 Nm-es nyomatékkal (S1), nyomatékmotorral és
mérdadokkal felszerelt marofej- és C-tengely, linearis
mérdléc az X-, Y-, Z tengelyeken mint alapfelszereltség,
ez mind olyan jellemzd, melyek az MMV 2000-t nagy
maroteljesitménnyel rendelkezd, idedlis megmunkald
kozpontta emelik, és lehetdvé teszik bonyolult
munkadarabok komplett kivitelezését kiemelked6
fellleti mindség mellett.

ALKALMAZASI TERULETEK
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SZERSZAMTAR

Dobtaras kivitelli szerszamtar kettés valtékarral gyors szerszam-
valtasi id6k megvaldsitasahoz. A kaotikus (véletlenszeri) szer-
szamkezelés minimalisra csokkenti a szerszamvaltasi i

oldalso ajtoinak (a kettds tarnal 2x) kdszénhetben a f6i
parhuzamosan szerszamokat ellenérizhetlink és készithetlink el6.

Z-TENGELY IRANYU ELOTOLAS

Azért, hogy a Z-tengely gyorsan - azaz 50 m/perc
sebességgel és pontosan mozoghasson, ezt a tengelyt a
nagy suly miatt két golyésorsé és két motor hajtja mester-
szolga Uzemmaodban.

MAROORSO

A gépet lenyligozé teljesitményadatokkal rendelkezé folyadék-
hiitésti motororsoéval szallitjuk. A 15000 ford./perc-es fordulat-
szamnak, 46 kW-os teljesitménynek és 125 Nm nyomatéknak
készénhetéen a gép nehéz forgacsolasra is alkalmas. A motor-
orsé most mar 18000 ford./perc-es fordulatszammal is
rendelhetd (csak a HSK A63 valtozat).

VEZERLES

A kezel6pult mozgathatd és a munkatér iranyaban elfordit-
haté. Ez az ergonomikus konstrukcié optimalis munka-
feltételeket biztosit a kezel6nek.

MMV 2000

Y-TENGELY

Az Y-tengely szerszamszanként van kialakitva. Itt hosszu
vezetépapucsokat alkalmaznak, hogy a sziikséges
stabilitas elérhet6 legyen.

B-TENGELY

A B-tengelyt nyomatékmotor hajtja és +/- 120 fok
billenési tartomanyon belll nagy dinamikaval
rendelkezik.



KIEMELT JELLEMZOK

| Rugalmas, kompakt és modularis
konstrukcié

| 3-, 4- vagy 5-tengelyes valtozatok

/ Nagy teljesitményii motororsé

| Stabil, 55-6s méretii linearis
vezetékek (X-tengely)

/ Direkt hajtasu golydsorsok az X- és
Z-tengelyen, halkabb lizem

| Tokéletes ar-teljesitmény arany

| Nyomatékmotoros forgé asztal és

SZERKEZETI FELEPITES

B-tengely
A massziv szerkezeti acél konstrukcio polimer betonbol készilt aggyal rendelkezik. Ez biztositja a gépalap sziikséges / Nagy dinamikaju pneumatikus
stabilitasat és az optimalis rezgéscsillapitast. 5|]|ykiegyen|ités
Opcionalis felszereltségli szerkezet | A legmodernebb digitalis vezérlés-

technika SIEMENS 840D sl és
HEIDENHAIN TNC 640
/| EMCONNECT a SIEMENS 840D sl-hez
| Eurépa szivében késziil

CSUKLOPANTOS FORGACS- TENGELYHAJTASOK

SZAL LiTé A linearis tengelyek linearis vezetékekkel vannak ellatva. A
szukséges stabilitas eléréséhez hosszu vezet6papucsokat

A forgacsot a forgacsoblités mossa ra a csuklépantos alkalmaznak. A hajtas golyosorsékkal torténik, melyek kézvet-

szallitészalagra, mely a gépbdl automatikusan egy a vevé lenl kapjak a hajtast harmonika kuplungon keresztil. Ez

altal odahelyezett tartalyba szallitja. er6teljes dinamikat tesz lehetévé, ugyanakkor az alkalmazott
hajtas karbantartas mentes és nyugodt jarasu. A linearis méré-
léc standard felszereltség mind a harom tengelyen (X, Y, Z).




OPCIOK
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| Munkadarab- és szerszambemérés | Motororsén keresztiili siiritett
| Motororsoén keresztiili hiitéviz leveg6 ellatas
ellatas | Szalagsziiré berendezés
I Ajtéautomatika | Pneumatikus és hidraulikus
/ Hidraulikus berendezés a befogé forgé atvezetés a korasztalhoz
rendszerekhez

MOTORORSON KERESZTULI
HUTOVIZ

Opcionalisan lehet6ség van nagynyomasu (25-t6l 60 bar)
hiitéviz atvezetésére is a motororsoén keresztil. Ez
biztositja a forgacs optimalis elszallitasat a furatokbdl és

zsebekbdl, és csokkenti a ciklusidét az ilyen tipusu
megmunkalasoknal.
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BEMERO RENDSZEREK NAGY MEGMUNKALASI TARTOMANY

Mind a szerszambemérés, mely csdkkenti a beallitasi id6t
szerszamcserénél, mind pedig a méretek ellenérzéséhez
ill. nullpontok meghatarozasahoz sziikkséges munkadarab
bemérés megvaldsithaté a gépen beliil radiéfrekvencias
tapintok segitségével.

A nagy megmunkalasi tartomanynak kdszénhetden lehetéség van szamos opcié illesztésére a géphez, mint pl. valaszfal ingazé
lzemmod, kérasztal, tdmaszté csucs stb.




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfelel6en és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet&séget kinal kiilonbdzd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazéasokat a képerny6 oldalsé panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehetéség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data
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TELEPITESI RAJZ
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A méretek mm-ben értendék
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A méretek mm-ben értendék



'TELJESITMENY ES NYOMATEK

P [kW
M [Nm] kw]
200 50
P (S6)
M (S6)
45
160 40
140 35
——————— 3500 ford./perc
120 30
100 25
80 20
60 15
40 10
20 5
0 0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000

n [ford./perc]



"MUSZAKI ADATOK

Mozgastartomany
X-irdnyu szanut 2000 mm
Y-irdnyu szanut 800 mm
Z-irdnyd szanut 750 mm
Az orsOvég és az asztal kz6tti minimalis tavolsag 0 mm
Az orsovég és az asztal kdzotti maximalis tavolsag 750 mm
Merev asztal
Hossz 2400 mm
Szélesség 950 mm
Horonyméret 18 mm
Hornyok szama 7
Hornyok tavolsaga 125 mm
Max. munkadarab témeg (egyenletesen elosztva) 2200 kg
Kdrasztal
Atmérs 800 mm
Maximalis 1500 kg
asztalterhelés Hajtas nyomatékmotor

Fborso

Szerszamtar
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Szerszamhelyek szama

Szerszamvaltas elve

Szerszamkezelés

Max. szerszamatmérd

Max. szerszamatméré (lres szerszamhellyel)
Max. szerszamhossz

Max. szerszamtémeg

Szerszamdob max. témege

El6tol6 hajtasok

40 (80)

S - kar
véletlenszeri
75 mm

125 mm

380 mm

8 kg

160 kg

Gyorsmeneti sebesség X /Y / Z iranyban

50/ 50/ 50 m/perc

Fordulatszam tartomany

Nyomaték

Orsoteljesitmény

Szerszamfelfogas DIN 69871 szerint / Opcio
Behuzé gomba

Hajtas tipusa

50 — 15000 / 18000 ford./perc
125 Nm (S1), 170 Nm (S6-40%)
46 kW

1S040 / BT40 / HSK A63

ISO 7388 / 2-B

motororsé

Gyorsulas az X-, Y-, Z-tengely mentén 2/4/4m/s?
Hitéviz keringet6 berendezés

H{t6éviz nyomas 2 bar
Kimenet az orsonal 4 favéka
Pneumatika

Tapnyomas 6 bar
Kenbérendszer

Vezetékek

El6tol6 orsok

Méretek/Témeg

kozponti zsirkenés

kozponti zsirkenés

Teljes magassag
Felallitasi terllet Szé x Mé (szallitészalaggal)

Gép 6ssztdmege

3160 mm
6144 x 4297 mm
22000 kg



beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazoé és markaszerviz:
Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu
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