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'KOMPAKT
UNIVERZALIS
MEGMUNKALO
KOZPONT

Az ellls6 asztaltamasszal ellatott Umill 750 - az
Uj univerzalis és fliggbleges CNC megmunkalé
kozpontunk - 530 x 530 x 417 mm élhosszu-
sagu és akar 400 kg sulyu munkadarabokat
munkal meg nagy pontossaggal és rendkivl
hatékonyan 5-tengelyes szimultan megmunka-
lassal. A FEM analizissel optimalizalt kompakt
szerkezetl zart dntvény- és hegesztett acél-
konstrukcio kialakitas maximalis stabilitast és
termikus szimmetriat biztosit az X, Y és Z tenge-
lyek kdzvetlen hajtasaihoz és a beépitett linearis
mérélécekhez, a nagy pontossag és kitiné mart
fellleti min6ség érdekében. Kiemelkedd techno-
I6giai és szerkezeti innovacioival az uj Umill 750
idealis feltételeket teremt a magas minéségl
gyartashoz.

Eloszto6 (sargaréz)

GEPAGY

/ A gépagy, egy hékezeléssel stabilizalt és
FEM analizissel optimalizalt
hegesztett acél konstrukcio

/ Az X- és Y-szan, valamint a
Z-tengely is 6ntottvasbol késziilnek

/ Linearis mérélécek X-Y-Z tengelyek
mentén, alapkivitelben

MUNKAASZTAL

/ Billené-forg6 korasztal nyomatékmotorokkal a B-és C-tengelyeken
/ B-tengely billenési tartomanya: +/- 100°

/ Ellls6 asztaltdmasz az alapkivitelben

/ Mindkét tengely abszolut jeladdkkal felszerelt

ORSO

/ Motororsé: 15000 ford./perc




UMILL 750

Dirk Schuhmacher

Termék manager

“Kitiin6 mindséqdl eurdpai alkatrészek
felhasznalasaval a géplink kivalé miiszaki értékeire
€s nagyon magas rendelkezésre allasara
6sszpontositunk. Mindezeken feliil a piacon mar jol
ismert s lgyfeleink altal nagyra becstilt
tigyfélszolgalatunk tamogatasa is elérhetd.”
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4 ERGONOMIKUS KEZELOPULT

/ Heidenhain vagy Siemens vezérléssel rendelhetd
/ Magassagaban allithaté 90°-kal elfordithatd kezel&pult
/ Sinumerik 840D sl vezérlés emcoNNECT-el

5. SZERSZAMVALTO

/ Szerszamvaltd 30 szerszam-allassal
/ Szerszamvaltd 60/90 szerszam-allassal
opcioként rendelhetd

6 FORGACSELTAVOLITAS

/ A forgacs elszallitasa az opcionalisan rendelheté
csuklépantos forgacskihordoéval térténhet
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'MUSZAKI JELLEMZOK

KOZVETLEN HAJTASOK

Az X és Y tengelyek kdzvetlen hajtasai nagy gyorsulasi teljesitményt (6 m/s?) és gyors mozgasi sebességet (50 m/perc) tesznek lehetévé. Tovabba
ezek biztositjak a maximalis pontossagot és a nagyfokl dinamikat.

SZERSZAMVALTO

Az Umill 750 szerszamvaltdja egy dobtar 40 db szerszam szamara.
Opcionalisan rendelhet6é 60/90 szerszamhelyes szerszamtar is. A szerszam-
kezelés a véletlen szerszamhely kddolas elvén (random) alapul, vagyis a
szerszamot id6takarékossagi okokbol mindig a legkdzelebbi szabad tarhelyre
teszi le. Kérésre tovabbi szerszamtar méretek allnak rendelkezésre

AUTOMATIZACIO

Kilénboz6 lehetdségek, példaul automatikus ajtonyitas funkcié a gép oldalan,
illetve pneumatikus/hidraulikus kapcsolat az asztal forgastengelyén, stb. teszik
lehet6vé a kilonféle automatizalasi megoldasok megvaldsitasat. Rugalmas
kialakitasanak k6szénhet6en a gép adagolhaté automatikusan akar a kezel6
feldl, akar oldalrol is.




BILLENO KORASZTAL

A billend kérasztal nagy méretii, 750 x 600 mm felfogé feliilettel
rendelkezik, terhelhet6sége akar 400 kg kdszonhetéen az ellls6é
asztaltdmasznak. Ebbél adédoan egy 530 x 530 x 417 mm
élhosszuisagu munkadarab is problémamentesen megmunkalhaté. Az
asztal kuldnleges alakja lehetévé teszi, hogy az orsévéggel jobban
megkozelithessiik az asztal kozepét. Tovabba az asztal Ggy lett
megtervezve, hogy az opciés tengelykapcsoléval a 4-utas automatikus
szoritas is elérhet6 (levegd vagy olaj, illetve mindkettd).

SINUMERIK 840D SL

A Sinumerik 840D sl Shopmill-el egy univerzalis és rugalmas CNC-
rendszer, mely szabad konturprogramozast, bonyolult kontirokhoz
késziilt mardciklusokat, tapintérendszerrel tamogatott gyors nullpont-
felvételt, a megmunkalasi sik elforgatasat, hengerpalast megmunkalast,
3D-s szerszamkorrekcidt, és gyors miikddést nyujt a parancssorok gyors
végrehajtasanak kdszonhetéen.

BILLENESI TARTOMANY

A +/- 100° billenési tartomannyal rendelkezé B-tengely mozgasa
nagyobb munkateret biztosit, mint a versenytarsak hasonlé gépei. A
C-tengely 360°-ban korlatlanul kérbeforgathato.

HEIDENHAIN TNC 640

A TNC 640 egy kompakt, sokoldalu vezérlés, mely idealis az 5-tengelyes
szimultan megmunkalashoz. Rugalmas kezelési koncepcidjaval - miihely-
orientalt programozas HEIDENHAIN egyszer(i széveges parbeszéd-
ablakban vagy kiilsé programozasban - és kiterjedt szolgaltatasaival
optimalis valasztas EMCO mard-kdzpontoknal.
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KIEMELT JELLEMZOK

/ 5-tengelyes szimultan megmunkalas
/ Kivalé héstabilitas
/ Kimagaslé megmunkalasi pontossag

/ Modern mozgéallvanyos koncepcio optimalis
hozzaférhetéséggel

/ Massziv billen6 koérasztal nyomatékmotorokkal,
kozvetlen mérérendszerekkel és eliilsé tamasztékkal,
750 x 600 mm felfogo feliilettel nagy stabilitast és
pontossagot biztosit

/ Széles billenési tartomany +/- 100°
/ Linearis X-Y-Z mérélécek alapkivitelben

/ A legujabb Siemens vagy Heidenhain
vezérléstechnika

/ EMCONNECT a Sinumerik 840D sl-hez

/ Szamos opcid, mint pl. a 60/ 90 helyes
szerszamtar

/ Optimalis forgacseltavolitas
/ Vonzo ar-teljesitmény arany
/ Rugalmas adagolas (szembdl vagy oldalrol)

/ Europa szivében késziil



“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfelel6en és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet&séget kinal kiilonbdzd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazéasokat a képerny6 oldalsé panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehetéség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data
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Adatok mm-ben

FELALLITASI TERV
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Gép opcionalis felszereltséggel
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Munkadarab méretek

ORSO

ELECTROSPINDLE
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Mozgastartomanyok és tlirések

'MUSZAKI ADATOK

Szerszamtar
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X-tengely uthossz 750 + 50 mm Szerszamhelyek szama 40 (60/90)
Y-tengely uthossz 610 mm A szerszamvaltas elve valtékaros
Z-tengely uthossz 500 mm Szerszamkezelés véletlenszer
Orsovég tavolsaga az asztal fellletétdl (min.-max. motororsos verzie) 150 / 600 mm Szerszamvaltasi id6 (szersz. - szersz.) VDI 2852 szerint 5,4 mp.
B-tengely billenési tartomanya +/-100° Max. szerszamatmérd 80 mm
C-tengely (korasztal) elfordulasanak szégtartomanya +0/-360° Max. szerszamatméré (szomszédos szerszam nélkdl) 125 mm
Pozicionalasi pontossag a VDI 3441 szerint * 10 pm Max. szerszamhossz 250 mm
Ps ismétlési pontossag a VDI 3441 szerint * 4 pm Max. szerszamsuly 8 kg
B-tengely pozicionalasi pontossaga (billentés) +/- 5 mp. Dobtar max. feltoltési sulya 130 kg
C-tengely pozicionalasi pontossaga (kérasztal) +/- 5 mp.
Hitéviz
El6tolas Tartaly térfogat 250 1|
X-Y-Z-tengelyek gyorsmenete 50 m/perc Standard hiitéviz nyomas 2 bar
B-tengely max. forgasi sebessége 50 ford./perc Max. Gzemi folyadékszallitas 2 bar-nal 40 l/perc
C-tengely max. forgasi sebessége 100 ford./perc
X-tengely motorjanak max. elétolé ereje 5000 N Pneumatika
Y-tengely motorjanak max. el6tolo ereje 5000 N Min. taplevegé nyomas 6 bar
Z-tengely motorjanak max. el6told ereje 5000 N Min. légmennyiség 250 Nl/perc
X-Y-Z-tengelyek max. gyorsulasa 6 m/s?
Kendérendszer
Billend asztal Maréorsé zsir
Asztal felfogo felllete 750 x 600 mm Gorgds vezetékek zsir
Asztalmagassag a talajtol 805 mm Golydsorsok zsir
T-hornyok szama 5
Horonytavolsag 100 mm Méretek
Hornyok szélessége 14 mm Teljes magassag 3060 mm
Max. munkadarab suly (egyenletesen elosztva) 400 kg Felallitasi fellilet (Szé x Mé) forgacsszallité nélkil 2770 x 3350 mm
Suly 8900 kg
FGorso (motororsé) * Az értékeket 22° C hémérsékleten mérték. A gép a talajhoz
Ors¢ fordulatszama 50 — 15000 ford./perc volt régzitve. A méres linearis merdléccel ellatott - ézerrel
Max. forgatényomaték 110 Nm B e g, S
Max. teljesitmény 26 kW

Szerszamkup HSK-A63 (ISO 40, BT 40)



beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Biill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com
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