TURBOMILL mágnes asztal
A Walker Magnetics 1963-ban fejlesztette ki és gyártotta le az első elektro-permanens mágnes asztalt. Azóta az E-P technológia folyamatosan fejlődött és nagyon jó eredményeket értek el, megbízható és tartós mágnes asztalok készültek a megmunkálási feladatokhoz. Napjainkban az E-P technológiák a következők: 

Teljes demag rendszer: magnetizálás egy egyenáramú impulzussal, demagnetizálás egy váltóáramú impulzussal történik, aminek eredménye az összes mágnes elem és az alkatrész teljes demagnetizálása. 

Kompenzált rendszer: a magnetizálás és a demagnetizálás is egységesen egy egyenáramú impulzussal történik. A mágneses elemek teljesen kikapcsolhatók, viszont a munkadarabon maradhat visszamaradó mágnesesség. 
Az elektro-permanenes mágnes asztal, ami egy egyenáramú impulzussal magnetizálható és demagnetizálható az alábbi tulajdonságokkal bír: 

· BIZTONSÁGOSAK mert a mágneses erő nem tűnik el ha a tápfeszültség ellátás megszűnik

· ERŐS mert a leghatékonyabb permanens mágnesekből épülnek fel

· TARTÓS és PONTOS mert nincsenek mozgó alkatrészek 

· GAZDASÁGOS mert nem igényel folyamatos tápfeszültséget a munka során, kisebb fogyasztás

A Walker Magnetics termékpalettájában háromféle mágnes asztal található. Ez a három típus lehetőséget biztosít, hogy megtalálja és kiválassza a legjobb megoldást. A diagrammok további teljesítményadatokat biztosítanak a különböző típusokhoz. 

1. TURBOMILL 18
A legjobb demagnetizálási paraméterekkel rendelkező mágnes asztal, amely képes a lehető legkevesebb visszamaradó mágnesességi szintet biztosítani. 
Javasolt felhasználás: felületi megmunkálás, közepes és nagyméretű alkatrészek fúrása, közepes erősségű anyagmegmunkálás

Pólusosztás: 18 mm acél - 10 mm epoxy


Munkadarab: minimum 9 mm vastagság a maximum teljesítmény eléréséhez
2. TURBOMILL 40

Kompenzált rendszer a legmagasabb leszorító eléréséhez, alkalmazható a legtöbb nehéz megmunkálási feladathoz. 
Javasolt felhasználás: marás, fúrás, formázás, köszörülés, stb. 

Pólusosztás: 40 mm acél - 16 mm epoxy
 - átlós póluselrendezés 

Munkadarab: minimum 20 mm vastagság a maximum teljesítmény eléréséhez
3. TURBOMILL 50-SQ
50 mm –es négyzetes póluskialakítású rendszer. Alkalmazható durva és nem megmunkált felületekhez és kisméretű, kismagasságú alkatrészekhez.
Javasolt felhasználás: marás, fúrás, formázás, köszörülés, stb. 

Pólusosztás: 50 mm acél - 10 mm epoxy
 - négyzetes póluselrendezés 

Munkadarab: minimum 12 mm vastagság a maximum teljesítmény eléréséhez

TURBOMILL tulajdonságok és méretek
Az összes Walker Magnet Turbomill mágnes asztal homogén acéltömbből készül, ami a lehető legnagyobb merevséget és legjobb mágneses hatást eredményezi. A legnagyobb előnyei a hosszú élettartam és a nagyobb hatékonyság. Természetesen az összes Turbomill mágnes asztal 100%-ban vízálló. Az alábbi mágnes asztalok meghatározó paraméterei: elérhető standard méretek, szükséges vezérlő egység és az opcionális kiegészítő pólusok száma. 
A Turbomill mágnes asztal működtetéséhez a Walker Magnetics kifejlesztett egy elektronikus vezérlő egységei a BUR és BFR. 

Standard kialakítás: IP 44 védettség a csatlakoztatott vezérlőkapcsolóhoz, vezérlő áram reteszeléssel, kizáró reteszeléssel, megszakítóval, RS232 porttal. 

Kiegészítés: tartóerő beállítás, asztal választó, más bemeneti feszültség

1.) TURBOMILL 18
Standard kialakítás




Kiegészítők

- rögzítés két oldalon 




- választható csatlakozó elhelyezés

- csatlakozó a hosszú oldalon 


- gyorszáras csatlakozó (Bayonet)

- 3m hosszú páncélozott vezérlőkábel

- furatok, pólushosszabítóhoz


- 4 db tokmányszorító




- átmenő furatok 

- 400V / 50Hz / 3 fázisú üzemi feszültség

- más bementi, üzemi feszültség 
2.) TURBOMILL 40

Standard kialakítás




Kiegészítők

- rögzítés két oldalon 




- választható csatlakozó elhelyezés

- csatlakozó a hosszú oldalon 


- gyorszáras csatlakozó (Bayonet)

- 3m hosszú páncélozott vezérlőkábel

- furatok, pólushosszabítóhoz


- 4 db tokmányszorító




- átmenő furatok 

- 400V / 50Hz / 3 fázisú üzemi feszültség

- pólushosszabbító 








- más bementi, üzemi feszültség 
3.) TURBOMILL 50-SQ
Standard kialakítás




Kiegészítők

- gyorscsatlakozók 




- választható csatlakozó elhelyezés
- rögzítés két oldalon 




- furatok, pólushosszabítóhoz
- csatlakozó a hosszú oldalon 


- átmenő furatok
- 3m hosszú páncélozott vezérlőkábel

- pólushosszabbító


- 4 db tokmányszorító




- más bementi, üzemi feszültség
- 400V / 50Hz / 3 fázisú üzemi feszültség

 
Kiegészítők
· Pólushosszabbító (Turbomill 40 és Turbomill 50SQ mágnes asztalokhoz)

· Párhuzamos pólushosszabbító (asztal felületi védelmére, és kis alkatrészek megmunkálásához)
· Gyorscsatlakozók (egyszerűbb, gyorsabb átszerelés, csatlakoztatás)
· Légbefúvó rendszer (légpárnaképzés, nehéz táblák, alkatrészek esetén, könnyebb pozícionálás)
