A jovo
biztositasa
intelligens
valasztasokkal

A rengeteg elérhet6 termék miatt gyakran
nehéz a megfeleld valasztas. A helyes alkal-
mazasi technolédgia nélkil még a legjobb
szerszamok is elveszithetik a bennik rejlé
lehet6ségeket.

Szerszdmaink kifejlesztésekor az On prob-
|émainak megoldasara koncentralunk.
Folyamatjavitasokra, fejlesztéseinek kutatasara
és profitjanak maximalisra ndvelésére torek-
szlink. Mindezt annak érdekében, hogy
egyszer(ibbé tegyilk az On valasztasat.

. (o
Vessen egy plLLArTE
o dltalunk adott
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Geometriak
HRSA és titan
esztergalasahoz

Az egyes megmunkalasi kdvetelményekhez egyszeriien
kivalaszthatd Gtmutatasok segitségével ez a hat Uj
forgacstoré geometria biztositja az optimalizalast a h6allo
szuperdtvozetek és titan nagyolasatdl a simitd esztergalasaig.
Flggetlenll att6l, hogy folyamatos vagy megszakitott
forgacsolast alkalmaz-e, ezek a geometriak novelik a
termelékenységet, elsérangl folyamatbiztonsagot kindlnak és
teljesitik a fellletminéséggel kapcsolatos kdvetelményeket.

A hat (j lapkageometria 0,2 mm és 10 mm (0,008 és

0,393 col) kozotti fogasmélységen kinal kivalo forgacstorést
alacsony szerszamnyomas mellett. Ezek kozul négy geometria
kozepes vagy kis fogasmélységekhez késziilt a kdnnyl nagyo-
lastol a simitasig terjedd alkalmazasokban. Két er6sebb
geometria kerllt bevezetésre a nagyobb fogasmélységekhez,
nagyolashoz vagy konnyi nagyolashoz térténé hasznalathoz.

Sialon min6éség

CC6060

Jelenleg olyan valasztékban érheto el,
amely lehetdvé teszi a h6allo szuper-
Otvozetek esztergalasat és marasat
elénagyolasra és nagyolasra szant
megmunkalasi lapkakkal.

A termelékenységi el6nyokhoz optimali-
zalt a nagyobb atmérdéji alkatrészek és a
nagyobb forgacsolasi hossz tekintetében.
Ez a lapkamindség kivaléan ellenall a
krateres kopasnak, igy sokkal nagyobb
fogasmélység érhetd el, mint egyéb
keramiamindségek esetén, valamint
nagyobb el6tolas és hosszabb folyamatos
forgacsolas biztosithaté.

A megmunkalasi biztonsag biztositasa a

CoroThread® 266
C-geometriaval

Az alacsony széntartalmdu vagy gyengén 6tvozott
acélok esetén ez a lapkageometria maximalizalja a
forgacstorést, sokkal folyamatosabb felligyelet nélkili
megmunkalast téve ezzel lehetbvé.

A belsd menetesztergalas esetén kiemelten fontos
a forgacs hatékony eltavolitasa. Az Uj lapkak
hegyénél forgacsformazé talalhat6, amely lehetévé
teszi a forgacs elforgatasat és ellendrzését, magas
megmunkalasi biztonsagot biztositva.

Az Uj C-geometrias lapkak GC1125-6s minéségben
érhet6k el a kiilsé menetesztergalashoz, és
GC1135-6s minéségben a belsé menetesztergalashoz.

Orvénylé
menetvago
szerszamok

Az (j CoroMill 325 6rvényl6 menetvagasi eljaras
lapkai és tart6i széles valasztékban, nagysebességen
képesek elballitani nyers alapanyagbdl nagypon-
tossagl csavarokat és implantatumokat, és szamos
cslszéfejes géptipushoz hasznalhatok.

Az 6rvénylé menetvagasi technoldgia gyors és pontos
médszer hosszU, vékony alkatrészek menetesz-
tergalasahoz nehezen megmunkalhaté anyagokban.
Ennek a technolégianak a hasznalataval szamos
elény érhet6 el a hagyomanyos, egyélli menetesz-
tergalassal szemben, példaul megnovelt termelé-
kenység, gyorsabb bedllitasi id6, tobbletkoltség-
mentesség a simitasi mdveletnél, magasabb szintd
forgacsellendrzés és megndvekedett élettartam a
hagyomanyos szerszamokkal szemben.




CoroMill® 170

Precizios
maroszerszam
fogaskeréek

marashoz

A CoroMill 170 nagyteljesitményl maroszerszam
a 12 - 22 modultartomanyok kozétti nagy méretd
fogaskerekekhez. A legljabb mindségeinkkel
kombinalva a marészerszam felgyorsitja a
fogmarast, minimalis és egyenletes rahagyast
biztositva a tovabbi miveletek szamara.
Hasznalja a kiilsé és bels6 fogaskerék-attételek
pontos és megbizhaté nagyolasahoz.

Uj lapkaminéség marashoz

C1040

Az ausztenites rozsdamentes és duplex anyagok szélséségesen nehéz
megmunkalasa olyan minéséget igényel, amelyben megbizhat.

A biztonsagos, folyamatosan éles vagoélekkel, alacsony forgacsolasi
erdkkel és lassl kopassal torténé munkavégzéshez. Ha minden az eddigi
mindség ellen sz6l, hasznalja a GC1040 mindséget, ami eléggé szivos
ahhoz, hogy éles maradjon.

A kis atméréjd vallmarashoz a finomtél a kozepes nagyolasig terjed6
megmunkalas esetén elsé szamu valasztast jelent. Ez a mindéség id6rol-
idére egyedulallé biztonsagot nyujt instabil korilmények mellett, és bizton-
sagos felligyelet nélkili termelés esetén is.
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