Mikrofuro B205 005 - 006

seessE] 4|
I4

B205 005 —lwe ol
Kivitel: jobbos
Szerszamalapanyag: HSS-E, tirés: 0-0,004 DIN Q)
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra alacsony 1899 | | ESU @| HSS-E Q' L—
és kdzepes szilardsagu alapanyagokhoz ne
B205 006 |
Kivitel:balos —i[wacrer
Szerszamalapanyag: HSS-E, tiirés: 0-0,004 A3153
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra,
elsGsorban automata gépeken 1[;';‘9 ESU @| %8) HSS-E ©| —

Méret- Méret-

ked |, , d, | B205 ked I, i, d, | B205

gdmm M MM 1005/006) |ggmm " ™" ™ 005 006

0,05 25 0,3 1,0 . . 0,60 25 3,9 1,0 . .

0,06 25 0,3 1,0 0 o 0,61 25 4,2 1,0 0 o

0,07 25 0,4 1,0 . . 0,62 25 4,2 1,0 . .

0,08 25 0,4 1,0 . 0 0,63 25 4,2 1,0 O o

0,09 25 0,4 1,0 . . 0,64 25 4,2 1,0 . .

0,10 25 0,5 1,0 . o 0,65 25 4,2 1,0 O 0

0,11 25 0,5 1,0 . . 0,66 25 4,2 1,0 . .

0,12 25 0,5 1,0 0 o 0,67 25 4,2 1,0 © o

0,13 25 0,8 1,0 . . 0,68 25 4,8 1,0 . .

0,14 25 0,8 1,0 . 0 0,69 25 4,8 1,0 o S

0,15 25 0,8 1,0 . . 0,70 25 4,8 1,0 . .

0,16 25 1,1 1,0 0 o 0,71 25 4,8 1,0 © o

0,17 25 1,1 1,0 . . 0,72 25 4,8 1,0 . .

0,18 25 1,1 1,0 0 o 0,73 25 4,8 1,0 0 O

0,19 25 1,1 1,0 . . 0,74 25 4,8 1,0 . *

0,20 25 1,5 1,0 0 O 0,75 25 4,8 1,0 O o

0,21 25 1,5 1,0 . . 0,76 25 5,3 1,5 . .

0,22 25 1,5 1,0 . o 0,77 25 53 1,5 © o

0,23 25 1,5 1,0 . . 0,78 25 53 1,5 . .

0,24 25 1,5 1,0 0 ° 0,79 25 53 1,5 0 0

0,25 25 1,9 1,0 . . 0,80 25 5,3 1,5 . .

0,26 25 1,9 1,0 o O 0,81 25 53 1,5 0 C

0,27 25 1,9 1,0 . . 0,82 25 53 1,5 . .

0,28 25 1,9 1,0 0 o 0,83 25 53 1,5 © o

0,29 25 1,9 1,0 . . 0,84 25 5,3 1,5 . .

0,30 25 1,9 1,0 . o 0,85 25 53 1,5 0 o

0,31 25 2,4 1,0 . . 0,86 25 6,0 1,5 . .

0,32 25 2,4 1,0 o O 0,87 25 6,0 1,5 O C

0,33 25 2,4 1,0 . . 0,88 25 6,0 1,5 . .

0,34 25 24 1,0 0 o 0,89 25 6,0 1,5 © o

0,35 25 2,4 1,0 . ' 0,90 25 6,0 1,5 . .

0,36 25 2,4 1,0 . o 0,91 25 6,0 1,5 © o

0,37 25 2,4 1,0 . . 0,92 25 6,0 1,5 . .

0,38 25 2,4 1,0 c o 0,93 25 6,0 1,5 O C

0,39 25 3,0 1,0 . . 0,94 25 6,0 1,5 . .

0,40 25 3,0 1,0 0 o 0,95 25 6,0 1,5 © o

0,41 25 3,0 1,0 . . 0,96 25 6,8 1,5 . .

0,42 25 3,0 1,0 0 o 0,97 25 6,8 1,5 © o

0,43 25 3,0 1,0 . . 0,98 25 6,8 1,5 . .

0,44 25 3,0 1,0 o o 0,99 25 6,8 1,5 . C

0,45 25 3,0 1,0 . . 1,00 25 6,8 1,5 . .

0,46 25 3,0 1,0 . o 1,05 25 6,8 1,5 © o

0,47 25 3,0 1,0 . . 1,10 25 7,6 1,5 . .

0,48 25 3,0 1,0 o o 1,15 25 7,6 1,5 o o

0,49 25 3,4 1,0 . . 1,50 25 8,5 1,5 . .

0,50 25 3,4 1,0 c o 1,25 25 8,5 1,5 O o

0,51 25 3,4 1,0 . . 1,30 25 8,5 1,5 . .

0,52 25 3,4 1,0 . o 1,35 25 915 1,5 © O

0,53 25 3,4 1,0 . . 1,40 25 9,5 1,5 . .

0,54 25 3,9 1,0 0 ° 1,45 25 9,5 1,5 o o

0,55 25 3,9 1,0 . .

0,56 25 3,9 1,0 c ©

0,57 25 3,9 1,0 . .

0,58 25 3,9 1,0 . .

0,59 25 3,9 1,0 . .
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Extra rovid hengeresszaru csigafurok B210 005 - 015

Kivitel: N 118°-o0s A1111

L

“m_l Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, DIN |
RH
| L =D

le—p 3mm-tél g6zolt fekete fellilettel 1807 || N HSS
! Alkalmazas: Standard csigafuro altalanos felhasznalasra

1000N/mm? alapanyag-szakitdszilardsagig

B210 010
Kivitel: UFL 130°-os
Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél
Alkalmazas: Standard csigafuro altalanos felhasznalasra 1%';‘7
1000N/mm?” alapanyag-szakitdszilardsagig

UFL

B210 015

77
@| Q) HSS-E Q'
130°
Kivitel: UFL 130°-os specialis AICrN bazisu bevonattal

h : — ||u.u=||_TE|=a
: A1149XPL
Alkalmazas: Nagy teljesitményi csigafuro kivald :
@| é(/ HSS-E ‘
130°

forgacsképzéssel, kulondsen alkalmas DIN
megmunkaldkdzpontokhoz, és automata esztergakhoz. 1897
Javasolt alkalmazas els6sorban hosszu forgacsu alapanyagokhoz,
1300N/mm’ -es szakitdszilardsagig.

UFL

Méretkod Atméré B210 Méretkod Atméré B210 Méretkod Atméré B210
T o e @d/h8 mm mm (ng™ @ d,/h8 i Ul

”n‘:;n mm | 005/ 010 015 e mm | 005/ 010| 015 el mm | 005/ 010 015
050 20 3,0 . 2,25 40 130 . 4,039 55 22,0 No. 21 .
055 21 35 . 2,261 40 13,0 No.43 . 4,089 55 22,0 No.20 .
060 21 35 . 2,30 40 130 e 410 55 220 « e e
065 22 40 . 235 40 130 . 420 55 22,0 . e
070 23 45 . 2,375 43 14,0 No.42 . 4216 55 22,0 No. 19 .
0,75 23 45 . 2,381 43 14,0 3/321IN . 425 55 220 .

080 24 50 . 2,40 43 140 e e 430 58 24,0 .« e .
085 24 50 . 2,438 43 14,0 No.41 : 4,305 58 24,0 No. 18 .
090 25 55 . 2,45 43 140 . 4,366 58 24,0 11/64 IN .
095 25 55 . 2,489 43 14,0 No. 40 . 4,394 58 24,0 No.17 :
1,00 26 6,0 - . 2,50 43 140 < . . 4,40 58 240 . . .
1,016 26 6,0 No.60 . 2,527 43 14,0 No.39 . 4,496 58 24,0 No. 16 .
1,041 26 60 No.59 . 2,55 43 140 . 450 58 24,0 .« e e
1,05 26 6,0 _— 2,578 43 14,0 No.38 . 4,572 58 24,0 No. 15 .
1,067 28 7,0 No.58 . 2,60 43 140 R 4,60 58 240 o« e
1,092 28 7,0 No.57 . 2,642 43 14,0 No.37 . 4,623 58 24,0 No. 14 :
1,10 28 7,0 R 2,65 43 140 . 4,65 58 240 . .
1,15 28 7,0 _— 2,70 46 16,0 e 4,699 58 24,0 No.13 .
1,181 30 8,0 No.56 . 2,705 46 16,0 No.36 . 470 58 24,0 .« e .
1,191 30 8,0 3/64IN . 2,75 46 16,0 . 475 58 240 .

1,20 30 8,0 <. 2,778 46 16,0 7/64IN . 4763 62 26,0 3/16IN .
1,25 30 8,0 . 2,794 46 16,0 No.35 . 480 62 26,0 S
1,30 30 8,0 R 2,80 46 16,0 . e 4,801 62 26,0 No. 12 .
1,321 32 90 No.55 . 2,819 46 16,0 No.34 . 4,851 62 26,0 No. 11 .
1,35 32 90 . 2,85 46 16,0 . 490 62 26,0 « e e
1,397 32 9,0 No.54 . 2,870 46 16,0 No.33 . 4,915 62 26,0 No. 10 .
1,40 32 90 R 2,90 46 16,0 e 4,978 62 26,0 No.9 .
145 32 90 . 2,946 46 16,0 No.32 . 500 62 260 « e .
1,50 32 90 R 2,95 46 16,0 . 5055 62 26,0 No.8 .
1,511 34 10,0 No.53 . 300 46 160 R 510 62 26,0 . .
1,55 34 10,0 . 3,048 49 18,0 No. 31 . 5105 62 26,0 No.7 .
1,588 34 10,0 1/161IN . 310 49 180 e 5159 62 26,0 13/64 IN .
1,60 34 10,0 R 3175 49 18,0 1/8IN . 5182 62 26,0 No.6 .
1,613 34 10,0 No.52 . 320 49 180 e 520 62 260 S
1,65 34 10,0 . 325 49 180 . 5220 62 26,0 No.5 .
1,70 34 10,0 <. 3,264 49 18,0 No.30 . 525 62 260 .

1,702 36 11,0 No.51 . 3,30 49 180 e 530 62 260 « e .
1,75 36 11,0 . 340 52 200 ... 5309 66 280 No.4 .
1,778 36 11,0 No.50 . 3,454 52 20,0 No.?29 . 540 66 280 o e
1,80 36 11,0 - . . 350 52 20,0 R 5410 66 28,0 No.3 .
1,85 36 11,0 . 3,569 52 20,0 No.28 . 550 66 280 .« . .
1,854 36 11,0 No.49 . 3,572 52 20,0 9/64 IN . 555 66 280 .
1,90 36 11,0 R 360 52 200 e e 5556 66 28,0 7/32IN .
1,930 38 12,0 No.48 . 3,658 52 20,0 No.27 . 560 66 280 « e
1,95 38 12,0 . 370 52 200 e 5613 66 280 No.2 .
1,984 38 12,0 5/64IN . 3,734 52 20,0 No.26 . 570 66 280 T . .
1,994 38 12,0 No.47 . 3,75 52 20,0 . 575 66 280 .

2,00 38 12,0 e . 3,797 55 22,0 No.25 . 5791 66 28,0 No.1 .
2,05 38 12,0 . 380 55 220 e e 580 66 280 « e e
2,057 38 12,0 No.46 . 3,861 55 22,0 No.?24 . 590 66 280 R
2,083 38 12,0 No.45 . 390 55 220 < . . 5953 66 28,0 15/64 IN .
210 38 12,0 R 3,912 55 22,0 No.23 . 6,00 66 280 « e .
215 40 13,0 . 3,969 55 22,0 5/32IN . 610 70 31,0 « e
2,184 40 13,0 No.44 . 3,088 55 22,0 No.22 . 6,20 70 310 . . .
2,20 40 13,0 < . . 400 55 220 R 6,25 70 310 .
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Méretkod Atmér6 B210 Méretkod Atmér6 B210 Méretkod Atmér6 B210
B dmE mm mm 5 Bd/mE min min 5 B d/hE mm min B
mm mm | 005/ 010| 015| | © ¢ mm | 005/ 010| 015| | © ¢ mm | 005/ 010 015
6,30 70 31,0 . . . 10,10 89 43,0 13/32IN| - 14,20 111 56,0 .
6,350 70 31,0 1/4IN o 10,20 89 43,0 c © . 14,25 111 56,0 o
6,40 70 31,0 . . . 10,25 89 43,0 . 14,30 111 56,0 .
6,50 70 31,0 o . . 10,30 89 43,0 c 14,40 111 56,0 o
6,60 70 31,0 . . . 10,319 89 43,0 . 14,50 111 56,0 . . *
6,70 70 31,0 . . . 10,40 89 43,0 27/64 IN| - 14,60 111 56,0 0
6,747 74 34,0 17/64 IN . 10,50 89 43,0 . . . 14,70 111 56,0 .
6,75 74 34,0 ° 10,60 89 43,0 c 14,75 111 56,0 o
6,80 74 34,0 . . . 10,70 95 47,0 . 14,80 111 56,0 .
6,90 74 34,0 ° . . 10,716 95 47,0 © 14,90 111 56,0 0
7,00 74 34,0 . . . 10,75 95 47,0 . 15,00 111 56,0 . . .
7,10 74 34,0 . J . 10,80 95 47,0 7/16 IN . . 15,10 115 58,0 o
7,144 74 34,0 9/32IN . 10,90 95 47,0 . 15,30 115 58,0 . .
7,20 74 34,0 o . . 11,00 95 47,0 . . . 15,50 115 58,0 0 0 o
7,25 74 34,0 . 11,10 95 47,0 . 16,00 115 58,0 . . .
7,30 74 34,0 o o 0 11,113 95 47,0 . 16,50 119 60,0 0 0 O
7,40 74 34,0 . . . 11,20 95 47,0 . . . 17,00 119 60,0 . . .
7,50 74 34,0 J © 0 11,25 95 47,0 29/64 IN| - 17,50 123 62,0 0 0 o
7,541 79 37,0 19/64 IN . 11,30 95 47,0 . . 18,00 123 62,0 . . .
7,60 79 37,0 ° . . 11,40 95 47,0 c 18,50 127 64,0 0 0 ©
7,70 79 37,0 . . 11,50 95 47,0 . . . 19,00 127 64,0 . . .
7,75 79 37,0 o 0 11,509 95 47,0 . 19,50 131 66,0 0 0 o
7,80 79 37,0 . . . 11,60 95 47,0 . 20,00 131 66,0 . . .
7,90 79 37,0 . J O 11,70 95 47,0 15/32 IN| - 20,50 136 68,0 0
7,938 79 37,0 5/16 IN . . 11,75 95 47,0 . 21,00 136 68,0 .
8,00 79 37,0 © . 11,80 95 47,0 c . . 21,50 141 70,0 0
8,10 79 37,0 . . 11,90 102 51,0 . 22,00 141 70,0 .
8,20 79 37,0 o . . 11,906 102 51,0 . 22,50 146 72,0 0
8,25 79 37,0 . . 12,00 102 51,0 . . . 23,00 146 72,0 .
8,30 79 37,0 . 0 0 12,10 102 51,0 31/64 IN| - 23,50 146 72,0 0
8,334 79 37,0 21/64 IN . . 12,20 102 51,0 . 24,00 151 75,0 .
8,40 79 37,0 © . 12,25 102 51,0 c 24,50 151 75,0 0
8,50 79 37,0 . . . 12,30 102 51,0 . 25,00 151 75,0 .
8,60 84 40,0 . J 12,303 102 51,0 1/2IN . 25,50 156 78,0 0
8,70 84 40,0 . . . 12,40 102 51,0 . 26,00 156 78,0 .
8,731 84 40,0 11/32 IN © 0 12,50 102 51,0 C O © 26,50 156 78,0 0
8,75 84 40,0 . . 12,60 102 51,0 . 27,00 162 81,0 .
8,80 84 40,0 © o 12,70 102 51,0 . 27,50 162 81,0 0
8,90 84 40,0 . . . 12,75 102 51,0 . 28,00 162 81,0 .
9,00 84 40,0 . . 0 12,80 102 51,0 . . ° 28,50 168 84,0 0
9,10 84 40,0 . . 12,90 102 51,0 . 29,00 168 84,0 .
9,128 84 40,0 23/64 IN o 0 13,00 102 51,0 C O o 29,50 168 84,0 0
9,20 84 40,0 . . . 13,10 102 51,0 . . 30,00 168 84,0 .
9,25 84 40,0 o 13,20 102 51,0 c 31,00 174 87,0 0
9,30 84 40,0 . . . 13,25 107 54,0 . 32,00 180 90,0 .
9,40 84 40,0 J J 13,30 107 54,0 c o o
9,50 84 40,0 . . . 13,40 107 54,0 .
9,525 89 43,0 3/8IN 0 13,50 107 54,0 C O ©
9,60 89 43,0 . . 13,60 107 54,0 .
9,70 89 43,0 © ° 13,70 107 54,0 c
9,75 89 43,0 . 13,75 107 54,0 .
9,80 89 43,0 J o 0 13,80 107 54,0 c
9,90 89 43,0 . . 13,90 107 54,0 .
9,922 89 43,0 25/64 IN J 14,00 107 54,0 C o °
10,00 89 43,0 . . 14,10 111 56,0 . .

Gyorsacél csigafuré horonygeometriak

Typ N Typ NS Typ UFL
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Extra rovid hengeresszaru csigafuro, balos B210 200

i Kivitel: UFL 130°-0s balos , TTE po2se

d m:ﬂ Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél Yol
@| Q/ HSS-E Q'
130°

1
}_F— o —~ ‘ Alkalmazas: Univerzalis alkalmazasokra, UFL
! 1000N/mm?’ szakitészilardsagig.

Kivalo forgacsképzd és forgacsszallito tulajdonsagok!

Méretkod | Méretkod Méretkod Méretkod Méretkod
| I I I I
@d/h8 mm mm ||@d/h8 mm mm||Bd/h8 mm mm||[Dd/h8 mm mm ||Bd/Hh8 mm mm
mm mm mm mm mm
1,0 26 8 35 52 26 6,0 66 36 8,5 79 48 140 107 70
1,1 28 9 3,6 52 26 6,1 70 40 8,6 84 52 14,5 111 73
1,2 30 10 3,7 52 26 6,2 70 40 8,7 84 52 15,0 111 73
1,3 30 10 3,8 55 29 6,3 70 40 8,8 84 52 155 115 75
1,4 32 12 3,9 55 29 6,4 70 40 8,9 84 52 160 115 75
1,5 32 12 4,0 55 29 6,5 70 40 9,0 84 52 17,0 119 78
1,6 34 13 41 55 29 6,6 70 40 9,1 84 52 180 123 81
1,7 34 13 4,2 55 29 6,7 70 40 9,2 84 52 190 127 83
1,8 36 14 4,3 58 31 6,8 74 44 9,3 84 52 200 131 86
1,9 36 14 4,4 58 31 6,9 74 44 9,4 84 52
2,0 38 16 4,5 58 31 7,0 74 44 9,5 84 52
2,1 38 16 4,6 58 31 71 74 44 9,6 89 56
2,2 40 17 4,7 58 31 7,2 74 44 9,7 89 56
2,3 40 17 4,8 62 34 7,3 74 44 9,8 89 56
2,4 43 18 4,9 62 34 7.4 74 44 9,9 89 56
2,5 43 18 5,0 62 34 7,5 74 44 10,0 89 56
2,6 43 18 5,1 62 34 7,6 79 48 10,2 89 56
2,7 46 21 5,2 62 34 7,7 79 48 10,5 89 56
2,8 46 21 53 62 34 7,8 79 48 10,8 95 61
2,9 46 21 54 66 36 7,9 79 48 11,0 95 61
3,0 46 21 55 66 36 8,0 79 48 1,5 95 61
3,1 49 23 5,6 66 36 8,1 79 48 12,0 102 66
3,2 49 23 5,7 66 36 8,2 79 48 125 102 66
3,3 49 23 58 66 36 8,3 79 48 130 102 66
3,4 52 26 5,9 66 36 8,4 79 48 135 107 70
Javasolt furéciklusok UFL és N tipusu csigafuréokhoz
|
4-5xD
Y
10-15xD
1-2xD
\
1-2xD
Y
1xD
Y
| 1xD
3-5xD | 1xo
: Y 1xD
3-5xD
\
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Rovid hengeresszaru csigafurok B215 005 - 015

' SESESSET—

d1 B215 005
[ Kivitel: N tipus 118°-0s hengerelt DIN Q Q ,\ —
: " I Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, 338 N R 118° Hes @ °St';a0;a,'"

g6zolt (fekete) felllettel.
Alkalmazas: Standard csigafuré altalanos
felhasznalasra

B215 010

Kivitel: N tipus 118°-os (kdszorllt) fényes

Szerszémalapanyag: HSS gyorsacél o N | @ % Hss m| a ostrana
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra 4057 ...

B215 015 SRy pe—

Kivitel: N tipus 130°-os (kOszorilt) fényes

Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél (5% Co DIN
Alkalmazas: A szokvényosné?rilehezebb(en co) 338 N | @| %g% HSSE :ﬂ| e os“;aoga
farhat6 alapanyagok megmunkalasara
Méretkod | I B215 Méretkod | | B215 Méretkod | | B215
@d/h8 mm mm @d/h8 mm mm @d/h8 mm mm

e 005|010 | 015 e 005 | 010 | 015 T 005|010 | 015
0,3 19 3 . 53 86 52 . . . 10,3 133 87 . .

0,4 20 5 . 5,4 93 57 . . . 10,4 133 87 . .

0,5 22 6 . 5,5 93 57 . . . 10,5 133 87 . . .
0,6 24 7 . 5,6 93 57 . . . 10,6 133 87 . .

0,7 28 9 . 5,7 93 57 . . . 10,7 142 94 . .

0,8 30 10 . 5,8 93 57 . . . 10,8 142 94 . .

0,9 32 11 . 5,9 93 57 . . . 10,9 142 94 . .

1,0 34 12 . . . 6,0 93 57 . . . 11,0 142 94 . . .
1,1 36 14 . . . 6,1 101 63 . . . 11,1 142 94 . .

1,2 38 16 . . . 6,2 101 63 . . . 1,2 142 94 . .

1,3 38 16 . . . 6,3 101 63 . . . 11,3 142 94 . .

1,4 40 18 . . . 6,4 101 63 . . . 1,4 142 94 . .

1,5 40 18 . . . 6,5 101 63 . . . 11,5 142 94 . . .
1,6 43 20 . . . 6,6 101 63 . . . 11,6 142 94 . .

1,7 43 20 . . . 6,7 101 63 . . . 11,7 142 94 . .

1,8 46 22 . . . 6,8 109 69 . . . 11,8 142 94 . .

1,9 46 22 . . . 6,9 109 69 . . . 11,9 151 101 . .

2,0 49 24 . . . 7,0 109 69 . . . 12,0 151 101 . . .
21 49 24 . . . 71 109 69 . . . 12,1 151 101 . .

2,2 58} 27 . . . 7,2 109 69 . . . 12,2 151 101 . .

23 53 27 . . . 7,3 109 69 . . . 12,3 151 101 . .

24 57 30 . . . 7,4 109 69 . . . 12,4 151 101 . .

2,5 57 30 . . . 7,5 109 69 . . . 12,5 151 101 . . .
2,6 57 30 . . . 7,6 117 75 . . . 12,6 151 101 . .

2,7 61 33 . . . 7,7 17 75 . . . 12,7 151 101 . .

2,8 61 &) . . . 7,8 117 75 . . . 12,8 151 101 . .

2,9 61 33 . . . 7,9 117 75 . . . 12,9 151 101 . .

3,0 61 88 . . . 8,0 117 75 . . . 13,0 151 101 . . .
3,1 65 36 . . . 8,1 117 75 . . . 13,5 160 108 . .
3,2 65 36 . . . 8,2 117 75 . . . 14,0 160 108 . .
3,3 65 36 . . . 8,3 117 75 . . . 14,5 169 114 .

3,4 70 39 . . . 8,4 117 75 . . . 15,0 169 114 .

3,5 70 39 . . . 8,5 117 75 . . . 15,5 178 120 .

3,6 70 39 . . . 8,6 125 81 . . . 16,0 178 120 .

& 70 39 . . . 8,7 125 81 . . . 16,5 184 125 .

3,8 75 43 . . . 8,8 125 81 . . . 17,0 184 125 .

3,9 75 43 . . . 8,9 125 81 . . . 17,5 191 130 .

4,0 75 43 . . . 9,0 125 81 . . . 18,0 191 130 .

41 75 43 . . . 9,1 125 81 . . . 18,5 198 135 .

4,2 75 43 . . . 9,2 125 81 . . . 19,0 198 135 .

4,3 80 47 . . . 9,3 125 81 . . . 19,5 205 140 .

4,4 80 47 . . . 9,4 125 81 . . . 20,0 205 140 .

4,5 80 47 . . . 9,5 125 81 . . .

4,6 80 47 . . . 9,6 133 87 . . .

4,7 80 47 . . . 9,7 133 87 . . .

4,8 86 52 . . . 9,8 133 87 . . .

4,9 86 52 . . . 9,9 133 87 . . .

5,0 86 52 . . . 10,0 133 87 . . .

51 86 52 . . . 10,1 133 87 . .

5,2 86 52 . . . 10,2 133 87 . . .
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Rovid hengeresszaru csigafuro

| B215 02
e oLH
*_|._.2_.

I
i B215 030
ds 8

B215 020 - 200

B215 020
Kivitel: N tipus 118°-o0s jobbos.
Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél,

g6zolt (fekete) felllettel felllet.
Alkalmazas: Standard csigafuré altalanos
felhasznalasra, 1000 N/mm2 alapanyag-szakitészilardsagig.

DIN

338 HSS

1Bk
118°

I

O] —llwmeren
A1211

O=

Kivitel: H tipus 118°-0s jobbos. DIN
Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, fényes. 338
Alkalmazas: Spréd, rovid forgacsot adé alapanyagokhoz

éi

— ||u.u=||_TE|=a
T A212

HSS

Kivitel: W tipus 130°-o0s jobbos. DIN

éi
=

338 HSS

PRECISION

8§ =] Ol

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, fényes.
Alkalmazas: Puha hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz

130°

B215 035

Kivitel: NS tipus 118°-os jobbos.

Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél (5% Co), DIN (| \is
g6zolt (fekete) felllettel. 338

Alkalmazas: Erdsitett geometriaju csigafurd, nagy szilardsagu

acélok és nehezen megmunkalhat6 alapanyagok furasahoz.

€|
=

HSS-E

)

O=

118°

B215 040
Kivitel: VA tipus 130°-os jobbos.

Szerszamalapany_a'g_: HSS-E g)_/'o_r'sac_el. - ?;r; VA | @| Q) HSS.E m| —_ |||_|J|:||_-|-E|q
Alkalmazas: Specialis geometriaju csigafuro, 130° TTER M1244

hé- korrézié és savallo acélok, titan valamint kilénleges 6tvozetekhez.

' \ B215 045 w
C;*_ \ | Kivitel: UFL tipus 130°-os jobbos. '

|.;12_. Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél, DIN 1l yFL @| Q J HSS-E ‘ 3:”| —lwacrer

g XPL bevonattal. 338 130° | TR 240xPL

d g
t] S
|‘—I2 B

Alkalmazas: Nagyteljesitmény( csigafuro, hosszu foagacsot adé alapanyagok furasahoz
1300 N/mm? szakitészilardsagig.

B215 200

Kivitel: N tipus 118°-os balos. DIN @( ] |
—i|lwAaLTeER

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, g6zolt (fekete) | 338 N @Hj 118° HSS Q — 'lTlTex A3

felulettel.
Alkalmazas: Standard csigafuro altalanos felhasznalasra, 1000 N/'mm2 alapanyag-szakitészilardsagig.

Méretkod | | B215 Méretkéd | B215
1 2 1 2
@d/h8 mm mm | 450025 030] 035 040045 | 200 @d/n8 mm mm |05, 055 030] 035] 040] 045 | 200
0,20 19 25 - . 1,70 43 20 . . . . . . .
0,25 19 30 - . 1,75 46 22 . . . . . c
0,30 19 30 - . . 1,80 46 22 . . . . . . .
0,35 19 40 - . . . 1,85 46 22 . . . . o o
0,40 20 50 - . . . 1,90 46 22 . . . . . . .
045 20 50 - - . . 195 49 24 - .+ . .
0,50 22 60 - . . . . 2,00 49 24 . . . . . . .
0,55 24 70 - . . . . 2,05 49 24 . . . . . o
0,60 24 70 - . . . . 2,10 49 24 . . . . . . .
0,65 26 800 e . . . 2,15 53 27 .« e . ° o o
0,70 28 90 - . . . . 2,20 53 27 . . . . . . .
0,75 28 90 - - . . . 2,25 53 27 . e . o« e 2
0,80 30 100 - . . . . 2,30 53 27 . . . . . . .
0,85 30 100 - . . . . 2,35 53 27 . . . . . o
0,90 32 10 - . . . . 2,40 57 30 . . . . . . .
0,95 32 10 - . . . . 2,45 57 30 . . . c 5 o
1,00 34 120 - . . . . . . 2,50 57 30 . . . . . . .
1,05 34 120 - - . LI . 2,55 57 30 . e . o« e 5
1,10 36 140 - . . . . . . 2,60 57 30 . . . . . . .
1,15 36 140 - . . . . . 2,65 57 30 . . . . . c
1,20 38 160 - . . . . . . 2,70 61 33 . . . . . . .
1,25 38 160 - . . . . . 2,75 61 33 . . . c o G
1,30 38 160 <+ - . s e . . 2,80 61 33 ) . . e . .
1,35 40 180 - . . . . . 2,85 61 33 . . . . . S
1,40 40 180 - . . . . . . 2,90 61 33 . . . . . . .
1,45 40 18,0 - . . . . . 2,95 61 33 . . . . . c
1,50 40 180 - - . L . . 3,00 61 33 . e . o« e . .
1,55 43 200 - . . . . . 3,05 65 36 . . c
1,60 43 200 - . . . . . . 3,10 65 36 . . . . . . .
1,65 43 200 - . . . . . 3,15 65 36 . . . S
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1 2 1 2
@d/h8 mm mm |5, 025 030 035|040 | 045 | 200 @d/h8 mm mm |5, 025 030 035|040 | 045 | 200
320 65 36 - - - - . . 695 109 69 -
325 65 36 -+ - - . 700 109 69 - . e e e e
330 65 36 o+ o+ o+ e e e . 7,05 109 69 -
335 65 36 o+ -+ . 740 109 69 e e e e e
340 70 39 . e e e e e 745 109 69 -
345 70 39 . - . 720 109 69 -+ - . . .« -
350 70 39 o+ . e e e e 725 109 69 + o - .
355 70 39 o+ - . 730 109 69 e e e e e
360 70 39 o+ o+ e e e e . 7,35 109 69  *
365 70 39 . - . . 7,40 109 69 o e e e . o
370 70 39 . . . . .+ . 7,45 109 69 -
375 70 39 .+ - - . 7,50 109 69 o . e e e e
380 75 43 o+ . e e e e 755 117 75 -
385 75 43 . - . 760 17 75 o+ e e e e .
390 75 43 .+ o e e e e - 765 117 75 -
395 75 43 + - . 7,70 17 75 . - . .« . -
400 75 43+ . e e e e 775 117 75 . . - .
405 75 43 - . 7,80 17 75+ e e e .. .
410 75 43 - . . ... . 7,85 117 75 -
415 75 43 - . 790 M7 75  + e e e e e o
420 75 43 - - . . . . . 795 117 75 -
425 75 43 - - - . 800 117 75 + . . e e .
430 80 47 - e e e e e 805 117 75 -
435 80 47 - . 810 117 75 o+« e e . . .
440 80 47 - e e e e+ . 815 117 75 -
445 80 47 - . 820 117 75 .« . . . .
450 80 47 - . . e .. . 825 M7 75 - - - .
455 80 47 - . 830 117 75 . . e e . .
460 80 47 - e e e e e 835 117 75 -
465 80 47 - - - 840 M7 75 + e e e e . o
470 80 47 - - . . . . . 845 117 75 -
475 80 47 - - - . 850 M7 75 o+ e e e e .
480 86 52 - . . e e+ s 855 125 81 -
485 86 52 - . 860 125 81 o . e« .
490 86 52 - e e e s s o 865 125 81 -
495 86 52 - . 870 125 81 - = = . . . .
500 86 52 o+ o+ e e e e 875 125 81 - - - .
505 8 52 - 880 125 81 + o . . e .
510 86 52 o+ o+ e e e e o 88 125 81 -
515 86 52 - 890 125 81 + o e e e . o
520 86 52 - - = . . . 895 125 81 -
525 86 52 - - - . 900 125 81 + . e e e . .
530 86 52 o+ o+ e e e e 905 125 81 -
535 93 57 - 910 125 81 + . e e . .
540 93 57 + o« e e e e o 915 125 81 -
545 93 57 - 920 125 81 + - . = .+
550 93 57 o+ . e e s e 925 125 81 - - - .
555 93 57 - . 930 125 81 + . e e e . .
560 93 57 o+ o+ e e e e . 935 125 81 -
565 93 57 - 940 125 81 + + & e e s o
570 93 57 . = . .+ . 945 125 81 -
575 93 57 .+ . - . 950 125 81 . e e e .
580 93 57 o+ . e e s e 955 133 87 -
585 93 57 - 960 133 87 + . e e e . .
590 93 57 o+ o+ e e e e - 965 133 87 -
595 93 57 - 970 133 87 - - = = . .
600 93 57 + o+ e e e e 975 133 87 - - - .
605 101 63 - 980 133 87 . . e o .
610 101 63 + = e e e e 9,85 133 87 -
615 101 63 - 990 133 87 + o« e e e . o
620 101 63 + + = - - - 995 133 87 -
625 101 63 - - - . 10,00 133 87 . .+ . e . .
630 101 63 . e e e e 10,10 133 87 - .
635 101 63 - . 10,20 133 87 o .+ o+ . . .
640 101 63 o o e e s o o 10,25 133 87 - .
645 101 63 - 10,30 133 87 - .
650 101 63 o+ e e e . . 1040 133 87 - .
655 101 63 - 10,50 133 87 . .+ o+ e . .
660 101 63 o . e e e e 10,60 133 87 - .
665 101 63 - 10,70 142 94 - .
670 101 63 + = = . . . 10,75 142 94 - .
675 109 69 -+ - - . 10,80 142 94 - . ..
680 109 69 o+ e e e e . 10,90 142 94 - .
685 109 69 - 11,00 142 94 -+ . . . ..
690 109 69 o o+ e e . . - 1,10 142 94 - .
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2d/h8 mm mm Zd/h8 mm mm
mm mm

11,20 142 94 14,80 169 114
11,25 142 94 14,90 169 114
11,30 142 94 15,00 169 114
11,40 142 94 15,10 178 120
11,50 142 94 15,20 178 120
11,55 142 94 15,25 178 120
11,60 142 94 15,30 178 120
11,70 142 94 15,40 178 120
11,75 142 94 15,50 178 120
11,80 142 94 15,60 178 120
11,90 151 101 15,70 178 120
12,00 151 101 15,75 178 120
12,10 151 101 15,80 178 120
12,20 151 101 15,90 178 120
12,25 151 101 16,00 178 120
12,30 151 101 16,10 184 125
12,40 151 101 16,20 184 125
12,50 151 101 16,25 184 125
12,60 151 101 16,30 184 125
12,70 151 101 16,40 184 125
12,75 151 101 16,50 184 125
12,80 151 101 16,60 184 125
12,90 151 101 16,70 184 125
13,00 151 101 16,75 184 125
13,0 151 101 16,80 184 125
13,20 151 101 16,90 184 125
13,25 160 108 17,00 184 125
13,30 160 108 17,25 191 130
13,40 160 108 17,50 191 130
13,50 160 108 17,75 191 130
13,60 160 108 18,00 191 130
13,70 160 108 18,25 198 135
13,75 160 108 18,50 198 135
13,80 160 108 18,75 198 135
13,90 160 108 19,00 198 135
14,00 160 108 19,25 205 140
14,10 169 114 19,50 205 140
14,20 169 114 19,75 205 140
14,25 169 114 20,00 205 140
14,30 169 114 21,00 213 145
14,40 169 114 22,00 221 150
14,50 169 114 23,00 229 155
14,60 169 114 24,00 236 160
14,70 169 114 25,00 236 160
14,75 169 114

020 | 025 | 030 | 035 | 040 | 045 | 200 020 | 025 | 030 | 035 | 040 | 045 | 200

Az XPL kemény bevonat felépitése és tulajdonsagai

Polirozott feliilet

Alkalmazasi példa (B210 015):

Alapanyag: C45 (OB=700N/mm?2)
Hités: emulzid!! 5%

Furat: ©¥6,8/20 mm

Szerszam: A1149XPL-6,8

> szivos, tobbrétegii bevonatrendszer

> AICrN-Bazis, héallésag 1100°C Véﬂgésebesség: 60m/perc (2800 ford/perc)
e ElGtolas: 0,2mm/ford azaz 560mm/perc
~ rondkivli kopassallosig Szerszam éltartama: 1000 furat!

> polirozott feliilet, surlodasi tény.: 0,25
> vorosesbarna (réz) szin
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Hosszu, hengeresszaru csigafurok B220 005 - 035

ok N B = = e
' Kivitel: N tipus 118°-os jobbos.
d, m Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél,
[ I g6z0lt (fekete) felllettel. 2‘:’; N | @| é() HSS Q' m| —1 ||u.u=||_TE|=a
I Alkalmazas: Standard csigaftré altalanos 118 TITER 511
felhasznalasra, 1000 N/mm? alapanyag-szakitoszilardsagig.
. B220 010 L3 S Sl S SO SEmm——
NN Kivitel: VA tipus 130°-o0s jobbos.
C;*_j Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél (fényes). o || va | @| é() HSS-E Q m| |
lp— | Alkalmazas: Specialis geometriaju csigafaro, hé- —'lu-":"—TEF‘
i korrézio és savalld acélok, titan valamint kiilonleges Ni és Co bazisu A1544
Otvozetek furasahoz.
B220 020 AN —

Kivitel: UFL tipus 130°-o0s jobbos.

! N Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél, TIP bevonattal | DIN
TON NN (TIN fejbevonat)

HSS-E

o] ) Gond
r | | 8] -4 =] v

l,—— | Alkalmazas: Els6sorban a hosszu forgacsot adé alapanyagok A1549TIP
! farasahoz 1300 N/mm?-s szakitoszilardsagig. Szaraz megmunkalasra is alkalmas.

B220 025 m

' Kivitel:UFL tipus 130°-o0s jobbos.

& C Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél, DIN UFL| RH HSS.E Q' m| —I |I"”T':E','<—TEF*
P, | TINAL-FUTURA bevonat. 340 O A1549TFL
I Alkalmazas: Hosszu forgacsot adé alapanyagok furasahoz 1300 N/mm?2-s szak|toszuardsag|g
5220 030 S S S S ammm——
' Kivitel: N tipus 118°-0s jobbos. é() e ¢
di Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél DIN || | RH | Hss O :ﬂ| ostrana
r|._ [ g6zolt fekete felilettel 340 O 118° 4060 ..
I Alkalmazas: Standard csigafuro altalanos felhasznalasra
L B220 035 S-S S
d, m Kivitel: RTi tipus 130°-os jobbos. e
I | Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél DIN | i | @| Q) HSS-E Q' m|
? I, koszoriilt, fényes 340 130° —a

Alkalmazas: A szokvanyosnal nehezebben furhaté anyagokhoz

1 2 1 2
@d/h8 mm mm |45 010 020|025 030 | 035 o mm MM 951010 | 020 025|030 | 035
05 32 12 - 225 90 59 -
060 35 15 . 2,30 90 59 . . . . .
0,70 42 21 . 2,35 90 59 .
080 46 25 . 2,40 95 62 . . . . .
090 51 29 - 245 95 62 -
1,00 56 33 o o 5 o o 2,50 95 62 © 0 o * ° °
1,05 56 33 . 2,55 95 62 .
1,10 60 37 . . . . 2,60 95 62 . . * * °
1,15 60 37 . 2,65 95 62 .
1,20 65 41 o o o o 2,70 100 66 © 0 ° ° h
1,30 65 41 o o o o 2,80 100 66 © 0 0 * °
1,35 70 45 . 2,85 100 66 °
1,40 70 45 o . . . 2,90 100 66 . . * * °
1,45 70 45 . 2,95 100 66 .
1,50 70 45 . . . N . 3,00 100 66 . ° ° * * °
1,55 76 50 . 3,05 106 69 .
1,60 76 50 o o o o 3,10 106 69 o 0 O * ° °
1,65 76 50 . 3,15 106 69 M
1,70 76 50 . . . . 3,20 106 69 O ° ° ° ° °
1,75 80 53 . 3,25 106 69 .
1,80 80 53 . . . . 3,30 106 69 . ° * * ¢ °
1,85 80 53 . 3,35 106 69 .
1,90 80 53 5 . . . 3,40 112 73 O . ° ° °
1,95 85 56 . 3,45 112 73 .
2,00 85 56 . . . . . . 3,50 112 73 O . ° ° ° °
2,05 85 56 . 3,55 112 73 .
2,10 85 56 o o o o . 3,60 112 73 0 0 O ° °
2.20 90 59 o o o o o 3,70 112 73 © . ° ° °
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Méretkod

Méretkod

L L B220

@d/m8 mm mm | 4550010 020] 025 030 | 035
830 165 109 - - . - .
840 165 109 .+ . . .
850 165 109 . e . e
860 175 115 .+ . . . .
870 175 115+ . . o .
875 175 115 -

880 175 115 .« o« . . .
890 175 115 .+« . . .
900 175 115 .« o+ .« . . .
910 175 115 « o« . - .
920 175 115 -+ .
925 175 115 .« .+ .

930 175 115 .
940 175 115 .« .« . . .
950 175 115« o+ o+ . . .
960 184 121 .+ - .
970 184 121+ o+ . o .
975 184 121 .+ . . o

980 184 121 .
990 184 121+ o+ . - .
10,00 184 121 - - - .
10,10 184 121 . . . -

1020 184 121 - -
10,30 184 121 . . . -

1040 184 121 -

10,50 184 121 - -
10,60 184 121 . . . -

10,70 195 128 -

10,80 195 128 - .
1090 195 128 - -

1,00 195 128 -+ .
1,20 195 128 -+« .« . . .
1,50 195 128 - - .
11,80 195 128 .+« . . . .
12,00 205 134 - - .
1220 205 134 - . . . -
1250 205 134 - .
12,80 205 134 - .
13,00 205 134 - .
13,20 205 134 - .
13,50 214 140 - .
13,80 214 140 -

1400 214 140 - .
14,50 220 144 -

1500 220 144 -

1550 227 149 -

16,00 227 149 -

17,00 235 154 -

18,00 241 158 -

19,00 247 162 -

2000 254 166 -

21,00 261 171 -

2200 268 176 -

2300 275 180 -

2400 282 185 -

2500 282 185 -

L L B220

@d/m8 mm mm | 4550010/ 020] 025 030|035
375 112 73 -
380 119 78 . . . . .
385 119 78 -
390 119 78 - o+ . - .
395 119 78 -
400 119 78 - . . . = -+
405 119 78 -
410 119 78 . . . e e .
415 119 78 -
420 119 78 -+ . e e -
425 119 78 -
430 126 82 - . . - .
435 126 82 -
440 126 82 .+ . . - .
445 126 82 -
450 126 82 - - . - -+
455 126 82 -
460 126 82 - .+ . - .
465 126 82 -
470 126 82 .+ . . - .
475 126 82 -
480 132 87 -+ . . e .
485 132 87 -
490 132 87 - .+ . - .
495 132 87 -
500 132 87 . - - .+ -+
510 132 87 o+ o+ e e e
520 132 87 o+ o+ e e .
525 132 87 -
530 123 87 - .+ - - .
540 139 91 . . - - .
550 139 91 . e . e e .
560 139 91 . . . - .
570 139 91 .« o« . . .
575 139 91 -
580 139 91 . .+ .« . =+
590 139 91 .+ .« . . .
600 139 91 o+ .+ . e .
610 148 97 -+ . . - .
620 148 97 .+ .+ - - .
625 148 97 -
630 148 97 - .+ . - .
640 148 97 . . -+ .
650 148 97 + .+ . e .
660 148 97 .+ . . - .
670 148 97 - « - - .
675 156 102 -
680 156 102 + .+ e e .
690 156 102 - . - - .
700 156 102+ . e e . -
710 156 102 - - - -+ .
720 156 102 - .+ - - .
725 156 102 -
730 156 102 - . . - .
740 156 102 - . . - .
750 156 102 - . - . . -
760 165 109 - . - - .
770 165 109 - . - - .
775 165 109 -
780 165 109 .+ - - .
790 165 109 - - - -+ .
800 165 109 + o+ . e .
810 165 109 - . - - .
820 165 109 + .+ . e .
825 165 109 -
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Y

DIN
1869-1

—i ||LIJI=|I_TEI=!
TITEX
A1622

UFL

HSS

Extra hosszu, hengeresszaru csigafuro, DIN1869-I B225 005 - 010
C;w_ Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, g6zdlt élszalaggal.
Alkalmazas: Csigafuro specidlis él és
lp—
= SEEe=
forgacsképzési és szallitasi 130°
tulajdonsagokkal. Mély furatok kiemelés nelkul vagy kevesebb kiemeléssel torténd furasara

atar o &= SRS SE ST e T
' Kivitel: UFL tipus 130°-os.V%%% -
horonykialakitassal kivalo
alkalmas ugy hosszu mint révid forgacsot ado alapanyagokban 1300N/mm?-ig.

B225 010 L : . e e e e e
Kivitel: N tipus 118°-o0s jobbos. —~
Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, kdszordilt. DIN @
Alkalmazas: Standard csigafard, 1869-| | N @ e || S8 O 1 1869/1 <
mély furatok furasahoz.
Méretkod | B225 Méretkod | B225 Méretkod | B225
@d/h8 mm mm @d/h8 mm mm @d/h8 mm mm
m}n 005| 010 m1m 005| 010 m1m 005| 010
2,0 125 85 . . 4,9 195 135 . . 7,8 240 165 . .
2,1 125 85 . . 5,0 195 135 . . 7,9 240 165 . .
2,2 135 90 . . 51 195 135 . . 8,0 240 165 . .
2,3 135 90 . . 5,2 195 135 . . 8,1 240 165 . .
2,4 140 95 . . 5,3 195 135 . . 8,2 240 165 . .
2,5 140 95 © . 5,4 205 140 0 0 8,3 240 165 . .
2,6 150 100 . . 5,5 205 140 . . 8,4 240 165 . .
2,7 150 100 . . 5,6 205 140 . . 8,5 240 165 . .
2,8 150 100 . . 5,7 205 140 . . 8,6 250 175 . .
2,9 150 100 . . 5,8 205 140 . . 8,7 250 175 . .
3,0 150 100 . . 5,9 205 140 . . 8,8 250 175 . .
31 155 105 © . 6,0 205 140 o . 8,9 250 175 . .
3,2 155 105 . . 6,1 215 150 . . 9,0 250 175 . .
3,3 155 105 . . 6,2 215 150 . . 9,1 250 175 . .
34 165 115 . . 6,3 215 150 . . 9,2 250 175 . .
3,5 165 115 . . 6,4 215 150 . . 9,3 250 175 . .
3,6 165 115 . . 6,5 215 150 . . 9,4 250 175 . .
3,7 165 115 o . 6,6 215 150 . . 9,5 250 175 . .
3,8 175 120 . . 6,7 215 150 . . 9,6 265 185 . .
3,9 175 120 . . 6,8 225 155 . . 9,7 265 185 . .
4,0 175 120 . . 6,9 225 155 . . 9,8 265 185 . .
4.1 175 120 . . 7,0 225 155 . . 9,9 265 185 . .
4,2 175 120 . . 71 225 155 . . 10,0 265 185 . .
4,3 185 125 © © 7,2 225 155 o © 10,5 265 185 o 0
4,4 185 125 . . 7,3 225 155 . . 11,0 280 195 . .
4,5 185 125 o © 7,4 225 155 0 o 11,5 280 195 o 0
4,6 185 125 . . 7,5 225 155 . . 12,0 295 205 . B
4,7 185 125 . . 7,6 240 165 . .
4,8 195 135 . . gll 240 165 . .
Extra hosszu, hengeresszaru csigafuro, DIN1869-I1 B225 015 - 020
TENN N E—
A | Bazs 015 SRS SORSSASSSSS SN
L Kivitel: UFL tipus 130°-0s.

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, @| Q) HSS O| :ﬂ| — ||HIJT|:E|>|<_TE|=R
g6zdlt élszalaggal. 130° A1722
Alkalmazas: Univerzalis csigafuro, kivalo forgacsképzé és szallito tulajdonsagokkal, mély furatok furasahoz széles
alapanyag spektrumban 1300 N/mm?-s szakitészilardsagig.

UFL

DIN
1869-l1

B225 020

Kivitel: N tipus 118°-0s.

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, kdszoriilt. DIN

Alkalmazas: Standard csigafuro, 186911
mély furatok furasahoz.

N HSS

)
118°

=

1869/2RNHSS
Méretkod : | B225 Méretkod : | B225
1 2 1 2
Zd/h8 mm mm Zd/h8 mm mm

m1m 015| 020 m1m 015| 020
3,0 190 130 . . 8,0 305 210 - .
3,5 210 145 . . 8,5 305 210| - .
4,0 220 150 . . 9,0 320 220 - .
4,5 235 160 . . 9,5 320 220 - .
5,0 245 170 . . 10,0 340 235| - .
5,5 260 180 . . 10,5 340 235| - .
6,0 260 180 . . 11,0 360 250 | - .
6,5 275 190 . . 11,5 360 250 | - .
7,0 290 200 . . 12,0 380 260 | - .
7,5 290 200 . .
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Extra hosszu, hengeresszaru csigafuro, DIN1869-I1 B225 025 - 030

B225 025 SSSTSSSSSRSRSESSSSSSSSOSOSY s
m:ﬂ Kivitel: UFL tipus 130°-o0s jobbos. |
Fi J Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, Jaeoul | UFL @| HSS |:|]| —|waLTer

g6zolt élszalaggal. 130° A1822

Alkalmazas: Univerzalis csigafuro, kivald forgacsképzé
és szallité tulajdonsagokkal, mély furatok furasahoz széles alapanyag spektrumban
1300 N/mm?-s szakitészilardsagig.

B225 030
Kivitel: N tipus 118°-0s JObeS

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, koszorilt. | DIN RH ©| :ﬂ|
Alkalmazas: Standard csigafuro, [1869-1l 115 Hss =
mély furatok furasahoz. 1869/3RNHSS
Méretkod | | B225 Méretkod : | B225
1 2 1 2
gd/h8 mm mm @d/h8 mm mm
G 025 030 i 025| 030
3,5 265 180 . . 8,0 390 265 . .
4,0 280 190 . . 8,5 390 265 . .
4,5 295 200 . . 9,0 410 280 . .
5,0 315 210 . . 9,5 410 280 . .
5,5 330 225 . . 10,0 430 295 . .
6,0 330 225 . . 10,5 430 295 . .
6,5 350 235 . . 11,0 450 305 . .
7,0 370 250 . . 11,5 450 305 . .
7,5 370 250 . . 12,0 480 305 . .
Kiilonlegesen hosszu, hengeresszaru csigafuro B230 005 - 010
L
d, RN .
OO :ﬂJ BRSSO SIS SN SN SIS SN SSSS
2—>|1
Méret- UFL | | \RH (—
kod B230 O| 130° Hss O |
o 005 010
d./h8 0 0 0 0 Kivitel: UFL tipus 130°-os jobbos.
i T o | e | i Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél, gézolt élszalaggal.
6.0 - -1 500 400 Alkalmazas: Univerzalis csigafuro, kivalo forgacsképz6
6’5 : .| 500 400 és szallito tulajdonsagokkal, mély furatok furasahoz
g széles alapanyag spektrumban 1300 N/mm?2-s
7,0 N - | 900 400 szakitdszilardsagig.
8,0 800 700 | 650 550
9,0 - - | 650 550 B230 005 —! |IwTI=EI>I<_TEFl
10,0 | 1000 800 | 800 700 A1922L
11,0 - -| 800 700
12,0 | 1000 800 | 800 700 | B230010 —i|waLTeR
13,0 - - | 800 700 A19228
14,0 - - | 800 700
Lépcsos csigafurok, 90°-os B240 005
i 192

1r “

d S P ;

RH — |||||:|| TER
Q| _‘ | Il e K6221

HSS
Méret-
kod  d, [ I, I, Menet| pB540005
dmm T mm mm  mm MM | Kivitel: 90°-os siillyesztett furatokhoz kettds élszalaggal.

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél FNZ bevonattal.
6,0 3.2 93 57 9 M3 Alkalmazas: DIN-ISO 273 szerinti atmen6 furatok és
66 34 101 63 9 M3 | DN 74, Form A szerinti silllyesztéssel torténs eléallitasara.
80 43 17 75 1 M4 || gggyakrabban siilylesztett fejii csavarokhoz
90 45 125 81 1M M4 | atmend furatok megmunkalasara.
10,0 5,3 133 87 13 M5

1,5 6,4 142 94 15 M6
15,0 84 169 114 19 M8
19,0 105 198 135 23 M10

I.-ura!megmunla’o SZGI’SZ&MO!




Lépcsos csigafurok

yd2
di % ]
A |3 J
< l2 I |
Méret-
kod d, I, 1, I, Menet
mm mm mm mm mm
d,mm
3,4 2,5 70 39 9 M3
4,5 3,3 80 47 9 M 4
5,5 4,2 93 57 11 M5
6,6 50 101 63 11 M 6
9,0 6,8 125 81 13 M 8
11,0 8,5 142 94 15 M 10
14,0 10,2 160 108 19 M 12
13,5 10,2 160 108 23 M 12

B240 010

w1
90°
B240 010

Kivitel: 90°-os lépcs6s furatokhoz, kett6s élszalaggal
Alkalmazas: Legféképpen |épcsds menetes furatok
eléfurasahoz, ahol a d1 atméré a menet magmeéretét,

a d2 atmérd a szabvanyos csavarszar féréhelyet munkalja meg.

Lépcsos csigafurok

b 10
oy s, | ;
2 n

B240 015

=)

HSS

Méret- 180° e K6223
kod d, d, " I8 I, Menet B240 015
mm  mm mm mm mm mm Kivitel: 180°-os lépcsds furatokhoz kettés élszalaggal.
d,mm Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél FNZ bevonattal.
6x3,2 32 6 93 57 9 M3 Alkalmazas: DIN-ISO 273 szerinti atmené furatok és
6 34 6 93 57 9 M3 DIN 74/2, Form H szerinti siillyesztések eléallitasara.
8x4,3 43 8 117 75 11 M 4 Leggyakrabban sillyesztett belsé kialakitasu csavarhelyekhez
8 4,5 8 117 75 11 M 4 (csavarszar méret + fejsullyesztés)
10 55 10 133 87 13 M5
1 6,6 1 142 94 15 M6
15 9,0 15 169 114 19 M8
18 11,0 18 191 130 23 M10

Csigafuro készletek

B250

015

B250 025

B250 005 - 060
& ostrana

\l‘ '} ‘ l,k \k \"}\\
g4

Kagléorgus taxgr:r:?ny Db/készlet :l‘.:;gé Kivitel kiigl;zlgge Doboz

B250 005 1-10/0,5 19 HSS H fekete mianyag

B250 010 1-10/0,5 19 HSS K fényes mianyag

B250 015 1-10/0,5 19 HSS-TIN K TIN mlianyag

B250 020 1-10/0,5 19 HSS-E K fényes mianyag

B250 025 1-13/0,5 25 HSS H fekete miianyag H = hengerelt kivitel
B250030 1-13/0,5 25 HSS K féenyes  mianyag K= készorillt kivitel
B250 035 1-13/0,5 25 HSS-TIN H TIN mianyag

B250 040 1-13/0,5 25 HSS-E K fényes mianyag

B250 045 1-5,9/0,1 50 HSS H fényes fém

B250 050 6-10/0,1 41 HSS H fényes fém

B250 055 1-10/0,5 19 HSS H fényes fém

B250 060 1-13/0,5 25 HSS H fényes fém

l.-ura!megmunla’o SZGI’SZ&MO!



