Ergonomic 320.258 DG

Ergonomic 320.258 DG ist eine Schwerkraftbandsage mit ro-
bustem Gusseisensagerahmen und Sageband mit einer Hohe
von 27 mm. Die Anlage ist mit einem groBen Drehtisch versehen,
welcher guter Untergrund auch fiir Bearbeitung von kurzen Mate-
rialstiicken ist. Bei Einstellung von Schnittwinkeln dreht sich dieser
Tisch synchron mit dem Sdgerahmen und das Band schneidet
also in den Untergrund nicht ein.

Genaue Fihrung des Sdgebandes, in vorgespannten Kegelrollen-

Indikator der
Ségebandspannung

Schnellspannhebel

Frei positionierbare Bedienungstafel
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Synchron drehbarer Tisch des
Hauptspannstockes

Ergonomic 320.258 DG

Bestelldaten

Art.Nr. Beschreibung

101.162.B1 Ergonomic 320.258 DG

252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~
252.320 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.084 Dritte KihImittelzuftihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spénesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
255.608 Anschlussteil M 330 rechts

255.606 Anschlussteil M 330 links

lagern gelegtes Gelenk des Sdgerahmens und synchron laufende
Biirste flir Entfernung von Spénen stellen eine Voraussetzung flir
ausgezeichnete Leistung der Anlage und lange Lebensdauer des
Sdgebandes dar.

Der Andruck in den Schnitt ist durch eigenes Gewicht des Sa-
gerahmens gesichert. Die Sinkgeschwindigkeit wird durch einen
Hydraulikzylinder mit Uberlaufventil geregelt. Nach Durchschnei-
den des Materials wird der Sdgerahmen manuell gehoben. Die

Schnittparameter

n 0 o= U
0° 258  320x100 275x250
45°R 210 210x100 185x245
60°R 135  135x100 150x250
45°L 185  195x100  90x230

Technische Daten Maschinenabmessungen

Anlage bietet die Méglichkeit, beidseitige Gehrungsschnitte zu
machen. In der Grundausfiihrung ist die Anlage mit einem Fre-
quenzumrichter ausgeriistet, welcher stufenlose Regelung der
Ségebandgeschwindigkeit von 20 m/min bis 120 m/min er-
mdglicht. Dadurch werden die Lebensdauer der Sdgebdnde und
Produktivitat der Anlage bedeutend erhoht.

Hartmetall-Sagebandfiihrung

Hydraulikzylinder mit Uberlaufventil

Einfach abnehmbare
Spanewanne

Maglicher Anschluss des h
Langenaufschlags

An die Sdge Ergonomic 320.258 DG kann auf der Seite des Materialeingangs ein Rollenforderband
angeschlossen werden. Zur Verfiigung ist auch ein breites Zubehdrangebot, wie Kiihlung und Schmierung
mit Olnebel (Microniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichts, Pistole fiir die Reinigung
der Maschine von Spéanen und ein Messgerat der Sagebandspannung (Tensomat).

O

250
195
170
150

Betriebsart Lénge ... 1700 mm
Gehrungsbereichbereich Breite .. .1480 mm
Antrieb 1,5 kW, 3x400V/ 50 Hz ~ Hohe 2000 mm
Séagebandgeschwindigkeit ............. 20 - 120 m/min.  Gewicht 390 kg

Ségebandabmessungen....... 2 910x25(27)x0,9 mm

Ladehéhe des Materials . .

Lé&nge des kiirzesten Reststiicks

Kleinster DUrChMESSEr ......vvvverererenes

760 mm




Rollenbahnen und Zubehér <) Ergonomic 320.258 DG
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Vertikale Seitenrollen

Anschlussteil M 330

Mit einem umfangreichen Zubehorprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in lhrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

MRA - manueller Materialanschlag mit digitalem Display

Die Langenanzeige befi ndet sich
direkt am Support des Anschlags
und zeigt die genaue Position in
Echtzeit an. Das Anzeigesystem
bietet verschiedene
Maglichkeiten der Einstellung und
Prozessoptimierung an

StellfuBe
Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.162.B1 Ergonomic 320.258 DG
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen M330
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen M330
255.608 Anschlussteil M 330 rechts
255.606 Anschlussteil M 330 links
254.613 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
271.039 Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsage Ergonomic 320.258 DG wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

3. Kiihifliissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien wird
eine dritte Khimittelzufihrung ein-
gesetzt. Die Kuhimittelleitung ist fle-
xibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden

Pistole fiir das Abspllen
der Spéne

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen Rei-
nigung der Maschine von Spanen
und Graten
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Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuch-
te wird der gesamte Arbegitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

' Tensomat

Das sensible und genaue Bandspan-
nungs-Messgerat TENZOMAT dient
zur Kontrolle der Sdgebandspannung
beim Wechsel des Werkzeuges

...mehr auf Seite 115
Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung er-
méglicht permanente Uberwachung der
Sdgebandspannung auch im Laufe des
Maschinenbetriebs

LaserLiner

Die Lasereinheit ibertrégt die exakte Linie
in der Bandsé&genachse auf das Material.
LaserLiner ermdglicht genaue Einrichtung
des markierten Materials



