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Technikai adatlap
United Sealants USFIX-P300 Diibelragaszté (PESF)

Poliészter bazisu, sztirénmentes, csekély szag-kiparolgasi, magas mindségl, gyors kotésd, 2
komponensi dlbelragaszté rendszer. A termékhez kapcsolodo keverdszar biztositja az dsszekevert
anyag lyukakba juttatasat. A terméket standard szilikon-kinyomdpisztollyal tudja hasznalni. Amennyiben
ezt az anyagot valasztja, ugy egy vegyszeralld, nagyon koltség-hatékony ragasztdé mellett dont! ETA
mindsitett termék!

El6nyok:

+ alkalmas: vasbeton, tégla, tovabba alfalak épitésénél

* gazdasagos rogzité gyanta

* K6zépkategorias teljesitmény( alkalmazéasok esetén

* Nem gyulékony és nem veszélyes.

* |dealis beltéri hasznélatra.

Tipikus alkalmazasok:

* korlatok (lépcsok, teraszok)

* eltetok

* parkold zarak

* bojler

* parabola-antenna



Hasznalati utasitas:

A) Tomor anyag esetén

1. Lyuk farasa

Furjon lyukat az anyagba megfelelé méret( karbid furéval addig, amig el nem éri a
-~ | | kivant, elhelyezési mélységet.

2. Alyuk tisztitasa

a) Manualis tisztitas (MAC) minden lyuk atméréh6z do < 24mm és lyuk mélységhez ho < 10d

Manudlis pumpa hasznélata az alabbi furat atmérig do < 24mm és furat
H mélységig (hef) < 10d. ajanlott.

Legalabb 4szer fujja ki a furatot (teliesen a végéig), hasznaljon hosszabbitot, ha
szikséges.

Tisztitsa ki 4 alkalommal az erre a feladatra szant méretii kefével (lasd 1. tablazat)
a furatot, teljesen a végéig. Ha szilkéges hasznaljon hosszabbitét. Csavaré
mozdulattal tavolitsa el a port és tormeléket.

Fujja ki ismételten a pumpaval négy alkalommal.

b) Siiritett levegds tisztitas (CAC) minden lyuk atméréhoz és mélységhez




Fujjon 2 alkalommal teljesen a furat végeéig (ha szlikséges, hasznaljon
hosszabbitot). A levegbnek olajmentesnek kell lennie (minimum 6bar — 6m3/h).

Tisztitsa ki az erre a feladatra szant, és az 1. tablazatban megjelélt méreti fém
kefével a furatot teljesen a végéig csavarozo mozdulattal, hogy az 6sszes por és
tormelék eltavozzon.

Fujja ki ismételten sritett levegével két alkalommal.

3.

Installacio, felhasznalas

Tavolitsa el a kartus menetes fejét.

Csatlakoztassa (csavarja) a mixert a menetre. Semmilyen médon ne nyduljon a
mixer belsejéhez, gy6z6djon meg réla, hogy a mixer megfeleléen mikadik, csak a
mellékelt mixert hasznalja!

Tegye a kartust a kinyomdpisztolyba.

Huzza meg a pisztoly ravaszat, hogy az anyag elsé 10ml-e eltdvozzon,
addig, mig az anyag egynemdivé, egy szin(ivé nem valik.
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Fecskendezze (injektalja) be a ragasztét kezdve a lyuk belsejétél kifelé haladva.
A ravasz minden egyes meghuzasakor huzza kifelé a mixert. A lyukat kb. 2/3-ig
toltse fel, annak érdekében, hogy a gyiri alaku rés a dibel és a beton kdzott
teljesen felt6ltddjon ragasztoval az elhelyezési mélység menten.

Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a menetes rud szaraz és szennyezO6désekidl
mentes.

Telepitse a menetes rudat a kivant elhelyezési mélységig, a ,fazék-nyitott” id6
alatt, vagyis, addig amig az le nem telik. A ,fazékidé” (tgel) hosszat a 2.
tablazatban talalja.

A diibel behelyezhetd, terhelhetd, miutan a ,fazék idé — nyitott id8” letelt, lasd 2.
tablazat!

B) Ureges anyag esetén:

4. Lyuk farasa
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Farjon lyukat az anyagba megfelelé méretli karbid furéval addig, amig el nem éri a
kivant, elhelyezési melyseget

5. Lyuk tisztitasa

Miel6tt benyomija a diibelt a lyuknak por és tormelékmentesnek kell lennie

6. Installacio, felhasznalas

Tavolitsa el a kartus menetes fejét.
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Csatlakoztassa (csavarja) a mixert a menetre. Semmilyen modon ne nyuljon a mixer
belsejéhez, gy6z6djon meg réla, hogy a mixer megfeleléen mikodik, csak a mellékelt
mixert hasznalja!




Tegye a kartust a kinyomdpisztolyba.

Huzza meg a pisztoly ravaszét, hogy az anyag elsé 10ml-e eltdvozzon, addig, mig
az anyag egynemdive, egy szintivé nem valik.

Tegye a megfelelé méretii szitahivelyt a lyukba.

Tolja be a mixert teljesen a szitahlvely végéig, és toltse fel azt 100%ig teljesen.

Helyezze be a dlbelt lassan, a szitahlvelybe enyhe csavar6 mozdulattal.
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A folésleges gyantat tavolitsuk el és hagyjuk kotni, amig a minimélis kotési (betoltési
id6) le nem telik.
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Technikai adatok:

Eurdpai Mliszaki Engedély szerint:

Tablazat 1. Furat tisztitasi modszer drotkefével

’ netto furoszal fomkefe Tisztitasi méd§;er .
Méret atméro do (mm) Manualis tisztitas (MAC) Siritett Ie(\:lz%os tisztitas
(mm) ( )
M8 10 12 Igen ... furat mélységig < 80
mm
M10 12 14 Igen ... furat mélységig <
100mm lgen
M12 14 16 lgen ... furat mélységig <
120mm




M16 18 20 Igen ... furat mélységig <
160mm

M20 24 26 lgen ... furat mélységig <
200mm

M24 28 30 Igen ... furat mélységig <
240mm

Tablazat 2. Kotési, tovabba “fazék id6 — nyitott id6” feltételek (tgel):

Beton Gyanta ll:ﬂl?lma(;ls
hémérséklete | “fazék- otestido
nyitott”
idd (tgel)
-5°C * 50 min 90 min
5°C 18 min 30 min
15°C 8 min 20 min
25°C 3 min 20 min
35°C 2 min 20 min

* A kartusnak legalabb 20°C-nak kell Lennie! “fazék-nyitott” id6 azt az id6tartamot jelenti, amig a
gyantaval dolgozni lehet

Tablazat 3. Gyanta hozam tomor anyag esetén

Méret Wiamero. WUCTeNSed | Hozam (165mi)* | Hozam (300mi)* | Hozam (380miy
M8 10 80 <39 <71 <90

M10 12 90 <24 <44 <56

M12 14 110 <14 <26 <33

M16 18 125 <8 <14 <18

*Lyuk toltottésge: 2/3 teli

Tablazat 4. Gyanta hozam iireges anyag esetén




. Szitahuvely| Lyuk atmérd Lyuk Hozam *
Meéret y {mm) mélyység (165m) | Hozam (300mi) Hozam£380ml)
(mm)
M6, M8 12 x 50 12 55 29 53 67
M10, M12 15 x 85 16 90 10 19 25
M10, M12 15 x 130 16 135 7 13 16
M14, M16 20 x 85 20 90 6 " 14

*Szitahlvely toltottség: teli

Tablazat 5. Tipikus szakité (kn) teljesitmény adatok standard elhelyezési mélység esetén

Beton, fck, kocka = 25N/mm2 (C20/25) 5.8 Nemesacél rud

Meret ™ jellemzo | Tervezési | Ajanlott toltés [Térkoz Lyuk | Lyuk atméré [Beallitasi

ellenallas ellenallas (Nrec) (mm) atmér6— | —arogzitd | mélyseg

(Nrk) (Nrd) Furat (mm) (mm) (mm)

M8 19.0 12.7 9.07 160 10 9 80
M10 30.2 12.17 8.70 200 12 12 90
M12 43.8 16.8 12.00 240 14 14 110
M16 81.6 24.14 17.25 320 18 18 125
M20 1274 38.13 27.23 400 24 22 170
M24 183.6 47.65 34.03 450 28 26 210
M30 280.0 65.97 47.12 520 35 32 280

Tablazat 6. Tipikus teljesitmény lireges anyag esetén

Méret Ajanlott toltés (kN)
Téglafal T6mor anyag
20.5 N/mm? 7 N/mm?
M8 1.7 0.8
M10 34 1.7
M12 4.8 2.7
M16 5.6 3.6

Szallitas és tarolas:
Széraz, hlivos helyen +5 és +25°C koz6tt. Mindség megorzési id0 a gyartastol szamitott 18 hdnapon
beldl.



Kiszerelés:
300ml mlianyag kartus, 2db 2k keverészar/db, 5db/karton

Megjegyzés: Az ebben a dokumentumban megadott Gtmutatasok a kisérleteink és a tapasztalataink eredménye, és johiszemiien terjesztettiik eld. Az
anyagok és a hordozofeliiletek kiilonbdz8sége és a lehetséges alkalmazéasok nagy szama miatt, amelyek ellendrzési kdriinkon kivil esnek, mi nem
véllalhatunk semmilyen felel6sséget a kapott eredményekért. Minden esetben javasoljuk el6zetes kisérletek végrehajtasat.
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