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Welding Technology

A BEVONTELEKTRODAS, TELJESEN DIGITALIS INVERTEREK LEGUJABB BAJNOKA

Témeg helyett
technika

2,3 kg %

Abszolit vilagbajnok a

kategoriajaban




‘A modern hegesztés meérceje

7. = — :
- T o e— -,
Y R _ \
//’ ‘-_-l N/ — ;.!:= !f
=~ :_‘_% \

1

R "

AN
|

B

B |

\ \. 1

A BOOSTERZ acélszerkezet-gyartasban. Kénnyen mozgathato, biztonsagos kezelés, nagy teljesitmény.

ULTRAMODERN ES TELJESEN DIGITALIS. TOKELETES ES MEGBIZHATO.

= Nagy bekapcsolasi idé

= Nagy teljesitménytartalek

= Kénnyen mozgathatd

u Egyszerlen kezelhetd

= Terepi korulményekhez megfeleld,

= Froccsend viz elleni vedelem (IP 23)

= Teljesen digitalis technologia
u Atlagon felili élettartam

= Ultragyors, indukcioszegény inverter
® Energiatakarékos IMS-technolégia = REHM garancia
= Egyedulallo, funkcionalis kialakitas = Teljesen digitalis iv-menedzsment
u Teljesen szigetelt, 2-es szigetelési = Intelligens gyujtéautomatika (ICS)
,OSZtaWu = Automatikus hotstart funkcié robusztus kivitel
= Aramfejleszto-kompatibilis = Beépitett elektrodaletapadas-gatlo = Hordozoheveder
I_Akér 100 méteres hosszabbitordl (_Anti—Stick) és ivgrﬁsité = Magas halozati
ia.Li2ems| !AmFome) nkoGie) feszultségingadozas-tolerancia
u A készilék alja, eleje és hatoldala = |vstabilizalé Boost-funkcioval » Helytakardkos (koffer, kisgészitsk)

ttésallo mlanyagbol keszult » Bevontelektrodak 4 mm-es atmérdig
leolvaszthatok

A BOOSTER2 javitasi munkakban. Mindig megbizhato és hasznalatra kész.



- | A csucstechnolégia megfelezte a gép tomegét.

ULTRAMODERN TECHNOLOGIA. EGYEDULALLO MODON MEGVALOSITVA.

Tonkremenetel esés
vagy utés miatt?

REHM Pre-Save-System-nek készon-
hetdéen akar 100 cm magasbdl is
leeshet, ténkremenetel nélkil.

Fajlagos teljesitmény 65 A/kg!

150 A aramerb6sseg és minddssze
2,3 kg tébmeg.

Elszennyez6do6 elektronika?

A REHM hiitési rendszerének készonhetden a hiités
és az elektronika biztonsagosan el vannak valasztva
egymastol.

MADE IN GERMANY - NAGY TELJESITMENY KEDVEZO ARON.

A BOOSTER2 ar-érték aranya uj mércét allit fel a hegesztégépek vilagaban, ezeket a gépeket Németorszagban

fejlesztettik, szereljik 6ssze és értékesitjik.
A REHM, mint a vezeté technologiai szint(i hegesztéstechnikai termékek svab gyartéja, bebizonyitotta, hogy ez

lehetséges.
A REHM BOOSTER gépcsalad tobb, mint 20 éve technoldgiai mérce. A BOOSTER2 tartja a szintet.

Figyelem! Nagy a fligg6ség kialakulasanak veszélye!
Aki megismeri, az hasznalni akarja.

Teljesen mindegy, milyen feladatot kell teljesitenie, a BOOSTER2 segit 6nnek!
Ateljesen digitalis ivstabilizalas biztositja a megfelel6 eredmény elérését, korrigal, mielbtt észrevenné.

A BOOSTER?2 fel van szerelve automatikus Hotstart, ArcForce (iverdsitd) és Anti-Stick (letapadasgatlo)
funkcidkkal. A szabalyozott gyujtas-menedzsment biztositja a problémamentes ivgydjtast minden jaratos elek-

trédatipusnal, Gjragyujtaskor is.

Staal RVS

Az eredmény szamit — az intelligens ivmenedzsment biztositja a legjobb eredményeket.



BOOSTERZ2 | Amodern hegesztés mércéje!

B MUSZAKI ADATOK
130 140 150
Bedllitasi tartomany [A] 5-130 5-140 5-150
Bekapcsolasi idé (Bl) az Imax-nal [%] 25 20
Hegesztéaram 100% Bl-nél [A] 100
Hegesztéaram 60% Bl-nél [A] 17
Biztositék (lomha) (Al _ 16 BN TARTOZEKOK CIKKSZAM
IP védelmi osztaly P23
Teljesitménytenyezd [phi cos] 0,7 Hegesztofelszerelés csomag
Teljesitményfelvétel Imax-nal [kvAl 42(52) 4,2(62) 4,2(609) Hegeszt6- és testkabel 16 mm? /4 m/ 9
Halozati fesziiltség v 1% 230 mm, drétkefe, salakold kalapacs, kézi 7580442
R ; hegesztdpajzs livegekkel e
Halozati frekvencia [Hz] 50/60 _ =
Testkabel =
_Hegesztkabel ceatiakozo Jul g 2 16 mm? /4 m /9 mm, 200 A-es s
= ) 7810107 =
Témeg [kg] 23 testcsipesszel g
Méretek HxSzxM [mm] 275 x 120 x 185 Hegesztékabel g
Cikkszam 16 mn’1214n'[f9mm,260A-es 7810205 E
elektrédafogoval =
1503113 1503114 1503115 u

REHM Hegesztéstechnika Kft. Tel.: +36 (53) 380 078 E-mail: rehm@rehm.hu
2766 Tapioszele, Jaszberényi Ut 4. Fax: +36 (53) 380 582 Internet: www.rehm.hu

REHM - A modern hegesztés mércéje

_Find us on Facebook:
: : facepook.com!REHMWeIdingTechnglogy'
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