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PROMOTECH

ONJARO SAROKVARRAT HEGESZTOTRAKTOR

GECKO
kompakt kicsi kocsi
csak 8 kg siilyt,
akar két hegesztdpisztoly
(hegesztdgép) vezérlésére is
alkalmas

A GECKO egy hordozhatd mini sarokvarrat-hegesztgép, melyet kivalé mindségii és egységes varratok készitésére
terveztek. A gép magneses tapadast és vezérlGkor visszacsatolasi mechanizmust biztosité négykerekes hajtasrendszere
segitségével minden hegesztési dllasban stabilizalhato a sebesség. Az dllando, folyamatos és megismételhetd haladasi
sebesség az egyes kivant specifikicioknak megfelel6é hegvarrat geometridkat is biztositani tud, ezzel jelentdsen
csokkentve a tovabbi hegesztés koltségeit és a hegeszté fémanyag felhasznélast. Az opciondlis tartozékok nagy
vélasztéka a GECKO-t kiilonbdz6 specialis felhasznalasra is alkalmassa teszi, példaul a rozsdamentes acélszerkezetek
vagasara és hegesztésére.
A GECKO HS (High Speed) egy (] specialis valtozat, melynek megnovelt horizontalis sebessége elérheti a 220cm/
percet is, mely alkalmassa teszi gyors hegesztésre és plazmavagasra is!

kompakt, konnyii kivitel massziv aluminium 6ntvényhazzal
a pozitiv magneses tapadas a rendes poziciokon kivili
hegesztést is lehetdvé teszi

a magnes be/ki kar lehetdvé teszi a munkadarab konnyi
elokészitését és beallitasat
karbantartdst nem igénylé négykerekes hajtas

csigakerekes csokkentd attéttel

héall szilikon kerekek

gyorsrogzitéses hegesztdpisztoly tartd mechanizmus
killénbozétipusii MIG/MAG pisztolyokhoz, 16-22 mm:;
opcionalisan max. 35 mm atmérdvel

preciz hegesztopisztoly bedllitds csavaros hajtasi
harantsinnel

multifunkciondlis LED kijelzd - eldre beallithatd haladasi
sebesség, hibakdd informaciok

a zart sebességszabalyozasi koros rendszer stabilizélja a
haladasi sebességet, igy csokkentve a hegesztési hibakat
és a koltséges ismételt megmunkalast

az élland6 hé bemenet csokkenti a hibds munkat
kevesebb feleslegesen elhaszndlt tolt6fém - nincs
tilhegesztés

azautomatikus iv be- és kikapcsolasi rendszer a hegesztést
a haladassal egyszerre inditja, egy idében

a gép 2 hegesztdpisztolyt tud hasznalni és vezérelni

az onterel6 gorgds karok sziikségtelenné teszik a sinek
alkalmazasat

m eldrehaladas tobbféle felileten a traktor helyzetének
felhasznalobarat beallithatosagaval

m jobb munkakomyezet - a hegeszté nincs a hd és a
kigdzolgések kozelében

m plazmavagas is lehetséges

AKKUMULATOROS
VALTOZAT

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH

vezérlépanel

SN

o)

magneses elem
fogantyd

kovetokar

BE/KI kapcsolo gomb

biztonsagi vezeték hurok

ARUGALMAS SINHEZ HASZNALHATO ROGZITO EGYSEGEK
TiPUSATOL FUGGOEN A GECKO ES A GECKO HS
HEGESZTOTRAKTOROK ALKALMAZHATOAK SZENACEL,
ROZSDAMENTES ACEL ES ALUMINIUM ALKALMAZASOKHOZ 1S.

FESZULTSEG
TELJESITMENY (W)

HEGESZTESI POZICIO

LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONVEX SUGAR (mm)
LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONKAV SUGAR (mm)
HEGESZTOPISZTOLY TiPUS

HEGESZTOPISZTOLY ATMERG (mm)

MAX. HEGESZTOPISZTOLY MUKODESI TAV (mm)

vizszintes munka

MAX. MEGENGEDETT KABELSULY (kg)

fiiggdleges munka

MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm)

SZABAD MAGASSAG (mm)

ViZSZINTES HUZOERG (N)

FUGGOLEGES HUZOERO (N)

HARANTCSUSZAS BEALLITASI TARTOMANY (mm)
KOVETOKAR BEALLITASI TARTOMANY (mm)
ViZSZINTES SEBESSEG (cm/perc)

FUGGOLEGES SEBESSEG (cm/perc)
SOLY (kg)

115 - 230V 50/60 Hz
20
PA, PB, PC, PD, PE
PG
1000
1250
MIG/MAG

16-22
(opcionalisan 35mm)

70

6

8

4

4
150
100

0-35

0-100

0-110
0-100

s
s
s
s
s
s
s
s
s
<

<

<

<

<

<
<
<
<
<
¢
¢
<
¢
s

s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
<

<

<

<

<

<
¢
<
¢
¢
<
¢
¢
s
s
s
s

OPCIONALIS TARTOZEKOK

1. Dupla hegesztdpisztoly tarté
(lehetdvé teszi egy masodik
hegesztdpisztoly felszerelését kétoldalas
sarokvarrat-hegesztéshez)

Termékkdd: PDT-0466-40-00-00-0

v

2. Hegesztopisztoly toldat
(nagyobb tavii hegesztGpisztoly
elhelyezését biztositja)

Termékkdd: PRD-0466-43-00-00-0

r

3. Elkovetd terelokarok
(a kiilsd élek tereléséhez)
Termékkod: PRW-0466-41-00-00-0

o/

4, Allithato terelokarok

(atfed6 hegesztések és illesztések menti
terelés)

Termékkod: PRW-0466-42-00-00-0

A\

5. Hegesztdpisztoly-tarté rovid rudas
rogzité szerkezet
Termékkdd: WLK-0476-20-01-00-0




=
(—)
| =]
-
==
(-
|
5 —)
| ]
I~
(7]
[ ]
(-]
el
==

PROMOTECH
PROGRAMOZHATO, ONJARO HEGESITOTRAKTOR [x] [x]

LIZARD
programozhato
folyamatos és szakaszos
varratok készitésére
oszcillacios mozgassal is!
fiiggoleges varratoknal

ALIZARD egy hordozhatd, programozhatd hegesztGtraktor, melyet kivalé minGségii és egységes varratok készitésére
terveztek. A gép dorzskerekes hajtasrendszere és vezérlGkor visszacsatolasi mechanizmusa segitségével minden
hegesztési allasban stabilizdlhato a sebesség. A hegesztGgép az egyes kivant specifikacioknak megfeleld hegvarrat
geometridkat is biztositani tud, ezzel jelentdsen csokkentve a tovabbi hegesztés koltségeit és a hegeszté fémanyag
felhasznalast.

A LIZARD hegesztétraktort folyamatos és tiizG hegesztésre is be lehet programozni. A hegesztGbarat kétfunkcios
gombok lehetdvé teszik az olyan kivalasztott hegesztési mintak és paraméterek programozasat, mint a hegesztési hossz,

a varratok kozotti tavolsag, visszatoltés, krater toltési idé és mas egyebek.
A LIZARD teljes sebességgel halad a varratok kozott, ezzel értékes hegesztési id6t megtakaritva Onnek.

ALIZARD NAGYON FONTOS OPCIONALIS KIEGESZITOJE AZ 0SZCILLACIOS TOLDALEK, AMELLYEL
KERESZTIRANYU VARRATOK IS KESZITHETOK. A GEP AUTOMATIKUSAN ERZEKELI A TOLDALEK
CSATLAKOZASAT, ES ENNEK MEGFELELO HEGESZTESI UZEMMODOKAT ALLIT BE.
AHEGESZTOPISZTOLY OSZCILLATOR JELENTOSEN MEGNOVELI A LIZARD HEGESZTOTRAKTOR
FUNKCIONALITASAT, MIVEL LEHETOVE TESZI ANEM MEGFELELO HELYZETBEN LEVO HEGESZTESI
FELADATOK ELVEGZESETIS.

m kompakt, konnyii kivitel massziv aluminium ontvény hazzal

m a pozitiv magneses tapadas a rendes poziciokon kiviili
hegesztést is lehetévé teszi

m a magnes be/ki kar lehetévé teszi a munkadarab konnyi
el6készitését és beallitasat

m karbantartdst nem  igénylé
csigakerekes csokkentd attéttel

m hdallé szilikon kerekek

m gyorsrogzitéses hegesztdpisztoly tarté mechanizmus,
killonbozé tipusi MIG/MAG pisztolyokhoz, 16-22mm;
opcionalisan max. 35mm atmérdvel

m preciz  hegesztopisztoly beéllitds csavaros hajtasi
harantsinnel

m multifunkciondlis LED kijelz6 2 funkcids gombokkal a
hegesztési mintak programozasahoz

m akar40teljes programtarolhatd a permanens memdriaban

négykerekes  hajtas

m a zart sebességszabalyozasi koros rendszer stabilizdlja a
haladasi sebességet, igy csokkentve a hegesztési hibakat
és a koltséges ismételt megmunkalast

m azallandé hé bemenet csokkenti a hibas munkat

m kevesebb feleslegesen elhaszndlt tolt6fém - nincs
tilhegesztés

m azautomatikus iv be- és kikapcsolasi rendszer a hegesztést
a haladassal egyszerre inditja, egy id6ben

m agép 2 hegesztdpisztolyt tud hasznalni és vezérelni

m az onterel6 gorgds karok szilkségtelenné teszik a sinek
alkalmazasat

m eldrehaladas tobbféle feliileten

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



OPCIONALIS TARTOZEKOK

PROMOTECH

kébel tarto

1. Dupla hegesztdpisztoly tarté
(lehetdvé teszi egy masodik
hegesztdpisztoly felszerelését kétoldalas
sarokvarrat-hegesztéshez)

Termékkod: PDT-0466-40-00-00-0

harantcsisz0 elem  oszcillator csatlakozo

hegesztépisztoly

v

2. Hegesztopisztoly toldat
(nagyobb tavii hegesztdpisztoly
elhelyezését biztositja)

Termékkdd: PRD-0466-43-00-00-0

vezérlGpanel

magneses elem

fogantyu BE/KI kapcsolé gomb

végallas-kapcsold

r

biztonsagi vezeték hurok

3. Elkivetd terelékarok
(a kiils élek tereléséhez)
Termékkod: PRW-0466-41-00-00-0

o/

SOLY (kg) 14

FESZULTSEG 115 - 230V 50/60 Hz 3
TELJESITMENY (W) 25 4: Alllthato terglokatolf ) .
) o PA, PB, PC, PD, PE (aﬁeqo hegesztések és illesztések menti
HEGESZTESI POZICIO TR terelés)
o ) » PG (opcionalis) Termékkod: PRW-0466-42-00-00-0
LEGKISEBB HEGESZTESI TAV KONVEX SUGAR (mm) 1500
HEGESZTGPISZTOLY TiPUS MIG/MAG )
HEGESZTOPISZTOLY ATMERG (mm) 16-25
(opcionalisan 35mm)

MAX. HEGESZTOPISZTOLY MUKODESI TAV (mm) 80

p . vizszintes munka 12
MAX. MEGENGEDETT KABELSULY (kg)

fiiggbleges munka 8
MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 5 I
SZABAD MAGASSAG (mm) 5 o 5 H . ’ 5 rovid rud
ViZSZINTES HUZOERG (N) 220 ‘ . ?gfs topisztoly-tarto rovid rudas
o— e « rogzitd szerkezet

RUCGOPEGES HIZOERGR) 159 E Termékkéd: WLK-0476-20-01-00-0
HARANTCSUSZAS BEALLITASI TARTOMANY (mm) 0 - 35 (fel-le, bal-jobh) ‘
KOVETOKAR BEALLITASI TARTOMANY (mm) 75 ‘
ViZSZINTES SEBESSEG (cm/perc) 0-120 ‘
FUGGOLEGES SEBESSEG (cm/perc) 0-110 ¢
VEGALLAS KAPCSOLO mindkét oldalon ‘



PROMOTECH
GECKO LIZARD

\'\ Folyamatos hegesztés Programozo eszkoz akar 40 hegesztési
programmal

L Jj Duplapisztolyos hegesztés =¥ Szoges oszillacio
“';\" Vizszintes sebesség 0-110 cm/perc \"\ Folyamatos hegesztés

“A L .

0 Fiiggbleges sebesség 0-100 cm/perc \'\ Szakaszos hegesztés

N
Min. palya konvex sugar 1000 mm LJ Duplapisztolyos hegesztés

< Min. pélya konkav sugar 1000 mm «“%>  Vizszintes sebesség 0-120 cm/perc

-.

Sily 8 kg

ﬁ:_

Fiiggdleges sebesség 0-110 cm/perc

Min. palya konvex sugar 1500 mm

4
&
4
FWA\
/'O Min. palya konkav sugar 1500 mm

J74

Sily 14 kg
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kévetelmények szerint kévetelményeinek




PROMOTECH

VAKUUMTALPAS
ROGZITESI RENDSZER
rozsdamentes és aluminium

anyagok hegesztéséhez is

hasznalhato! -
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PROMOTECH VAKUUMTALPAS ROGZITESI RENDSZER rozsdamentes és aluminium anyagok [c]
hegesztéséhez is hasznalhaté! Konnyii és moduldris kialakitasa lehetdvé teszi az egyszerii bedllitast és felszerelést. Ez E
a rendszer kivaldan hasznalhato sik, vizszintes és fiiggleges feliileten torténd hegesztéshez és vagashoz is egyarant. —l
m a Promotech vakuumtalpas rogzitési rendszer egy ALKALMAZAS: ™
hordozhaté vakuum pumpabdl és félig rugalmas vagy = aluminium  és  rozsdamentes  acélszerkezetek E
merev vezetdsinekbdl all. A vezetdsinekre 7 vakuumtalp- hegesztéséhez és vagasahoz —]
egység tehetd m vékony vagy bevonatos vasszerkezetek vagasahoz és —J
m a félig rugalmas vezetdsin sik vagy ives feliiletekre tehetd, hegesztéséhez, ha a magneses tapadas nem megfeleld ~=
melynek minimum 5 méteres a sugara vagy elégtelen —

m avakuum egység 1400N er6t biztosit

m a megengedett terhelés 30kg lehet (hegesztd/vago kocsi
tartozékokkal)

m avakuumtalpak +320 °C hémérsékletig hasznalhatdak

m a héforras és a vakuumtalpak kozott a minimalis tavolsag
100mm

m a vakuumtalpas rogzitési rendszer sik, vizszintes és
fiiggoleges feliileteken egyarant hasznalhato

m biztonsagi szemes rogzités védi a szakaszokat a véletlen

leeséstdl

félig rugalmas vagy merev vezetésin hordozhaté vakuum pumpa
vakuumtalpakkal biztonsagi tartallyal (21
(kompatibilis a Rail Bull vezetdsinnel) egységet képes ellatni)

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
KOTOTT PALYAS HEGESITOTRAKTOR
OSZCILLATORRAL

RAIL BULL
linearis sinen mozgo,
oszcillacidval ellatott

hegesztotraktor a tokéletes
tompa- és sarokvarratokhoz

o=
(—)
| =]
-
==
olyan kotott palyas hegesztGtraktor, amelyet tompavarratok és sarokvarratok oszcillacioval vagy
E A RAIL BULL ol kotott palyas h t6trakt: lyet t tok é k tok illacioval
) anélkiil valé hegesztésére terveztek. A hegesztGtraktor a kiovetkezé poziciokban képes hegesztési munkakat folytatni:
™ PA (lapos), PB (vizszintes fiiggéleges), PC (vizszintes), PD (fej feletti vizszintes fiiggdleges), PE (fej feletti), PF
I~ (fiiggbleges felfelé), és PG (fiiggdleges lefelé).
merey, illetve félig rugalmas nyomvonal mentén is képes mozogni. Mindkét tipusii nyomvonal esetén a
ﬂ ARAIL BULL illetve féli | | tén is ké i. Mindkét tipusti | eseté
(1-] sik vagy ives ferromagneses feliilethez valé rogzités kettés magneses elemekkel keriil biztositasra. A sziikséges minimalis
Il gorbiileti sugar 5m.
=
m massziv, konnyi kivitel id6tallé aluminium ontvényhazzal
m gyorsrogzité hegesztdpisztoly tartd mechanizmus kiilonboz6 tipusi

MIG/MAG pisztolyokhoz, melyek atmérGje 16-22mm (opcionalisan
max. 35mm)

pontos hegesztdpisztoly beallitas csavaros hajtasii keresztsinnel
vizszintes és fiiggdleges munkavégzésre is képes

multifunkciondlis LED kijelz6 - a futdsi sebesség eldre torténd
beallitisa, mértékegységek (USA, EU), hibakdd informaciok

az allando hé-teljesitménynek koszonhetden csokken a deforméacio

a zart hurki sebesség-szabalyozo rendszer egyenletessé teszi a
futasi sebességet, igy csokkenti a varrathibakat és a koltséges tjra
megmunkalast

m automatikus ivgyijtas/kikapcsolds inditjia el a hegesztést és a
munkamenetet, egyazon id6ben

javitjaa munkakomyezetet - tavol tartja a kezel6t a h6tél és a gzoktol
linedris hegesztdpisztoly oszcillacio a tokéletes varratokhoz
fogaskerekes hajtas

folyamatos hegesztés

merev sinrendszer

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
MODULARIS SINES HEGESZTOTRAKTOR
HEGESZTESHEZ ES VAGASHOZ
MINDEN HELYZETBEN

RAIL BULL 2
teljesen modularis gépesitett mozgo
kocsi egyénileg konfiguralhato
kiilonbozo hegesztési, termikus
vagasi és horonyvésési
alkalmazasokhoz lapos- vagy
ivelt lemezeken, csoveken és
vezetékeken

A RAIL BULL 2 mindenféle hegesztési allashan hasznalhato ferromagneses és nem ferromagneses anyagoknal is
pozitiv tartds és forgdcsapos hajtasa segitségével, valamint a magneses illetve vakuumos rogzitésii palyai segitségével.

m ateljesen moduldris gépesitett mozgo kocsi egyénileg konfiguralhato
killonboz6 hegesztési, termikus vagasi és  horonyvésési
alkalmazasokhozlaposvagyiveltlemezeken, csoveken ésvezetékeken

m linedris pisztoly oszcillator ingatott hegesztéshez

m a moduldris automatikus vamat-vezeté rendszerrel aktivan
kompenzalhatd a hegesztdpisztoly allasa vizszintesen és fiiggdlegesen
is

m folyamatos és programozhaté tlizéhegesztés (hegesztési hossz,
varratok kozotti hézag, raklépéshben hegesztett varrat hossza,
kratertoltési id6)

m hérom rendelkezésre all6 eldre bedllitott érték koziil ki lehet valasztani
egy eldre bedllitott végallas-kapcsolo allast

m harom automatikus varratvezetd iizemmad (fiiggbleges, vizszintes és
mindkett6)

m megfeleld kiilonbozo keriileti és szabalytalan feliileti alkalmazashoz,
egészen 100mm minimalis sugar értékig

m gyliriis palyak 200mm-es kiilsd atmér6tdl akar 3m-es kiilsd atmérdig

m egyéni hengerelt palydk 3m-es kiilsé atmér6tdl akar 10m-es kiilsd
atmérdig

m félig rugalmas pélyak permanens alakvaltozas nélkiil meghajlithatok
minimum 5m-es sugar esetén

m a fiiggd ergonomikus tawezénd egyszerii és konnyen megtalalhato
gombjaival lehetdvé teszi, hogy a gépkezeld a sisakja levétele nélkiil
is végezhessen bedllitasokat

m a fiiggd elem magneses rogzitése biztos tapadast nyijt a
ferromagneses anyagok esetében

m az egyes mozgasi paraméterekhez rendelt numerikus jelzéseket
megjelenité digitélis kijelzd segitségével egyszerien lehet eldre
bedllitani és megismételni az optimalis hegesztési vagy vagasi
munkakat prébamunka sziikségessége nélkiil

m a Rail Bull 2 folyamatosan kivalo mindségii varratot biztosit, a
manudlisan végzett munka idejének toredéke alatt

m anagy, akar 3m/perces sebesség miatt plazmavagashoz is megfeleld

HEGESZTESI MINTAK

| NN

L I i .

I. TRAPEZ - A kocsi folyamatosan halad,
még nyugalmi médban is. A hegesztési itvonalat
a keresztiranyi hegesztési sebesség, illetve a
kozépso résznél és a széleknél a tartdzkodasi id6
hatarozza meg.

Il. NEGYZET - A kocsi csak a tartozkodasi
idében mozog és megall, amig az oszcillator
keresztiilhalad. Csak a tartézkodasi id6 hatarozza
meg a hegesztési Gtvonalat, a keresztiranyi
hegesztési sebesség nem befolyasolja azt.

. HAROMSZOG - A kocsi csak a
keresztiranyl hegesztés kozben mozog. A kocsi
mozgasa és az oszcillalas is megall a tartézkodasi
idd alatt.

IV. EGYENES - A kocsi folyamatosan halad,
mig az oszcillalas ki van kapcsolva.

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PROMOTECH
HEGESZTOTRAKTOR

MINI SPIDER
akkumulatorral miikodé
hegesztétraktor, melyet
folyamatos sarokvarrat
hegesztésre terveztek

A MINI SPIDER egy akkumuldtorral miikodd
hegesztétraktor, melyet folyamatos sarokvarrathegesztésre
terveztek. A MIG/MAG hegesztGpisztolyok mindkét oldalon
elhelyezhetGek. A négykerekii hajtasrendszer magneses
vonderdvel és vezérlkor visszacsatoldsi mechanizmusa
segitségével rendkiviil hatékonyan stabilizdlhatd a
sebesség. A hegeszt6gép az egyes kivant specifikacioknak
megfelel6 hegvarrat geometridkat is biztositani tud, ezzel
jelentésen csokkentve a tovabbi hegesztés koltségeit
és a hegeszté fémanyag felhasznalast. Opcionalisan
vélaszthaté hozza 110 - 240V-os halézatra csatlakoztathato
tapegység is.

m kompakt és konnyii kialakitis a keskeny teriileteken
torténd hegesztésekhez, legkisebb szélesség 200mm

m csereszabatos a Promotech Gecko hegesztétraktor 18V-os

DC akkumulatoraval

hegesztdpisztoly elhelyezése mind a két oldalon

m hegesztés széltdl szélig

az allandé hé-teljesitménynek kdszonhetden csokken a

deformacio

m a zart hurkii sebesség-szabdlyozo rendszer egyenletessé
teszi a futasi sebességet, igy csokkenti a varrathibakat és
a koltséges tjra megmunkalast

m tavol tartja a kezelGt a h6tdl és a gozoktdl ezaltal javul a
munkakérmyezetet

m kevesebb feleslegesen elhaszndlt tolt6fém - nincs
tilhegesztés

m digitdlis LED Kkijelz6 az eldrehaladasi sebesség

beallitdsahoz és a diagnosztikai iizenetekhez

alacsony toltosség kijelzés az akkumulatorhoz

beépitett vezetogorgok

FESZOLTSEG (V)
TELJESITMENY (W)
HEGESZTESI POZICIO

HEGESZTOPISZTOLY TiPUS
HEGESZTOPISZTOLY ATMERG (mm)
MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm)
SZABAD MAGASSAG (mm)
VIZSZINTES HUZOERG (N)
FUGGOLEGES HUZOERO (N)
VIZSZINTES SEBESSEG (cm/perc)
FUGGOLEGES SEBESSEG (cm/perc)
SOLY (kg)

18V DC, 5.2 Ah
(opcionalis) 110-240V

25
PB/ 2F
PD / 4F

MIG/MAG
16-22

4

5

150

100
0-110
0-100

7,6

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
HEGESITO- ES VAGOTRAKTOR

RAIL TUG
hegesztési és termikus vagasi
folyamatok gépesitésére

ARAIL TUG egy digitalis vezérlésii traktor, amelyet hegesztési és termikus vagasi folyamatok gépesitésére terveztek.
Elektronikus fordulatszam-szabalyozdval rendelkezé fogasléces és fogaskerék-meghaijtd rendszerrel szerelt Rail Tug
pontosan megfelel az On igényeinek, csokkenti a hegesztési koltségeket és a toltdanyag felhasznalast.

A RAIL TUG félig rugalmas sinnel hasznalhat6 lemezek és tartalyok hegesztéséhez (minimum 5 méteres sugarral)

vagy hajlitott gylirlis sinnel csdvezetékekhez is. Vakuumtalpas rendszer haszndlataval nem magnesezheté fémek
(rozsdamentes acél, aluminium) hegesztéséhez és vagasahoz is kivaldan hasznalhato.
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m kompakt, konnyii kialakitas

m a zart hurkii sebesség-szabdlyozo rendszer egyenletessé
teszi a futasi sebességet, igy csokkenti a varrathibakat és
a koltséges Gjra megmunkalast

m RACK- és fogaskerekes hajtas

m az allandé hé-teljesitménynek koszonhetden csokken a

deformacio RAILTUG

m kevesebb feleslegesen elhaszndlt toltéfém - nincs  resziirsec v 115-230V, 50-60 Hz
tilhegesztés TELIESITMENY (W) 66

m digitdlis LED kijelzd az el6rehaladasi sebesség PA/ 1F/ 16
beallitasahoz PB/ 2F

m automatikus ivgyljtés ki/be kapcsolds inditia el @  eaeszres) pozico ';f); i‘:
hegesztést és a munkamenetet, egyazon idében PE / 4G

m leveg6- és plazmavagas is lehetséges az opcionalis PG / 3F (opciondlis)
kiegészitokkel gyiitis palyak

m alkalmas kiilonféle keriilettel és szabdlytalan felszinnel 200mm és 3m kozott
rendelkez6 munkadarabokhoz, minimum 100mm sugarig ROGZITES CSOVEKRE ES IVELT egyedileg hengerelt palyak

m gyiirlis nyomvonalon 200mm és 3m kozott MUNKADARABOKRA 3m-10m

m egyedileg hengerelt palyakon 3m és 10m kozott félig rugalmas palydk

m félig rugalmas palyakon minimum 5 méteres sugamal minimurm 5 m sugarral

m gyorsrogzitéses hegesztdpisztoly tartd mechanizmus,  PiszroLyTiPUs e/ MAg; Sfﬁj";’i IREFIEY
kiilonbozé tipusi MIG/MAG pisztolyokhoz, 16-22mm; %

P 16-22

opcionalisan max. 35mm atmérdvel PISZTOLY ATMERO (mm) 35mm (opciondlis)

] preCiZ hegeszt6plszt0|y bedllitds csavaros ha]tés[l MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 4
harantsinnel SZABAD MAGASSAG (mm) 5

m 85-250V-os killsd tapegységgel VIZSZINTES HOZGERG (N) 300

m tavol tartja a kezelGt a hGtdl és a gozoktdl ezaltal javul @ ciycqc1eqEs HOZOERG (N) 200
munkakomyezetet VIZSZINTES SEBESSEG (cm/perc) 10-200

FUGGOLEGES SEBESSEG (cm/perc) 10 - 200
SULY (kg) 10

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



VAKUUM LESZORITO  specialisan
MAGFUROKHOZ (PRO-36, PRO-40, PRO-51)
kifejlesztve. Lehetdvé teszi a magnestalpas
firogépek hatékony miikodtetését vékony
és/vagy szinesfém anyagokon is. Kivaloan
hasznalhaté rozsdamentes acél, aluminium és
vékony szénacél lemezekhez. A kovetelményektdl
és az lizemeltetési koriilményektdl fiiggden a
betaplalas lehet vakuum vagy siiritett levega is.

VAKUUM BETAPLALAS SURITETT LEVEGGS BETAPLALAS
(alap csomag) (opcionalisan valaszthaté csomag)

€SO ADAPTER specialisan MAGFUROKHOZ kifejlesztve, két méretben. Lehetdvé teszi a magnestalpas flirogépek
hatékony miikodtetését csoveken akar szinesfém anyagokon is. Kivaléan hasznalhato rozsdamentes acél, aluminium és
vékonyfald szénacél csoveken.

PROMOTECH

intelligens eszkiézok a nehéz feladatokhoz



PROMOTE«H

intelligens eszkézok a nehéz feladatokhoz
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PROMOTECH
MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO-36
az egyik legkompaktabb és
avilagon az egyik legkisebb

méretii magnestalpas
farogép

PRO-36 az energiatakarékos alap (ESB) legijabb generacios valtozataval van ellatva, tovabba rendelkezik egy
magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely
kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a gépkezelGt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol. A gép emellett tilaram-védelmi rendszerrel is rendelkezik.

PRO-36 AD egy rendkiviil alacsony profili magfiird, mellyel a legsziikebb
helyek is elérhetévé valnak. Kivalé megoldas ahol a tipikus magfirok mar til
nagyok. Az erds motor és erds magneses talp lehetdvé teszi a flirdast max 36mm
atméréig és 30mm mélységig is.
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PRO-36 AUTO idedlis koltséghatékony megoldas nagyszami lyukak
flrasdhoz max 36mm atmérdig és 51mm mélységig is. Kompakt, merev,
rendkiviil konny( csak 13,5 kilogrammos magnestalpas fiirdgép.

PRO-36

BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz
MOTOR TELJESITMENY (W) 920
ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1000
SEBESSEGEK (rpm) 350
MAROSZERSZAM MAX. (MAGFURG) @ (mm) 35
HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (mm) 40
LOKETHOSSZ (mm) 70
VAGAS MAX. MELYSEGE (mm) 51
MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 6
ESZKOZTARTO 19mm Weldon
MAGNESES SZERSZAMZARO ERO (N)

m ultrakonnyii sily (25MM, RA=1,25) SO0

m konnyii kezelhetdség MAGNESES ALAP MERETEK (mm) 80x160x 36,5

m karbantartast nem igényl6 kettds vezetdsin rendszer MFSC (MAGNESES MEZ0 ALAK ;

m tildram védelem SZABALYOZAS) C

m magneses erd tapadas szabalyozas (MPAC) ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen

m magneses mez6 alak szabalyozas (MFSC) MPAC (MAGNESES ERG TAPADAS o

m energiatakarékos alap (ESB) SEABAYOZAS)
TOMEG (kg) 10

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO-40
konnyii, egysebességes és
meghizhato gép
40mm firasra magfiroval

A PRO-40 az energiatakarékos alap (ESB) legiijabb generacids valtozataval van ellatva, tovabba rendelkezik egy
magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely
kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a gépkezelGt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol.

A gép akar 40mm fiirasra képes magfiiroval és akar 13 mm fiirasra csigaftiroval.
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PRO-40

BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz
MOTOR TELESITMENY (W) 1020
m ultrakonnyii sily ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1100
m konnyi kezelhetdség SEBESSEGEK (rpm) 440
m egysebességes sebvalto MAROSZERSZAM MAX. (MAGFURO) @ (mm) 40
m magneses erd tapadas szabalyozas (MPAC) CSIGAFURAS MAX. @ (mm) 13
m magneses mezd alak szabalyozas (MFSC) HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (mm) 40
m energiatakarékos alap (ESB) LOKETHOSSZ (mm) 124
. VAGAS MAX. MELYSEGE (mm) 51
STANDARD TARTOZEKOK: MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 6
m magnes alaplemezes flirdgép ESZKGZTARTO D
m fémdoboz MAGNESES SZERSZAMZARO ERG (N)
m 19 mm-es Weldon tengely - gyiirlis hiitéshez (25MM, RA=1,25) L
m fémforgacs-véddlemez /Vagas védelem MAGNESES ALAP MERETEK (mm) 84x168x41,5
m hiit6palack szerelvény MFSC (MAGNESES MEZ0 ALAK -
m biztonsagi lanc SZABALYOZAS)
m szerszamkészlet ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen
m sily- 12,7kg MPAC (MAGNESES ERG TAPADAS igen
m opciondlisan rendelhetd tokmény és befogdszar SZABALYOZAS)
TOMEG (kg) 12,7

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO-51
massziv, robusztus
ontvényhazas kialakitas,
utanallithato cstiszosinekkel,
ipari felhasznalasra tervezve

PRO-51 lijgeneracios magneses flirdgép 2. sz. morse-kiippal. A gép kivalo tulajdonsagokkal rendelkezik. Kompakt
formatervezés, nagy teljesitmény(i motor, fokozott precizié és tartdssag annak koszonhetden, hogy a sebességvaltohaz
és a csliszoelem (slide) egy darabbdl all.

Az egyediilallé félautomata ékbeallitas egyszeri, gyors és megfeleld szabalyozast biztosit szakértelem vagy szakmai
tapasztalat szilkségessége nélkiil. Az armatira végén taldlhaté cserélhetd tengelyborda segitségével elkeriilhetd az
armatira sok munkaval és befektetéssel jaré karbantartasa. A kompakt formatervezés lehetdvé teszi, hogy a gépkezeld
az oldalfalak és sarkok kozvetlen kozelében is fiirhasson.

A PRO-51 az energiatakarékos alap (ESB) legljabb generacids valtozataval van ellatva, tovabba rendelkezik egy
magneses mez6 alak szabalyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely
kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a gépkezeldt a til vékony munkadarabok
megmunkalasatol.

A konstans elektronika folyamatos fordulatszam-tartast biztosit terhelés mellett a TCT lapkak védelmének érdekében.
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BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz
MOTOR TELESITMENY (W) 1260
ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1300

m konnyi kezelhetdség SEBESSEGEK (rpm) 200/ 400

m kétsebességes sebvalto MAROSZERSZAM MAX. (MAGFURO) @ (mm) 51

m integralt sebességvaltohaz és csiiszoelem CSIGAFURAS MAX. @ (mm) 23

m félautomata ékbeallitas HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (mm) 50

m magneses erd tapadas szabalyozas (MPAC) LOKETHOSSZ (mm) 153

m magneses mez6 alak szabalyozas (MFSC) VAGAS MAX. MELYSEGE (mm) 51

m energiatakarékos alap (ESB) MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 8

i TENGELY MT2
STANDARD TARTOZEKOK: ESZKOZTARTO 19 mm (3/4”) Weldon

m mégnes alaplemezes firogép MAGNESES SZERSZAMZARG ERG (N)

m fémdoboz (25MM, RA=1,25) el

m MT2 tengely 19 mm-es Weldon furattal - hiitégyirivel MAGNESES ALAP MERETEK (mm) 90x180x48

m fémforgacs-véddlemez /Vagas védelem MFSC (MAGNESES MEZO ALAK ;

m hiitépalack szerelvény SZABALYOZAS) e

m biztonsagi lanc karabinerrel ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen

m szerszamkészlet ékkel MPAC (MAGNESES ERG TAPADAS igen

m sily- 16,5 kg SZABALYOZAS)
TOMEG (kg) 16,5

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO-76T
massziv, robusztus
ontvényhazas kialakitas,
utanallithato cstiszosinekkel,
ipari felhasznalasra tervezve,
menetfiirasra is alkalmas

A PRO-76T+ a legiijabb multifunkcionalis gép 3. sz. morse-kiippal, amely jobb és bal irdnyii forgathatésaganak
koszonhetéen menetfiirasi munkakra is alkalmas. A fiird motorja tilaram-védelmi rendszerrel rendelkezik, sebessége
pedig folyamatosan allithato két sebességtartomanyban. Ezeken kiviil a legkorszeriibb elektronikus sebesség-stabilizalo
rendszerrel (ESSS) van ellatva, ez stabilizalja a motor sebességét a tengelyre nehezedd kiilonbozé terhelések esetén. A
gép preciziojat és tartdssagat nagyban noveli az egy darabbdl all6 sebességvaltohaz és csliszoelem (slide).

Az egyediilallo félautomata ékhézag beadllitds egyszerii, gyors és megfelelé szabalyozast biztosit szakértelem
vagy szakmai tapasztalat sziikségessége nélkiil. Az armatiira végén taldlhato cserélhetd tengelyborda segitségével
elkeriilhetd az armatiira sok munkaval és befektetéssel jaro karbantartasa. A kompakt formatervezés lehetdvé teszi a
fiiggoleges feliiletek kozvetlen kozelében 1év firast.

A PRO-76T+ rendelkezik egy magneses mez6 alak szabdlyozo rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré
tapadas szabalyozé modullal (MPAC), amely kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet

illetve a gépkezelét a til vékony munkadarabok PRO-76T+

megmunkalasatol.

) o BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz

A szabvanyos PRO-76T+ szillitdsi csomag MOTORTELIESHTMENY (W) e
tartalmaz egy MT3 Tengelyt 3” (19mm-es) Weldon ENERGIA FOGYASZIAS (W) ey
furattal, amely akar 60 mm (2-5/16") atmérdjii marokat ) T AIo0T:
is be tud fogadni. Opciondlisan valaszthaté MT3 Tengely - . = :
1-1/4” (32mm-es) Weldon furattal nagyobb &tmérgjii " RoSERoZAM MAX. (MAGFURO) G (mm) °
mardkhoz. CSIGAFURI}S MAX. (ZI’(mm) 32

A konstans elektronika folyamatos fordulatszam.  'HOMLOKSULLYESZIES MAX. @ (mm) 63
tartast biztosit terhelés mellett a TCT lapkak védelmének ~ -OKETHOSSZ(mm) - 225
érdekében. VAGAS MAX. MELYSEGE(mm)’ 76

3 . ) MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 10

= PRO-76 valfoztathato §ebesseg ) ) TENGELY MT3
m PRO-76+ valtoztathatd sebesség és forgathato alappal e — 19 mm (3/4”) Weldon

m PRO-76T+ valtoztathatd sebesség forgathatd alappal és MAGNESES SZERSZAMZARD ERG (N)

forgasirany valtassal (25MM, RA=1,25) 19500
m kdnnyi kezelhetdség MAGNESES ALAP MERETEK (mm) 110x220x56
m jobb- és bal iranyi forgds menet-fiirasi munkakhoz MFSC (MAGNESES MEZ6 ALAK _
m integralt sebesség-valtohaz és csiiszoelem SZABALYOZAS) fgen
m félautomata ékbedllitas ESB (ENERGIATAKAREKOS ALAP) igen
m tdldram védelem MPAC (MAGNESES ERG TAPADAS -
m szervizharat SZABALYOZAS)
m intelligens indités TULARAM VEDELEM igen
m folyamatosan dllithat6 sebesség ESSS (ELEKTRONIKUS SEBESSEG- igen
m magneses erd tapadas szabalyozas (MPAC) STABIIZARD REN,DS,ZER) e :
m mégneses mezé alak szabélyozas (MFSC) F?LYAMATOSAN ALLITHATO SEBESSEG igen
m elektronikus sebesség-stabilizald rendszer (ESSS) OMEGke) 2

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PROMOTECH
MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO-111
massziv, robusztus
ontvényhazas kialakitas,
utanallithaté csuszosinekkel,
nagyipari felhasznalasra
tervezve

A PRO-111 a legijabb nagyteljesitmény(i gép 4. sz. morse-kiippal, amelyet akar 111 mm (4/3/8”) atmérdgjii
lyukak vagasara illetve akar 47 mm (1-7/8") atmérdjii lyukak flirasara terveztek. A gép négysebességes mechanikus
sebességvaltoval rendelkezik.

A PRO-111 LED kijelzds motor tiilterhelés-védelemmel van ellatva. A gép precizidjat és tartossagat nagyban noveli
az egy darabbdl all6 sebességvaltohaz és csiiszoelem (slide).

Az egyediilallé félautomata ékbeallitas egyszerti, gyors és megfeleld szabalyozast biztosit szakértelem vagy szakmai
tapasztalat szilkségessége nélkiil. Az armatira végén taldlhato cserélhetd tengelyborda segitségével elkeriilhetd az
armatira sok munkaval és befektetéssel jard karbantartasa. A kompakt formatervezés lehetdvé teszi a fiiggdleges
feliiletek kozvetlen kozelében 1évd flrast.

A PRO-111 rendelkezik egy magneses mez6 alak szabalyozd rendszerrel (MFSC) és egy magneses eré tapadas
szabalyoz6 modullal (MPAC), amely kimutatja az elektromagneses alap tapadasi erejét és megvédi a gépet illetve a
gépkezelGt a tal vékony munkadarabok megmunkalasatol.

A konstans elektronika folyamatos fordulatszam-tartast biztosit terhelés mellett a TCT lapkak védelmének érdekében.

BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz
MOTOR TELJESITMENY (W) 1650
ENERGIA FOGYASZTAS (W) 1800
m konnyi kezelhetdség SEBESSEGEK (rpm) 85/ 135/ 160 / 250
m négysebességes sebessegvalto MARGSZERSZAM MAX. (MAGFURG) @ (mm) 111
m tilterhelés védelem LED kijelzdvel CSIGAFURAS MAX. @ (mm) 47
u lnte"l_gens)mdltas HOMLOKSULLYESZTES MAX. @ (mm) 63
u s‘zerwzbarat o LOKETHOSSZ (mm) 230
m félautomata ékbedlitas VAGAS MAX. MELYSEGE (mm) 76
u |ntfagralt sebg}sseg—va’ltohaz és csqszoelem MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 10
u ma)lgneses eré t?padas sza!nalyqzas (MPAC) TENGELY T4
m magneses mezd alak szabalyozas (MFSC) . ’ 19 mm (3/47) vagy 32 mm
) ESZKOZTARTO (1-1/4) Weldon
STANDARD TARTOZEKOK: MAGNESES SZERSZAMZARG ERG (N) R,
m magnes alaplemezes flirdgép (25MM, RA=1,25)
m fémdoboz MAGNESES ALAP MERETEK (mm) 120x240x 63
m MT4 tengely 19 mm-es furattal - tengelyen keresztiili MFSC (MAGNESES MEZG ALAK -
folyamatos hijtés SzABAWOZAS)
m fémforgacs-véddlemez/Vagas védelem MEACINUCHESESERUIRRADES igen
P . SZABALYOZAS)
m hitépalack szerelvény T -
m biztonsagi lanc karabinerrel, szerszamkészlet ékkel L i . Een
. TULARAM VEDELEM LED KIJELZO igen
m slly-31kg .
TOMEG (kg) 31

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
MAGNESTALPAS FOROGEP

PRO-112T
massziv, robusztus
ontvényhazas kialakitas, a
360 fokos vizualis ellenorzé
rendszer megkonnyiti a gép
miikodtetését

APRO-112T egy olyan magnestalpas firogép, amelyet 12-100 mm atmérdjii lyukak fiirdsara terveztek. Csigafilrok
segitségével 15-32mm atmérdjii lyukakat is frhat, a forgasirany megvaltoztatasaval menetfiirasra is alkalmassa teszi.

Az intelligens sebességszabalyozd rendszer fenntartja az allando sebességet, fiiggetleniil a valtozo terheléstdl, és
megnoveli a szerszam élettartamat. Egyes acélok, amelynek keménysége RM> 500 N / mm ~ 2 (70.000), példaul St5
(E295) 18G2A (S355N) vagy 45 (C45), alacsonyabb sebességet igényel. Ha a sebesség til magas vagy til alacsony a
munkadarab keménységéhez és a szerszam tipusahoz/atmérdjéhez, akkor a szerszam gyorsabban elhasznalddik, vagy
nem képes fiirni a lyukat.

A 360 fokos vizudlis ellendrz6 rendszer megkonnyiti a
gép miikodtetését, meghosszabbitja a fiird és a szerszamok
élettartamat, és noveli a munkabiztonsagot.

A konstans elektronika folyamatos fordulatszam-
tartast biztosit terhelés mellett a TCT lapkak védelmének
érdekében.
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m azosztalyanak legerdsebb motorja (MT3 fiirok kozott)
m 4 sebességes sebességvaltd folyamatos sebesség-
allitassal 50 és 510 fordulat/ perc kozott

- . PP . ) PRO-112T
m intelligens sebességszabalyozd rendszer biztositja a stabil 110 1201 220,240
allandé sebességet a valtozo terheléstdl fiiggetleniil BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) & /éOHz>
[ ] fgrzins mmd. T(?Tmed H§S magfurokkal és hengeres-szarl w00 10 iEcimENY W SE
farokkal, kicsitdl a nagy atmérdig WG
m teljesen elektromos motor vezérlés ) 90- 180
A ) SEBESSEGEK (rpm)
m elektromos tengelykapcsold  (gyorsabb, mint a 140 - 280
mechanikus) ) ) 2555510
m kénnyii és rendkivil erds magneses alap MAX. MAROKAPACITAS (mm) 122100
m bizonyitottan merev kialakitas MAX EUROKAPACITAS (min} 15-32
m a giroszkopos délésérzékels megakadalyozza a fiiroszar ~ MAXMENETFURAS M30
tél’éSét LOKETHOSSZ (mm) 225
m intuitiv kezelépanel a fiird tetején VAGAS MAX. MELYSEGE (mm) 100
m nagy hiitéfolyadék tartaly MIN. MUNKADARAB VASTAGSAG (mm) 10
m ergonomikus ésintuitivkezeldpanel (3 gomb és 1 potméter, ~ TENGELY mT3
melyek konnyen kezelhetéek kesztyiben is) ESZKOZTARTO 19 mm Weldon
m a 360 fokos vizudlis megfigyeld rendszer jelzi a fiir0 ~ MAGNESES SZERSZAMZARO ERO (N) 18000
J— < v s s o . . (25MM,RA=1,25)
aktualis allapotat, valamint biztonsagi és diagnosztikai , "
informéci()kat nyﬁjt MAGNESES ALAP MERETEK (mm) 110x220x 50
TOMEG (kg) 25

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
KOMPAKT LEMEZ- ES S0 ELMARO GEP

BM-7
rendkiviil egyszeriien és
konnyen hasznalhato lemezek
és csovek élmarasara, illetve
lemezprofilok kontiirozasara

A BM-7 kisméretli élmaré gép, melyet lemezek és csovek élmarasara, illetve lemezprofilok kontiirozasara terveztek.
Ez a gép kivald valasztas, amennyiben festés eldtt az acél elemeken bizonyos sugarii élt kivan kialakitani, hogy elkeriilhetd
legyen a rozsda megjelenése az éles széleken. Gyors, egyszeriien hasznalhaté élmaré gép, amely tokéletes sugarat (R2,
R3, R4 vagy R5) tud képezni egyetlen menetben, ezzel id6t és pénzt takaritva meg Onnek a hagyomanyos csiszolasi
modszerekkel szemben.

m konnyi, kompakt formatervezés

kis méret

kivalo valasztds munkadarabhoz valé  korlatozott
hozzaférés esetén

folyamatos élmarasi szélesség beallitasok

idedlis valasztas sugaras élek élmarasahoz

egyetlen 45 fokos mardfej a sugaras és V alaki élmarashoz
egyenes és ives szélek sugaras élmarasa

lemezek és csovek kiilso- és belsd élmardsa

kiipos siillyesztés

minimélis lemezvastagsag: 1,5mm

BEMENETI FESZULTSEG (V/HZ) 115 vagy 230V, 50/60Hz
TELESITMENY (W) 1100

ORSO FORDULATSZAM (RPM) 6500

MARASI SZOG 45°; 30°

MAX. MARASI SZELESSEG (MM) 7

KUPOS SULLYESZTES MINIMALIS ATMERGJE (MM) 35

SZEL LEKEREKITES R2, R3, R4, R5
MERETEK (H X SZX M) (MM) 327x142x319
SOLY (KG) 5,8

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
ELMARO GEP

BM-16
hordozhato, kézre allo élmaré
gép acél, aluminium otvozet,

sargaréz illetve miianyag
lemezek éleinek marasahoz

-

-

A BM-16 hordozhatd, kézre all6 élmard gépet acél, aluminium otvozet, sargaréz illetve miianyag lemezek éleinek
marasara tervezték. A kivalasztott maréfejtdl fiiggden a gép lehetévé teszi minimum 1,5mm anyagok élmarasat 22,5°,
30°, 37,5°,45°, 55 ° illetve 60°-0s szogekben. A maximalis élmarasi szélesség 16mm. Az egyes marofejek 6t darab
forgathaté betétet hasznalnak. A sugaras vagast biztositd marofej 2, 3, 4 illetve 5Smm-es sugari élmarast biztosit a
négyoldalii, forgathatdé R2, R3, R4 illetve R5-0s vagobetétek —
segitségével. Lehetdség van a minimum 40mm atmérdji lyukak
kiipos siillyesztésére is. f

A BM-16 folyamatos, allithaté élmarast, valamint tilaram-
védelmet és villamossebességszabalyozast is biztosit, és szamos
killonféle anyag esetében alkalmazhatd. Nagy hatasfoki gép
peremvarratok elGkészitéséhez és acélszerkezetek legombolyitéséhez
festés vagy bevonatozas elGtt.

Ve

ELMEGMUNKALAS

kénnyd, kis méret, kompakt formatervezés

egyenes és ives szélek sugaras élmarasa

lemezek és csovek kiilsd- és belsd élmarasa

kiipos siillyesztés

(1) opcionalisan valaszthato cs6 kiegészitd lehetové teszi
legalabb 150mm csovek kiils6, és legalabb 110mm
csovek belsd éleinek marasat

m (2) opciondlis munkaasztallal praktikus és kényelmes
eszkozzé tehetd kisebb munkadarabok megmunkalasahoz
is (legaldbb 15x25mm keresztmetszettel és 400mm
hosszisaggal, a munkadarab szélessége legfeljebb
100mm, magassaga pedig 65mm lehet)

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 115 vagy 230V, 50/60Hz
TELESITMENY (W) 2200

ORSO FORDULATSZAM (RPM) 1800 - 5850
MARASI SZOG 22455’01 22 %5 !
MAX. MARASI SZELESSEG (MM) 16

KUPOS SULLYESZTES MINIMALIS n
ATMERGJE (MM)

SZEL LEKEREKITES R2, R3, R4, R5
MERETEK (H X SZX M) (MM) 585 x 156 x 238
SOLY (KG) 10

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
HORDOZHATO ELMARO GEP

BM-20 PLUS
konnyen hasznalhato,
hordozhato nagyteljesitményii
gép, acéllemezek és
csovek hegesztés elotti
megmunkalasara

A BM-20 PLUS egy konnyen hasznalhatd, hordozhaté nagyteljesitményi gép, amelyet acéllemezek és csovek
hegesztés el6tti megmunkalasara terveztek. A gép két forgd marofejjel rendelkezik, melyek mindegyikében 6t darab
négyoldalii forgathato betét taldlhato, konnyii miikodtetést és kivételes hatékonysagot biztositva.

A BM-20 PLUS csiicstechnoldgiaji villanymotor-tilterhelési modullal rendelkezik, ezzel védve a gép kezelGjét, a
gépet és a szerszamokat.

hordozhatd, nagyteljesitményii gép

tereldgorgdk a konnyebb miikodtetés érdekében
automata motor tiilterhelés elleni védelem

két marofej a konnyii és hatékony munkavégzés érdekében
allithatd vagasi szog, 15°- 60° kozott

opciondlis tartozékok: csdvagasi toldalék (150-300mm,
260-600mm) és feliilet-megmunkalasi toldalék (0°)

BM-20 PLUS

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 115 vagy 230V, 50/60Hz
TELJESITMENY (W) 1600

ORSO FORDULATSZAM (RPM) 2780 - 3340
MARASI SZOG 15 - 60° (0° opcionalis)
MAX. MARASI SZELESSEG (MM) 21

SULY (KG) 20,5

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
HORDOZHATO ELMARO GEP

BM-21
az Uij anti-vibracios rendszer
37%-kal csokkenti a rezgéseket!
A tartozék univerzalis adapterrel
3 féle munkafolyamat is
elvégezhetd.

A BM-21 egy (ij generacios hordozhaté élmaré gép, az egyik legjobb eszkoz a lemezek megmunkalasara és a csovek
a hegesztés elGtti gyokolésére. A vilagszerte hires BM-20 tovabb fejlesztett valtozata.

A BM-21 tartalmazza az (] anti-vibracios rendszert, mely 37%-kal csokkenti a rezgéseket! Tovabba a kiilonleges
formdja fogantyit, 4 lengéscsillapitot, amely lehetdvé teszi a kényelmesebb kezelést, minimalizdlva a nem kivant
rezgéseket.

A BM-21S egy tovabbfejlesztett valtozat, mellyel rozsdamentes acél lemezek és csovek professzionalis
élmegmunkalasa végezhetd el.

m (j mardfej, 10 db négyszogletli mardlapkaval szerelve, a
megmunkalasi folyamat hatékonysaganak novelésére

m alapkak gyors és egyszerti cseréje

m kibdvitett miikodési tartomany 0-60 fokig, folyamatos
szogbedllitas

m konnyen beéllithatd a marasi szog és marasi szélesség

m rezgésszigetelés védi a kezelGt és az elektronikai rendszert

m tartozék univerzalis adapter, mellyel 3 féle munkafolyamat

is elvégezhetd

BEMENETI FESZULTSEG (V/H2) 115 vagy 230V, 50/60Hz
INDUKCIOS MOTOR megnovelt indito &rammal
TELJESITMENY (W) 1100
ORSO FORDULATSZAM (RPM) 2820

P 0-60
MARSSISZ0C folyamatos szogbedllitas
MAX. MARASI SZELESSEG (MM) 21
SULY (KG) 20

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
LEMEZ- ES ¢SO ELMARO GEP

ABM 14
élmaras mindkét oldalon
rozsdamentes acélon is!

Az ABM-14 olyan élmard gép, amelyet szénacél,
acélotvozet, rozsdamentes acél illetve aluminiumétvozet csovek
és lemezek marasara terveztek. _

A gép egyetlen menetben képes akdr 2,6m/perc sebességii |
marasra 12mm szélességhen aRm < 392MPa szakitoszilardsagi
munkadarabok esetében. A maximalis marasi szélesség 14
mm. Az adott anyagtol fiiggéen kettd vagy tobb megmunkalas
szilkséges. A vagasi szogek a kovetkezOk lehetnek: 30°
(szabvany), illetve opcionalis szogvaltoztaté eszkozokkel lehet
még 22,5°, 25°, 35°, 37,5° vagy 45°. A gép alulrdl és
feliilrGl is marni tudja alemezeket. Amennyiben a mardszerszam
beragad az anyagha és a maras nem folytathatd, a szerszam
forgasiranya ellenkez6 iranyba fordithaté a gép munkadarabbél |
valé kihiizasa érdekében. h

Nincs sziikség hallasvédelemre, mivel a gép altal generalt [
zaj nem haladja meg a 70 dB értéket.

m gyors és hatékony, alacsony zaj

m a tipusahoz kapcsolodd legtobb alkalmazas esetében
képes kisebb és nagyobb darabok marasara is

m automatikus adagolas nagy lemezeken opciondlis kocsival

m alsé él marasa invertalt helyzetben d :

m szabvany nyird elem szénacél megmunkalasahoz ABM 14

m 2 opciondlis nyirdszerszam specidlisan rozsdamentes .

e e o BEMENETI FESZULTSEG (V/HZ) 3~ 400V

aceél/acélotvozet illetve aluminium vagasahoz L

m atfordithatd tengely a beragadt mardszerszam TEUFSITMENY W . 2200
elkeriiléséhez ORSO FORDULATSZAM (RPM) 9

m sokoldalli és a sajat kocsijan szallithato e 22.5°, 253?;5% 375°,

. 45° (opcionalis)

STANDARD TARTOZEKOK: MARASI SZELESSEG (MM) 14

m ABM-14 éimard gép MAX. ELMARAS EGY MENETBEN (MM) 12

m mardfej rozsdamentes acélhoz MINIMALIS LEMEZVASTAGSAG (MM) 6

m mardfej eltavolito eszkoz MAXIMALIS LEMEZVASTAGSAG (MM) 40

m cs6 aialmar(j; tel]gely MINIMALIS LEMEZSZELESSEG (MM) 55

m csd élmard alatét ELMARASI HOSSZ PERCENKENT (V) 26

] Iapos.lfulcsok: 12—13m[n, 18-19mm, 24-26mm MINIMALIS CSGATMERG (MM) 100

m hatszégkulcsok: 5mm és 6mm SOLY (Ke) 65

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
HORDOZHATO ELMARO GEP.
AUTOMATIKUS ELOTOLASSAL

ABM 28
élmaras az acéllemez élein
atszerelés nélkiil!
+60° és-60° kozott és
sikban vagy
»J” marassal is

Az ABM 28 a legiijabb generacios hordozhato élmard (gyokol6) gép, automatikus gépi elGtolassal. Az élmarast az
acéllemez élein mindkét menetiranyba elvégezheti, kikiiszobélve a tobbmenetes lemunkalasnal az atszerelést, ezzel id6t

sporolva.

Hasznélhato lemezek tetején, aljan (+60° és - 60 ° kozott) és a lemez élei (90°) sikban vagy ,J” marassal is

megmunkalhatok.

automatikus elétolasti hordozhaté élmaré gép
fokozatmentesen llithatd +60° és -60° kozott

maximalis megmunkalasi szélesség (a bedllitott szog
fiiggvényében) 28-35mm kozott

acélban a megmunkalhatd maximalis lemez vastagsag
standard szettel 35 mm-ig, opciondlis kiegészitdkkel
70mm-ig

élmaras mindkét menetiranyban

motor tiilterhelés elleni védelem

»J” élmard szett opcioként kaphatd

gyors beallitas

bévithetd sinek

bdvithetd sin palya

BEMENETI FESZULTSEG (V/HZ) 230V, 50/60Hz

TELJESITMENY (W) 1600

ORSO FORDULATSZAM (RPM) 2780
MARASI SZOG +60° 65 -60° kozott
LEMEZ VASTAGSAG (MM) 6. 725;220“,"5
ELGTOLASI SEBESSEG (MM/PERC) 250 - 500
SOLY (KG) 53,5

-

-

STANDARD TARTOZEKOK:

1. Onjaré kocsi

2. Mar6 berendezés

3. Maré berendezés allithatd adapter 60 °© - 60 °

4. Vezetd palyaszakasz

5. Palya bilincs 10-35mm vastagsagig alapban (3 db)
6. Forgacs konténer

7. Szerszamok

8. Szorité 10-35mm vastag lemezekhez (2 db)

'5\-”“1
P /

Ve

ELMEGMUNKALAS

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
AUTOMATA ADAGOLASO
KETOLDALU ELMARO GEP

L

ABM 50

2 2

kivalo mindségii élmaras

mindkét oldalon,
20mm-es lemez gyokolése
1 1épésben akar 1,1m/perc
alatt!

Az ABM-50 kivalé mindségli kétoldali marast képes végezni hétorzulas illetve héhatasovezet képzddése nélkiil,
8-80mm kozotti lemezvastagsag tartomanyban, a kifejezetten erre tervezett mardfej segitségével, melyben nyolc
négyoldalii elforgathaté vagobetét talalhato. A folyamatosan allithaté élmarasi szog 15° és 60° kozott lehet (a felsd
és alsé oldali vagas esetében is) a szerszamok cseréjének szilkségessége nélkiil. 45°-on a maximalis vagasi szélesség
50mm.

Az ABM-50 egy egyedi vezéripanellel rendelkezik, olyan LCD kijelzével, amelyik mutatja a pontos vagasi geometriat
és lehetévé teszi az orsé fordulatszam és a haladasi sebesség pontos bedllitasat, hogy ezek optimalis értékiiek
lehessenek az adott anyag, pl. rozsdamentes acél vagy aluminium minésége szerint.

Az ABM-50 180°-0s elforgathatosaga lehetévé teszi az alsé élek marasat. Nincs szilkség a nehéz anyagok
elforgatasara vagy atforditasara, igy csokkennek a munkadarab mozgatasi kdltségek és biztonsagosabba valik a munka
az adott helyszinen. Képes acéllemezek szélén is élvagast végezni, igy elkeriilheté a dolgozok altal végzett kemény fizikai
munka.

m automatikus haladasii hordozhatd élmard STANDARD TARTOZEKOK:
m apontos élmarasi geometria és avagasi paraméterekvalés  m élmargép marofejjel és 8 vagobetéttel
idejli mérése és a kijelzn valé azonnali megjelenitése m fadoboz alapzattal és rogzit6 konzolokkal
m akar 50 mm-es vagasi szélesség 45°-on m specidlis szerel6kulcs
m a 180°-os elforgathatosag lehetové teszi kétoldali  m 10 mm-es T-nyelii hatszogkulcs golyds véggel
élmaras végzését - nincs szilkség a nehéz anyagok m 3,5 mm-es hatszogkulcs
elforgatdsara vagy atforditasara, igy csokkennek a  m T15-0storx csavarhizo
munkadarab mozgatasi koltségek és biztonsagosabba  m csavar kendzsir
valik a munka az adott helyszinen
m tobbféle allithaté orso fordulatszam kiilonbozé mindségii
és vastagsagi acél anyagok megmunkalasahoz A gépkezeld az egyedi
m sokoldall gép, amely a sajat kocsijan hordozhato LCD kijelzds vezérlopanelen
m marofeje 8 cserélhetd betéttel rendelkezik konnyedén bedllithatja
m visszacsatolasi szabalyozassal ellatott tillterhelddés elleni és ellendrizheti az aldbbi
rendszer paramétereket:
BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 3~ 400V
TELJESITMENY (W) 6500 m élvagasi szog
ORSG FORDULATSZAM (rpm) 300- 800 m élvagasi szélesség
MARASI SZ0G 15-60° m élvagasi magassag
MAXIMALIS MARASI SZELESSEG (mm) 50 u végés mélységf:
MAX. VAGASI MELYSEG EGYSZERRE (mm) 6 = orstffordulzj\tszam
LEMEZVASTAGSAG (mm) 8-80 - orsote/rh_eles 3
HALADASI SEBESSEG (m/perc) 0-1.2 m haladasi sebesseg
SOLY (kg) 320

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PROMOTECH
CSOVEG ES KARIMA MEGMUNKALO GEP

PRO 2 PB
Rendkiviil keskeny, csak
48mm széles élmegmunkalo
gépet nehezen hozzaférheté
helyeken is konnyedén
hasznalhatja!

-

-

APRO 2 PB egy olyan kompakt kézi élmaro gép, mely képes szénacél, rozsdamentes acél, aluminium-6tvozetek, és
réz-nikkel 6tvozetek élmarasara. A gép képes feliileti marasra és élmarasra 18mm-es belsd atmérdjii csovektdl egészen
a48mm kiils6 atmérdjii csovekig. Az ennél is kisebb atmérdjii csovek esetén opcionalisan valaszthato , kis feszitd szettel”
12,5mm belsé atmérdjii csoveken keresztiil a 25mm kiilsé atmérdjii csovekig munkalhatjuk meg a kivant feliiletet.

A PRO 2 PB képes nagyobb csovek élmarasara is, belsd cs6atméré 42mm egészen 60,3mm kiilsG atmérdji
csovekig, az opcionalisan valaszthato bovitd szettel.

A rendkiviil keskeny burkolat (amely csak 48 mm széles) tokéletesen illeszkedik a nehezen hozzaférhetd teriiletekre,
mint példaul a kazanviz cséfalai. A PRO 2 PB egy olyan tiilterhelés kapcsolot tartalmaz, melynek elve egy nedves
multi-tdrcsds rendszer, mely a fordulatszdim szabalyozasaval
megakadalyozza, hogy a befogott szerszam egy esetleges
beragadasnal karosodjon, vagy megsemmisiiljon.

A PRO 2 PB harom kiilonb6z6 meghajtassal rendelhetd:
pneumatikus, elektromos illetve akkumulatoros.
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STANDARD TARTOZEKOK:
m PRO 2 PB élmegmunkald késziilék (motor és élmaro kések

nélkiil)
m Alap kozpontositd szett (18 - 42mm belsé atmérdji

csovekhez)
m 3 szett feszité pofa (3,4,5,6,7,8 - valamint a hozzajuk o

6 adanterek *Opcionalis kis tiiskés készlettel (ZST-0567-20-00-00-0)

tartozo adapterek) **0pciondlis hosszahbité készlettel (ZST-0567-21-00-00-0)

m 1szettszerszam
s PP PRO 2 PB PRO 2 PB PRO 2 PB
m hiitéfolyadék tarolo ; ,
pneumatikus elektromos akkumulatoros

LEVEGOIGENY (MPa) 0,6 MPa - -

LEVEGO FOGYASZTAS (1/min) 1400

BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 1 ~220-240V, 50-60 Hz 18VDC, 5.2 Ah

TELJESITMENY (W) 800 1100

CEJN410DN 10.4R 1/2"
CSATLAKOZAS TiPUSA BSPT ény a gy
lakozashoz
. ) 10-134 10-60
NEVLEGES FORDULATSZAM (rpm) 105 e s
22-48
€S0 ATMERG (mm) 15,5 - 30*
42-60,3**
MAXIMALIS CSO FALVASTAGSAG (mm) 3 85*
SULY (kg) - MOTORRAL 7,6 74 6,5

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztat6 jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PROMOTECH

PRO 5PB
Nehezen hozzaférheto,
korlatozott méretii
teriileteken is hasznalhaté

A PRO 5PB praktikus, hordozhaté csévég-megmunkald gép, amely kivalo szerszam szénacél, rozsdamentes acél,
aluminium-G6tvozet és vorosréz-nikkel csovek végeinek megmunkalasahoz.

Hatékony alkalmazasat egy személy is végezheti. Az onbeallitd és nydjthato tiiskék a csovek, vezetékek gyors és
pontos beallitasat teszik lehetévé a megmunkalas el6tt. Az alkalmazott szerszamoktdl fiiggen a PRO 5 PB minimum
32 mm belsd atmérdji és maximum 114 mm kiilsé atmérdjii, illetve opcionalisan akar 140 mm Kkiilsé atmérdjii csovek
kiils6 megmunkalasa, J alaki megmunkalasa, belsd kalibralasa és feliilet-megmunkalasa.

A felhasznaloi preferenciaktdl és az adott helyszini koriilményektdl fiiggéen a PRO 5 PB gép kivalo mindségli,
nagyteljesitményl pneumatikus motorral illetve kivalo mindségii nagy nyomatéki villanymotorral is iizemeltethetd. Az
opcionalis kis orsotarcsa és racsnis kulcs lehetové teszik, hogy nehezen hozzaférhetd, korlatozott terii teriileteken is
alkalmazni lehessen a gépet.

konnyii kezelhetdség

gyors, preciz és egyszeri kozpontositis a cserélhetd
tiiskéknek koszonhetden

tobbféle feliilet kialakitasa

szervizbarat

pneumatikus (PB) vagy elektromos motorral (PBE) is
hasznalhat6

STANDARD TARTOZEKOK:

PRO 5 PB (motor, szerszamok nélkiil)

fémdoboz

szabvanyos onbedllitd, allithato tiiske 32 - 107mm
belsé atmérdjli csovekhez

118 mm-es orsétarcsa

befogd elemek (1,2,3,4,5,6) - 3 készlet

szerszamkészlet

hiitéfolyadék-tartaly

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PRO 5PB PRO 5PB
villanymotorral pneumatikus motorral

TELJESITMENY (W) 1100
BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz -
FORDULATSZAM (rpm) 1. auetel 0-90
2. 4ttétel: 0-300 -
PNEUMATIKUS HAITASTELIESITMENY (W) B 800
LEVEGOIGENY (Mpa) = 0,6 (87 PSI)
LEVEGG-FOGYASZTAS (liter/perc) - 1600
FORDULATSZAM - NEVLEGES (rpm) - 90
Min. belsd: 32 32
CSOATMERG @ (mm) Max. belsé
Max. Kiilsd: 114 114
114 mm-ig 12 12
MAXIMALIS FALVASTAGSAG KULSO 114 - 124 mm 10 10
CSOATMERO ESETEN (mm) 124 -132 mm 8 8
132-140 6 6

SULY (kg) 11 10



PROMOTECH
CSOVEG ES KARIMA MEGMUNKALO GEP

PRO 10PB
Akar 355 mm-es kiilso

csoatméronél is konnyedén
alkalmazhato

e

Vs

A PRO 10PB egy hordozhatd, nagyteljesitményii, rendkiviil sokoldalii, egyszeriien hasznalhaté egy ember altal
kezelheté csovég és karima megmunkalasra tervezett gép.

Bdvithetd, sajat kozpontositd rendszerrel rendelkezik. A kiegészitd tiiskékkel rendkiviil gyorsan és pontosan
osszehangolhaté a munkadarabbal még a megmunkalas elGtt.

A PRO 10PB kiilonb6z6 kiegészitok hasznalataval alkalmas karima megmunkalasra és képes lesz gyorsan és
egyszeriien a csovégeken letoréseket, lekerekitéseket, siillyesztéseket kialakitani a sziikséges varratprofiloknak
megfelelGen. A helyszinen kivalaszhatja, hogy a PRO 10PB csivég megmunkald gépet a megfelel technoldgiai feladat
elvégzéséhez a magas mindségli, nagy teljesitményli pneumatikus motorral (PB) vagy a nagy nyomatékkal rendelkezd
elektromos motorral (PBE) kivanja hasznalni.
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m konnyii kezelhetdség

m gyors, preciz és egyszeri kozpontositds a cserélhetd
tiiskéknek koszonhetden

m tobbféle feliilet kialakitasa

m szervizharat

m pneumatikus (PB) vagy elektromos motorral (PBE) is
hasznalhat6

m megmunkalasi tartomany belsé: @ 38-349mm

STANDARD TARTOZEKOK:
m PRO 10 PB (motor, szerszamok nélkiil)
fémdoboz
m szabvanyos oOnbeadllito, allithato tiiske 84 - 269mm
belsd atmérdjii csovekhez
m befogd elemek (1,2,3,4,5,6) és illesztddarab - 3 készlet
szerszamkészlet 4{'
m hiitéfolyadék-tartaly 8§

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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motorvalaszthato

PRO 10PB PRO 10PB
villanymotorral pneumatikus motorral

TELJESITMENY (W) 1800
BEMENETI FESZULTSEG (V/Hz) 115 vagy 230V, 50/60Hz
. 1. attétel: 12-29
FORDULATSZAM (rpm) —
2. attétel: 41-96 =
PNEUMATIKUS HAJTASTELJESITMENY (W) - 1800
LEVEGOIGENY (Mpa) - 0,6 (87 PSI)
LEVEGG-FOGYASZTAS (liter/ perc) - 1750
FORDULATSZAM - NEVLEGES (rpm) 8 9
Min. belsd: 84 84
PP Max. belsé a8 2
CSOATMERO @ (mm) 349 - opcionalis 349 - opcionalis
MaCkliSs. 355.- §;c3ioné|is 355.- 5;;onélis
MAX. CSOFAL-VASTAGSAG (mm) 15 15

SOLY (kg) 35,9 33



PROMOTECH
HORDOZHATO HIDRAULIKUS
LYUKASZITOGEP

PRO 60HP és a PRO 110HP egy hordozhato, a kiilonféle lyukasztoszerszamoknak koszonhetden rendkiviil
sokoldalli, egyszerlien hasznalhato, elképesztGen termelékeny hidraulikus lyukasztogép.

8 MASODPERC ALATT 27MM-ES FURATOT 16MM VASTAG ANYAGBA!

m konnyii kezelhetdség

m gyors, preciz és rendkiviil hatékony

m kettés miikodés - teljesen automatizalt lyukasztas és
visszaallas

m lehetséges atmérdk széles skalaja, max. 27 mm

m intelligens tobbfokozatii vezérlGrendszer, automatikus
terhelés érzékeldvel

m lizemmod visszajelzés

m Véletlen beindulas elleni védelem

m konnyen kezelhetd szokatlan allasokban is

m minden csatlakozé port a hatsé oldalon helyezkedik el

m specidlis alaki lyukasztok és lyukasztoalatétek széles
valasztéka

m szabadalmaztatott, kompakt méret(, konnyen mozgathato
hidraulikus egység

m egyediilalld bakos lyukasztdallomas, amely noveli a
produktivitast és a gépkezeld kényelmét

m vertiklis és horizontalis munkafolyamatokhoz is konnyen
hasznalhat6

MAX. TOROK MELYSEG (mm)
MAX. LYUKMERET (mm)

MAX. HOSSZUKAS LYUK (mm)
LYUKASZTASI ID (s)

MAX. LEMEZVASTAGSAG (mm)
LYUKASZTOERO (tonna)
MUNKANYOMAS (bar)

SULY (kg)

Labpedalos vezérlésii
valtozat, amely

esetében nincs szilkség a
kézre az iizemeltetéshez.

Nincs sziikség kiegyenlitdre
vagy emeldre a lyukaszto
rogzitéséhez.

A gépkezeld a gépen és a
labpedal segitségével is
beindithatja vagy leallithatja
a gépet.

PRO 60HP PRO 110HP

110
@21
25x18
8
16
47
700
35

Amennyiben nem tiintettiink fel arat, a komplex testreszabhatésag miatt egyedi ajanlatot nyiijtunk az On igényeinek megfelelgen!
Araink tajékoztato jellegliek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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L VR e i

Emeldkar és 2 tamasztoelem kerekekkel, melyek
segitségével konnyen kezelhet6 a lyukaszto és a
hidraulikus egység egyetlen gépként

—

Gorgds lyukaszto csliszopalyaval konnyii és hatékony
egyenes vonalli mozgas a munkadarab mentén

Rendkiviil egyszeriien mozgathato



PRO-36RH és PRO-36R
nagy teljesitményii kompakt és
konny(i gépek, amelyeket sinek
firasara terveztek. A gyors
pozicionalas, a gyors beillesztés
és az azonnali feloldo
mechanizmusok megkonnyitik
a biztonsagos sinfirogép hasznalatat. A sinfiirok
kaphatok négyiitemd Honda benzinmotorral (PRO-
36RH) vagy elektromos motorral (PRO-36R). Az 5L-es
palackot tartalmazé nyomashiité rendszer lehetdvé
teszi a hiit6kozeg kényszeritett betaplalasat barmilyen
furasi helyzetben. Idealis megoldas, ha a gravitacios
taplalas sikertelen.

PRO-200A ATEX NAGYTELJESITMENY(
PNEUMATIKUS FUROGEP maras/vagas
kapacitasa eléri a 200mm-es atmérét és M48-
as menetatmérét. Rendkiviil hasznos specialis
megmunkalasokhoz  épitkezéseken és ipari
létesitményekben.

A két allando magneses talp, pneumatikus
motor és az 5-6s szamd morze kiip miatt ez a gép az egyik legerdsebb
hordozhaté magneses fiird a piacon.

A robbanasveszélyes atmoszféraban végzett munka kihivasokkal jar,
ideértve elsdsorban a munkavallalok biztonsagat. Ezért a PRO-200A ATEX
megfelel az ATEX (ATmosphere Explosibles) irdnyelvnek, és tokéletesen
alkalmas veszélyes komyezetre, példaul olajfiro platformokra,
petrolkémiai termékekre, olajfinomitokra, hajoépitésre és petrolkémiai
iparra.

MIG/MAG HUZAL ELOTOLO TARTO KAR rendkivil hasznos kiegészitdje a
hegesztd allomasoknak. Nagy mértékben javitja a rugalmassagot és az ergonoémiat. Nagyobb
mozgasszabadsagot ad lényegesen nagyobb teriileten, dsszetettebb konstrukciok hegesztése
kényelmesebb és egyszeriibb lesz hasznalataval. A padlén nincsen tobb felesleges vezeték, ezzel is
csokkentve a baleseti kockazatot! Egyszerii és robusztus, konnyen felszerelhetd a gyartocsarnokok
épitéelemeire. Megengedett terhelés 50 kg-ig.

Harom tipusa elérhetd: falra szerelhetd teleszkopos (180°-ig elfordulhat a fiiggleges tengely
koriil, szélessége 3251-7729mm kozott allithato), falra szerelhetd csuklds (180°-kal elforgathaté a fiiggdleges tengely
koriil, 180°-ban elforgathaté csukldban, a
kar allithato tavolsaga a fiiggdleges tengely
kozvetlen kozelségétél 6000mm-ig ) és a -
hidraulikus huzaladagolo kar (360°-ban i
elfordulhat a fiiggéleges tengely koriil, e

- 1 ] 4
a kar magassaga 1300-3430mm kozott 1:5—"'
allithato).

PROMOTECH

intelligens eszkiézok a nehéz feladatokhoz



A DRAGON egy korszeri,
digitalisan vezérelt lang- és
plazmavagasra alkalmas
traktor. Pontos, stabil haladasi
sebességgel, amely fiiggdleges,
vizszintes és ferde vagasok
kialakitasara is alkalmas. A gép
barmilyen szabvanyos, 6 hiivelykes, V-hornyos sinen
hasznalhaté. A Dragon HS késziilékkel nagysebességii
plazmavagas és élmegmunkalas végezhetd.

0SC-8  oszcilladlo  varratkészitd.
Alkalmas  MIG/MAG  automatizlasi  [W]
folyamatokra a nehéz feldolgozdiparban,
mint példaul: csévezeték- és hidépités,
hajoépités és tartalyhegesztés. E H

Az OSC-8 oszcillator manuélisan, vagy -
a START-STOP funkciondlis kapcsoldval
is vezérelheté. Az opciondlisan valaszthato szabadon allé
tartoszerkezet segitségével, forgd csovek vagy mozgo lemezek is
egyarant hegeszthetéek. Az opcionalis tapegység lehetvé teszi az
oszcillator csatlakoztatasat egy 230V vagy 115V aramforrashoz.
Az 0SC-8 6nallé oszcillatorként, vagy hegesztétraktorral egyiitt is
miikodtetheto.

SBM-500 egy helyhez kotott leélezé
killonboz6 méretli munkadarabok egyenes
széleinek megmunkalasahoz. A modern kialakitas,
a fejlett vezérliérendszerek szama és az innovativ
megoldasok korszeriisitik a munkafolyamatot a
termelési hatékonysag maximalizalasa érdekében.

PROMOTECH

intelligens eszkiézok a nehéz feladatokhoz



