HF AWI (TIG] DC

4.

BILM | ARGON VEDOGAZAS és BEVONTELEKTRODAS
weomis | INWERTERES HEGESITOGEP

BLM

TELJESITMENYBEN

m NAGYTELJESITMENYU, EGYENARAMU 1GBT
TECHNOLOGIA!

m SPECIALISAN KIALAKITOTT, SAJTOLT
HUTOBORDAKKAL UGYANAZT TUDJA MINT A
NAGYOK!

m DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért

m DIGITALIS VEZERLES!

m 2/4 Takt, gaz el6- és utanfutés, aram fel- és lefutds
(allithato)

= IMPULZUS FUNKCIO! (allithatd 0,5-10Hz, 10-200Hz)

m Minimum hegesztéaram 5A (AWI) kiilonlegesen
magas hegesztéiv stabilitds nagyon vékony anyagok
hegesztéséhez

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m [P23S védelemnek kdszonhetéen kiilondsen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen
védett

m Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

BEMENETI FESZULTSEG (V)

BEMENETI ARAMFELVETEL (A)
TELJESITMENY FELVETEL (KW)
cosw

HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARASI FESZULTSEG (V)
HATASFOK

BEKAPCSOLASI IDG

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

MEGBIZHATO TARS A MINDENNAPOKBAN!
INNOVATIV FEJLESZTESEKNEK,
A NAGYTELJESITMENYU IGBT-NEK,
SAJTOLT HUTOBORDAKNAK KOSZONHETOEN

UGYANAZT TUDJA MINT A NAGYOK!
AGGREGATORI?_()L UZ’!EMELTEI'HEI'('i! )
KICSI - OKOS - KONNYU - HORDOZHATO!

m AGGREGATORROL UZEMELTETHET(!

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)

m ALLITHATO [VEROSZABALYZAS a nehezen hegeszthetd
elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevalasztas
(ARC FORCE)

m Bevontelektroda atmér6 1,6 - 5mm

+ AJANDEK:
m 4M AWI (TIG) MUNKAKABEL,
m AWI INDULO SZETT,
m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m TESTKABEL

Bekapcsolasi idé 20 °C

99% 200A

Bekapcsolasi idé 40 °C

25% 200R

BLM-2000TPM

230V+10% 50/60Hz
TG MMA
26 40,6
46 7,2
038
5-200
63
280%
100A / 100%
1P23S
375x134x240

72

114 900 Ft

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen eléfordulé nyomdahibakért felelsséget nem véllalunk. A képek csak illusztraciok.



