RWT _
A VALLALAT PROFILJA

TORTENELEM

» Acég térténelme 1921-ig nydlik vissza amikor megalapitotta a Jelenlegl tulajdonos, Péter. RojeK ikapja,
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Josef Rojek a céget Castolovice-ben. A cég folyamatosan novekedett és a vildag minden részére adott el
faipari gépeket. A mésodik vildghdboru utdn 3llamositjdk a céget. A rendszervalltas utdn 1991-ben, ismét
a Csalad vezetése alatt folytatja a cég a tevékenységét, és tovabb novekszik, a Fémipari Csiszoldgép

aqgazat kulonvadlik és RWT néven valik ismertté a piacon.

A JELEN

» 1991-t6lazRWT specializdiodik a szélesszalagu csiszologépek gyartasara, sorjdtlanito-revétienitdgépek
és faipari kontaktcsiszolok gydrtaséra, Kiillon gydrtassal és kereskedelmi aftersales héattérrel vildgszerte.
A tisztdn cseh gyartds és mindségi eurépai beszallitokto! szarmazd alkatrészek a gondos tervezéssel

egybekotve szdmos elismerést hoznak nemzetkézi viszonylatban is.
U, fejlesztések:

2 oldalu sorjatlanitas 1 lépésben az uj csiszoldfe; fejlesztés alap an
Koénnyen cserélhets keferendszer (D egység) a 240 tipusu gépeknél.

DIJAK ES ELISMERESEK

» A Poznani Vasdr DREMA dijat elhoztdk az RWT gépei
2001,2002,2003-ban Lengyelorszdgba!

» A Brno-i vasar MSV dijat 2003-ban és a For Industry 2014-es dijat.
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Kelet Magyarorszag:
Laxun Kft.1194 Budapest Karton u 39
30-206-7994 laxun@taxun.hu

www laxun.hu

NYUGAT Magyarorszag
MTC Kft. 8200 Veszprém Radnoti tér 2

30-993-4814 info@mtckft.hu

www.mtckft.hu
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GPS:50.171567681, 16.270210147
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SORJATLANITO-, REVETLENITO- ' |
ES FELULETCSISZOLOGEP

DEBURRING AND GRINDING MACHINES
3AHYUCTHDLIN WIUDOBAJIbHLIA CTAHOK
SZLIFIERKA DO PLASZCZYZN | GRATOWANIA KRAWEDZI

o SERIE 120/ 180/ 240

420494 534 229 | +420 494 534 238




{3} 120-AS SZERIA 180-AS SZERIA 240-ES SZERIA

. == E—— [ ot
O o STEELLINE 20 STEELLINE 240

|SZ*“E’E I.INE

o

JATLANITO-ES FELULETCSISZOLOK ‘ﬁf : , % S0ORJ ITO-ES FELULETCSISZOLOGEI
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;?#::%ﬁesk&rﬁ megoldas sorjatlanitasra, revétlenitésre ? - ] f‘f‘ﬂ
, S csiszolaszalaggal az R egységgel, és éllekerekités, LINE|  © B Er— o
i o *  oxideltavolitas a tarcsas D egységgel, feliileti befejezd, -
| h esztétikai csiszolds a B vebrax kefehengeres, drothengeres D
Elletérés és oxideltavolitas o & ‘s = egységgel.
Edge rounding and oxide removal L M | | O ——
JaKpYrNeHWA KPaga W yRaneHuA OKCUAHON MNEHKK ' _ Complete solution for Deburring and Grinding of the workpiece with Sanding belt —
Zaokraglanie-gratowanie krawedzi | | unit B, edge rounding and oxide removal with Disc brush unit D and final surface
polishing with Vebrax brush unit B a —

KOoMNNekcHoe pelleHue ANA 3a4ncTE ¥ wnkdosaHna getanen abpaveHon
neHTon arperata R, 3akpyrneHyA Kpade v yaaneHWA ORCUAHDA NNEHKA AW KDBRMIA
wETKamW arperata [ v duHaNEHOR NONWPOBKK NOBEPXHOCTH Banosm Bebpake

arperara B.
MUNKA
Kompleksowe rozwiazanie, szlifowanie powierzchni pasem agregat R, EGYSEGEK
zacckraglanie-gratowanie krawedzi szczotkami dyskowymi, agregat D, struktura
powierzchni szczothka Vebrax, agregat B tetszdleges agregat sorrend
Working units
Paboune Bnokn
Agregaty robocze
. e . . . N\ "~ "y |
Revétlenites és feliiletcsiszolas . D | | L |
Deburring and Grinding - -
JauucTra w wnndosanne =
Szlifowanie powierzchni
Revétlenito szélesszalagl egység Taresas csiszoléegység 150mm atmérdjd Vebrax, kefehengeres finishela
gumi hengerrel kefetarcsakkal egység
- keménység 35 - 70 5h - gyorscserds rendszer o
- - nagy anyaglevalasztasi feladatikhoz., - dlkerekités oxid eltavolitas Vebrax brush for final surface polishing
J ‘D‘”t ; Deburring rubbered reller Disc brushing unit with discs diameter 150 mm LfeTra Bebpaks ANA $HHANEHOR NOANDGEKN
/ B - hardness 35 - 70 5h Ol ELEKTROMOS MAGASSAG-
I Quick fitting system .ﬁ. A
- primary burrs removal edge rounding and oxid removal Szczotka Viebrax do strukturowania k2 ’ ALLITAS MAGNES+VAKUUMASZTAL
Feliileti szalcsiszolas, polirozas ) ) powierzchni Schneider
Final sufrace polishing HiningoBaneHE NPOPEMHEHHHA 8an PAVCKOBKI ATPETAT CO LIETKaMM AMAMETPOM 150 MM Flectric
. : - TREPAOCTE 35 - 70 Wop GRAC TROIAMMMHAN CHETEMS Elektromos magassagallitas Kombinalt magnes+vakuumasztal
DyHanbHaA NONVPOBKE NOBEPXHOCTH iy - . - i i i
—— NWierch:mi QCHOBMOE YAANEHHE MPATa - JANpyTNeHue Kpada, YRaneH\e ORCHEHOA NNEHKK TE'-]ES sch :IEI?_erbEIEkt ronika Electric control height of the raller Combined table magnet + vacuum
BN DX
Wal szlifujacy pegumowany Srcrotki dyskowe o srednicy 150 mm InekTpowrad IneRTpueckoe )'H;JdHHLIIIflL uutum.udnuw KGMEH.HHWBE'HH“ CTIMBTRaRT = SoKyy
twardosc 35 -705h - uchwyt szybkomocujacy Szafa sterujaca Elektryczne stercwanie polozenia St dwufunkeyjny: magnetyczny
- szlifowanie powierzchni - zaookraglenie, gratowanie krawedzi ' wiysokasci waldw i podcisnieniowy
R D B * Dpcio, oplion, onuwsn, opcpe
csiszoldegység Csiszoldhenger stmérdje | Csiszoldtircsdk szdma a Kefehanast Smés Erintéképernys Megrmunkélhaté Automata Stoldsi sebes "--: Preumatikus kizaras Elektromos magassagallitas ! Tarcea Stérd Elektromos magassagallitis PP ] YT ——— Kombindlt magnes + Hypalon
ek db tarcsds egységben = 9 - 7.5" vastagsag 0,5-160mm |  vastagsdgbedllitas az R egységre az R egységen 2 : 0, B egységeken gnesas T . vakuum-asztal eldtoldszinyeq
120-as sorozat = = = 1-4 120 T 200 * * J' = = 150 mm * * * * *
1B80-as sorozat - + o - 1-4 180 10-12 200 W . J . * * + - - 150 mm * * * * *
240-es sorozat - v " " 1-4 240 10-12-14 300 v v o W # # v * 150 mm W * * * *
L ; - ; ; 6 o o ; Touch ; ‘ - ‘ Pneumatic control height Electric control height ¢ G, S o - Combined table magnet
-I-. EM Waorking width Ho. of units Diameter of rubbered roller Mo. of discs in unit Diameter of Vebrax brush . Part thickness Automatic measuring Conveying speed Length of sanding belts Dizc diameter Motorized lifting of the units D, B Magnetic table Vacuum table Hypalon conveyor belt
allv streen 7,5 of the roller of the roller + vacuum
Mawen ABTOMaTHYECKDS MMHEBMATHYECKOR YNPABNEHKE JNEKTPWYECKDE YNPaBNeHHe INEKTEHYECKOR YNPABNEHHE = - KoMEMHHPOBAHLIR CTON Nogakwan nenta
Pab KonueyecTeo ) ynp p ynp P ynp P
L ] RU '2D0MaR WHPWHA arperaros Anametp peauHosoro sana KOonuHYeCTRO QUCKOS Avametp wetkn Bedparc ynpasnenus 7,5 TONBILKHE 3AFOTOBKH WIMEpEHME MATEpHANa MNogarnwan CROPOCTE S e A JAnwna wandiukyprmn AuameTp AHCKOB BBICOTHI Banoe O, B MarunTHiIR CTON BakyyMHuIn CcTON MATHHT + BaKyyM TeInanoH
: . : : Panel i . Automatyczny pomiar Pneumatyczne sterowanie Elektryczne sterowanie e . " Elektro sterowanie wysokosci walow : - St dwulunkeyjny:
PL Szerokosc robocza Dlugoase tasmy szlifujace 3 - Tasma podajaca Hypalon
- r llosc agregatow  Srednica walu pogumowanego llosc dyskdw Srednica szczotki Vebrax datykowy T5° Grubost materialu grubosci Predkosc posuwu wysolnss walow wysokosci walow g my szlifujace] Srednica dyskow 0.B Stal magnetycany Stob podeignieniowy magnetyczny i podciénieniowy poday ypa






