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Head valve bumper

Port between head valve and trigger valve

At rest

Exhaust is open
Head valve closed —
Resevoir of high pressure air

Return chamber % Resevoir of high pressure air

Hole in cilinder wall

Trigger valve released

Bumper L| Passage for air release from head valve

Fig.1

Exhaust sealed by head valve bumper

Trigger valve actuated
Air released from above head valve

Fig.2
I Head valve open
Exhaust still closed
‘ End of stroke trigger still pulled
Air flows into return chamber
Trigger valve still actuated
Piston is sealed against bumper

Fig.3
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Spare parts list FPT-200

Fermno. Description Position

400500 Cylinder seal set 6,8,9,11,12,13,15
400501 Mean piston 16

400502 Switch seal set 21,24,25,27
400503 Drive guide cover 40till 43

400504 Pushercomplete 481ill 56

Head valve closed

Air in return chamber pushes piston forward
Trigger valve released.
Air pressure returns to top of head valve

Returning .

Fig.4

Fig.5 Fig.6
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PNEUMATIKUS TUZAGEP FPT-200 C€ AHAQSH SYBATIKOTHTAS (GR)

Aszévegben szereplo szamoka 2. + 3. oldalon lathato képekre vonatkoznak
AnA®OVOUU U ATTOKALOTIKA HaG UBUVN 6TLAUTO TO TIPOLOV TIANPOI TA TTAPAKATW PO TUTIAT TA

Kérjiik, az On és masok biztonsaga érdekében figyelmesen olvassa el ezta £YYPAPA TIPOTUTIWV:
@ tajékoztatot, mielbtt hasznalni kezdené a késztiléket. Ez segitabban, hogy
kénnyebben megértse a szerkezet miikbdését, és ne vallaljon felesleges kockazatot. EN792-1,EN792-13

Tartsa ezt a hasznalati utasitast biztonsagos helyen, mert késébb sziikség lehet ra.
OUPOWVA U TIG OLATAELG TWV KOLVOTIKWY OdNYLWV:

Tartalom:
1. Mdszakispecifikaciok 98/37 EEC
2. Biztonsagiutasitasok
3. Slritettleveg6 ellatas és a kapcsolo hlivelyek nuo 01-11-2005
4. Apneumatikustliz6gép feltdltése ZWOLLENL
5. Apneumatikustliz6gép lizemeltetése
6. Apneumatikustlizégép karbantartasa T
| . i .
N, o, G ™
1. MUSZAKI SPECIFIKACIO i
Uzeminyomas 4-7 bar|(60-100 psi) W. Kamphof
Atliz6kapocs maximalis méretei 13-25mm TuAua MotomTag
i Agdopévou 6Tin dLapkn g BeATiwon Twv MPOLOVTWV HAG aTIOTEAEI TTOALTIKA TNG eTAlPEIAG
A csomagola'start:c\lqu HAG, ETIPUAACCOUEBA TOU SIKAIMUATOG VA TPOTIOTIOIOUKE TIG TPOSIAYPAPEG TOU TIPOIOVTOG
Pneumatikustiz6gép Xwpig rponyoupevn eldoToinaon.
Egy flakon kendolaj
25 mm tliz6kapocs-csik FermBYV e Lingenstraat6 ¢ 8028 PM Zwolle e OAAavdia

DIN szabvany szerinti kapcsoldhiively
Hasznalati utasitasok

Garanciajegy

Biztonsagi utasitasok

2. BIZTONSAGI UTASITASOK

Jeldlések magyarazata
Ahaszndlati utasitasban, vagy a gépen a kdvetkez6 jeldlésekkel talalkozhat:

—_

A jelen hasznalati utasitasban leirtak be nem tartasa esetén sértilés, életveszély, és
gépsértilés kbvetkezhet be.

Karbantartasi munkak megkezdése el6tt alevegdtémlidt mindig szerelje le.

% >
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Aimravon

H ouxvn, aAAd OxLuTtepBOAKA, Alrtavon eival onuavTikr yia T BEATIOTN AstToupyia. To AdddLiou
ekToEeveTaland Eva Amavtpa vEPoug AadLlou Ba ATAiVEL CUVEX (WG TA EOWTEPIKA LEP).
Xpnowortoleite AmavTikd yla iveupatika epyaAeia Mobil Velocite #1011 avtiotolyo. Mnv
xpnouortoleite AddLkabaplopou ) mpodobeTa, KABMG AUTA TAALMAVTIKA EVOEXETAL VA
TIPOKAAEOOUV AQUENUEVN PBOPA 0TA TIAPEUBUOUATA KAL TIG OKUEG TNG CUCKEUNG, LIE ATIOTEAEOHA
TNV KAKr) arnddoon Kat Tn oux Vi) CUVTH PN on Tou epyaAgiou.

% STAETe AitMavTiKO agpomoptko AadtL otnv ornn NG AaBng NG OUCKEUNG
] SUPPAMTIKO AEPOC

‘Otav dev eival dlaBEOIOG KATIOLOG ALIMAVTAPAG VEPOUG Aadlou, TPocBEoTe AAdLUECW TOU
ouvdEopou QD piar dUo opPEG TNV NUEPA, KATA TN XPT1oN. MepkEG oTayoveg Aadlou kabe
popdeivalapkeTeQ. HumepBoAKr moco T Ta AadloU anA®s B6a CUCCWPEUTEL 0T CUCKEUT)
KaiBa yiveTatepavng 6Tav Ba CUpPATITETE.

Xpnon o€ Puxpo Kaipo

Kata m Aettoupyia og Puxpo Kalpd, KOVTAN KATW arnd To onpeio MENG Tou vepou, n uypacia
O0TOUG AYWYOUG TOU A€PA UITOPEL VA TIAYWOEL, KAVOVTAG T XPr|0M TNG OUOKEUNG aduvatn.

2 UVIOTOUE TN XPNON EWOIKMV AITIAVTIKWV XEWEPLVAG XPNONG YA TIVEUUATIKA EpYaAeiarn
MOV XPT10N aVTUWUKTIKOU (YAUKOAN) wG ALTTavTIKoU O Tav oL Beppokpacieq eival oAU
XAUNAEG.

ATo@UYETE TNV ArToBrKeuon Tou EpYaAgiou oc Yuxpo repiBailov, yia va

AroTPEWETE TO OXNUATIOUO TIAXVNG T ITAYou O TG BaABideG AetToupyiag Kal OTOUG

UNXavIouUoUG, Medyua rmouU UTTOPEL va TIPOKAAE et TN SUCAELTOUPYIA TNG OUCKEUNG.
Napatipnon: Meplkd apudaTika uypda TOU EUTIOPIOU YIa YPAUMESG agpa eival BAaBepa yia
Toug OaKTUAIOUG kal Ta Ttapeppuoupata. Mnv xpnoylomoleite ENPavTiKa HECA YIa XAUNAEG
Beppokpaciegav dev eioTe BERALOLYLA TN CURBATOTNTA TOUG.

MepiBaAAov

MpoKEVOoU va amotpanouV ¢BopEG KATA TN LTAPOPA, TO PYAAIO TapadidTal o AvOKTIKY
ouokuaoia. H cuokuacia arnoTAiTatkaTtd To HyaAUTPO HEPOG TNG ATId UAIKO TTOU UTtopi va
navaypnotpotiomobi. AELOTomN oT, CUVITWG, TN dUVATOTNTA AVAKUKAWONG TNG CUCKUAGIAG.
Ta oTolyia Tou CUCCWPEUTH ival aVaKUKAGOLIUA. ATIOPPIPT T 0TOV KATAAANAO X®WPOo dldbong
XNHUIK®OV aTtoBAN TWV, OOT 0 CUCCWPEUTNG VA AVAKUKAWBIN va aropptpBi L TPOTIO PIAIKO TIPOG
TOTIPIRBAAAOV.

Eyyunon
AlaBAcT TOUG HPOUG YYUNONG 0NV KAPTA YYUNnong rnou dlatibtatExwplotd. MNapwmolg
OXTIKA L Ta EQPTAUATA KALT) TO CUCCWPUTY) arubuveit oto Tunua oepPigFerm
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@ Hasznaljon véddszemliveget és hallasvédd eszkozt.
i®

Gondosan olvassa el az utasitdasokat.

Read the instructions.

Kenje meg a készliléket.

Apneumatikus tiiz6gép biztonsagos lizemeltetése érdekében gondosan at kell
tanulmanyozniaz alabbi kiegészité szempontokat, valamint a hasznalati utasitasban
kozolt egyéb figyelmeztetéseket.

Apneumatikus t(iz6gépet kizarélag rendeltetése szerint hasznalja.

Atlz6gépet semmi esetre sem szabad olyan médon hasznalni, hogy azkiléhesse a
tlz6ékapcsokat a felhasznalora vagy a gép mellett allokra.

Ne hasznaljaat(iz6gépet kalapacsként.

Apneumatikus t(iz6gépet kizarélag a fogantyujanal fogva szabad vinni. Semmi esetre se
vigye atliz6gépet alégtdmliénél fogva.

Apneumatikus t(iz6gép konstrukcidjanak vagy funkciéjanak szakszer(tlen médositasa
nem megengedett.

Mindenkor szem el6tt kell tartani, hogy a késziilék szabalytalan hasznalata a felhasznalo
és masok sulyos sériilését okozhatja.

Semmi esetre sem szabad alégtdmldre kapcsolt pneumatikus tliz8gépet brizetlentl
hagyni.

Semmi esetre sem szabad a pneumatikus tliz6gépet a készllékre erdsitett, olvashatéd
figyelmeztetd cimke nélkil hasznalni.

Kiilénleges biztonsagi el6irasok

A gép maximalis nyomas melletti folyamatos terhelésl megfelelé mikodéséhez
biztositani kell, hogy amunkakdrnyezet hdmérséklete zart terlileten ne legyen tébb, mint
+25°C.

Javasolt akompresszor hasznalata 70% maximalis mikddéssel egy 6ran keresztil teljes
terhelés alatt, hogy hosszu idén keresztiil lehetséges legyen a termék megfeleld
mikodése.

Ellendrizze, hogy atartaly teljesen nyomasmentesitve lett-e, miel6tt lecsavarozza a
csatlakozasokat a tartalyrol.

Tilos a sUritett levegd tartalyba furatokat késziteni, vagy ahhoz hegeszteni, vagy azt
szandékosan eltorzitani.

Semmilyen miveletet ne végezzen a kompresszoron anélkil, hogy el6zéleg kihiztaa
dugasztadugaszoldaljzatbdl.

Neiranyitson vizsugarat vagy éghet6 folyadéksugarat a kompresszorra.

Netegyen éghetd targyakat a kompresszor kozelébe.

Atartézkodasiidé folyaman anyomasszabalyzét kapcsoljaa "0" helyzetbe (OFF =ki).
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v e Sohaneiranyitsaalégsugarat személyekre vagy allatokra.

e Neszdllitsaakompresszort nyomas alatt levé tartallyal.

e Jegyezze meg: akompresszor némelyik alkatrésze, mint példaul afej és az atvezetd
csovek magas hémérsékletet érhetnek el. Az égések elkeriiléséhez ne érintse meg ezeket
az alkatrészeket.

e Akompresszortfelemelve vagy a specialis fogantyuk vagy markolatok hasznalataval
szallitsa.

e Agyerekeket és allatokat tavol kell tartani a gép mikddésiterlletétdl.

e Haakompresszortfestékszérasrahasznalja:

a) Nedolgozzon zart terekben vagy nyiltlang kbzelében.

b) Gydzddjén meg rdla, hogy a kbrnyezet, amelyben dolgozni fog, célra rendelt
szell6zéssel rendelkezik.

c) Megfelelé alarccal védje az orrat és szgjat.

e Nehasznaljaakompresszort, ha az elektromos kabel vagy a dugasz sériilt, és utasitsaa
felhatalmazott tamogato szervizt, hogy eredeti alkatrésszel cserélje ki.

e Haakompresszortapadlonal magasabb fellletre helyezi, rogzitenikell, hogy
megakadalyozza a aleeséséta miikddés soran.

e Netegyentargyakat vagy akezét a védéburkolatokra, hogy elkerllje afizikai sériilést és a
kompresszor karosodasat.

e AslUlyossériilés megel6zéséhez ne hasznalja a kompresszort tompa szerszamként
személyek, targyak vagy allatok ellen.

e Haakompresszor mar nincs tovabb hasznalatban, mindig hlizza kiadugaszta
dugaszoléaljzatbol.

e Mindig gy6z6djon megrola, hogy a siritett levegd tomldket sliritett levegbhdz hasznalja,
és amelyeket a kompresszoréhoz beszabalyozott maximalis nyomas jellemez. Ne
prébalja megjavitani a témlét, ha az sérlt.

3.SURITETTLEVEGO ELLATAS ESA KAPCSOLO HUVELYEK

A készlilék tapnyomasanak biztositasara semmi esetre sem szabad oxigént,
A éghetd gazokat vagy gazpalackbdl adagolt stiritett levegdt hasznalni, mivel fennall
arobbands és a sulyos sértilés veszélye.
Gyorsan oldhaté kapcsoléhiivelyek
Gyorsan oldhaté kapcsoléhiivellyel csatlakoztasson egy 1égtomiét a készlilékhez. A gyorsan
oldhato kapcsolohlvely is levalasztja alégnyomast a szerszamgéprdl, ha azle van kapcsolva.

Légtomlbk

Alégtomlékneklegalabb 10 bar tizemi nyomast kell kibirniuk. Alevegéadagol6 témliét gyorsan
oldhato kapcsolohtvellyel kell felszerelni, biztositva, hogy azt gyorsan le lehessen valasztania
pneumatikus tiz6géprol.

Asiiritettleveg6

Ehhez a szerszamgéphez kizardlag tiszta, szabalyozott siritett leveg6t szabad hasznalni.
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OLouvdeTpPeg * DBapuEVoG odnyog * AvtikataomoTe ) dlatagn

ouveyitouv va OUVOETHPWV TPOPOdOTNONG
EUTAEKOVTAL * AavBaopévo peyebog * Na xpnouoroleite
CUVOETNPWV QATTOKAELOTIKA OUVOETHPEG TOU
owoTou ueyeboug
* Auylopevolrouvdempeg  * Mnv xpnoluoroleite autoug
TOUG OUVOETNPEG

» Zraopévn akida * AVTIKATOOTOTE TNV akida
odnynong odnynong

6.2YNTHPHZHTOY ZYPPANTIKOY AEPOZ q

uréyn oag TiG P oeIdOTION OELG ITOU UTIAP X OUV OTIG TIAPOUOCEG OONYIEG XPHIONG
Kat va eloTe 101aiTEpA MPOCEKTIKOI O TAV IMPOOTIABEITE va ETIAUCETE TUXOV
MPoBANUATA TOU OUPPATTTIKOU AEPOG.

f OTtav ekTEAEITE E0YATIEG CUVTTPNONG TOU OUPPQATTTIKOU AEP0G, vaAauBavete

AvTikardaoTaon e§apTnUaTwV

‘O1av anatteitain aviikatdotaon eEapTNUATWY, 0AG CUVICTOULE VA XPNOLUOTIOLEITE TA
YVNOla AVTAAAAKTIKA. MnV xpnolgoroleite TuXOV EVOAAGKTIKA eEapTAATA TA OTTI0la OEV
£XO0UV TNV {dla ardédoon 0T CUCKEUN UE TA YV |ola eEApTAUATA.

A1a81Kaoleq Epyaciag KaTa TRV EKTEAEONH OUVTNPONG

‘OT1av eTIOKEUALETE TO CUPPATTITIKO AEPOG, VA KABAPICETE KAL VA ALTIAVETE TA EOWTEPIKA LEPN
ue ipoooyn). Na xpnouoroleite Parker “O-Lube” i avaloyo AllavTiko o€ OAOUG TOUG
OOKTUAIOUG. KaAuWTe OA0UG TOUG SAKTUAIOUG PE ALITAVTIKO SAKTUALWV TIpLV ard TV
OUVAPUOASYNON. ATTAWOTE A AETITA OTPWON ATTAVTIKOU 0€ OAEG TIG KIVOUUEVEG
ETUPAVELEG KALAKIOEG. TEAOG, LETA TNV TTAN PN CUVAPHOAOYNON, PIETE LEPIKEG OTAYOVEG
AUTavTIkoU Y1la IVEUPATIKA EpYAAEIQ 0TO CUVOEOUO EL0AYWYNG AEPQA, TIPLV TIPOXWPNOETE OTN
OQOKIUA.

Meon aspakal oykoc

O 6YKog Tou agpa eival €€ ioou onuavTikog e v rieon. O OYKOG TOU a€PA TIOU TIAPEXETAL
OTO CUPPATTTIKO A€POG UTTOPEL va Eival aVETIAPKNG, AOYW EAATTWHATIKWOV OUVOECUWV Kal
TITUXWOEWV OTOUG EUKAPTITOUG CWANVEG T AdYW TNG UTap&ng pUTIWV KAl VEPOU OTO
oUoTNUa. To aroTEAEOUA TNG TIEPLOPLOUEVNG PONG AEPA EIVALOTL TO CUPPATITIKO AEPOG
OEXETALAVETIAPKY) OYKO A€PA, AKOUN KLAV N EVOELEN TNG Tieong agpa eivatuPnAn. Auto 6a
odnynoeL0e EAATTWHATIKA AelToupYia, AOYW TNG LELWPEVNG LOXUOG. pLv vaapxioete Tv
AVTILETWOTILON TIPORANUATWV, BA TIPEMELTTPWTA VA EAEYEETE TN dladpoun ard Tov
AEPOCUUTILEDTH HEXPL TO CUPPATITIKO AEPOG, YIA TIEPLOPLOUEVEG OUVOEDELG, OTPERAWUEVOUG
EUKAUTITOUG OWARVEGKAL O, TIONTIOTE AAAO Ba PUTtopoUcEe va TTAPEUTIOdIOEL TNV POT)
£MAPKOUG TOCHTNTAG AEPA OTN CUCKEUN.
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MapdAewn cuvdeThpwy, *
OLOKEKOUMEVN
TPOPOdOTNON

» TomepiBAnua Tou
KUAivOpou dev €xel
TomoBenBelcwoTa OTO
KATW EPBOAO

* HerukepaAng BaApida
elvatoteyvn

» AveTtapkng riieon
Aeltoupyiag

®Bappevo EpBoAo

* Bpoudkatypdoo
OUCOWPEUTNKE
ot dlatagn
odnynong

* [Meploplopévn mapoxn
agPQA, AVETIAPKNG por| agpa
MEOW TOU CUVOEDHOU
Taxelaganoomnaong

* ®BapuEVOG SAKTUALOG
Tou euBOAOU

* Topnxavnua eivat
OTEYVO, QVETIAPKNG
Alrtavon

* KateoTpaupEVO EAATNPLO
TPOPOdOMONG YEULOTAPA

* XaunAn riieon aépa

* OLouvoEeTPEG EiVALTIOAU *
KovToiylaautd 1o
epyaAeio

* AUYIOPEVOLOUVOETPEG

* AavBaopEvo peyebog
OUVOETPWV

* Alappory0TO
napeppuopa™Q
KEPAANGQ

» O daKTUALOG TG BaABidag
™G okavdAaAng ivat
PAYLOPEVOG/POAPUEVOG

* 2TIacPEVN akida
odnynong

* 2TeYVN, BPOMKN dATAEN
TPOPOdOTNONG

» ®Bapuévn dlaTan
TPOPOodOTNONG

* ATIOCUVApPHOAOYAROTE KAl
£TIAVACUVAPLOAOYNOTE
owoTa

* ATTOCUVOPPOAOYROTE KAl
Alrtdvete

* EA&YETE TO SiKTUO TAPOXNG
AgPa/TOV AEPOCUUTIIEDTT

* AVTIKOTOOTAOTE TO EUBOAO

* ATTOCUVOPUOAOYROTE TNV
KEPAAH OUVOETNPWV /TN
olatagn odnynongkat
KabapioTte MV

* AVTIKOTAOTOTE TO OUVOECHO

Taxeiaganoonaong

* AVTIKQTAOTNOTE TO OAKTUALO,
eAeyEte ™ Oldtagn odriynong

* MpocBeoTe AlMavTIKO AddLyla
TVeUPaTIKA epyaAeia

* AVTIKQTOOTHOTE TO EAQTNPLO

* EAYETE TNV TIOPOXN AEPA OTO
gpyaAeio

Na xpnowortoleite
QATIOKAELOTIKA TOUG
KABOPLOPEVOUG OUVOETNPEG

* Mnv xpnowotoleite autoug
TOUG CUVOETAPEG

* Na xpnowloroleite
QATTOKAELOTIKA TOUG
KaBOPLOPEVOUG CUVOETNPESG

« 2pi§Te TIGBidEG/
QVTIKATAOTNOTE TO
napEPBUoUa

* AVTIKOTAO T OTE TO DAKTUALO

* AVTIKATOOTHOTE TNV aKida
odnynong (eAEyETe TO DAKTUALO
Tou ePOAOU)

» KaBapiote, ArmaveTe pe Aadt
ylaveupaTika epyaleia

* AVTIKATOOTHOTE TN dLATAEN

TPOPOdOTNONG
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Anyo masszabalyozé

Apneumatikus tliz6gép biztonsagos mikddtetéséhez 4-7 bar izemi tartomanyban m(ik6dé
nyomasszabalyozéra van sziikség, amely szabalyozza a késziilék izemi nyomasat.
Apneumatikus tliz6gépet nem szabad olyan sUritettleveg6-halézatra kapcsolni,amelyben a
Iégnyomas meghaladhatja a 10 bar-t, mivel ebben az esetben megrongalédhat a készililék és
adott esetben megsériilhet annak felhasznalojais.

Az lizeminyomas

Az lizeminyomas értéke semmi esetre sem haladhatja meg a megadott maximumot, mivel
ilyen esetben Iényegesen fokozodik a késziilék kopasa. Ataplevegbnek biztositania kell a
késziilék lzeminyomasanak fenntartasat. Anyomas csékkenése a pneumatikus t(iz6gép
hajtéerejének csokkenését vonjamaga utan. A pneumatikus tliz6gép szabalyos Gizemi
nyomasat illetéen lasd a,,MUSZAKI SPECIFIKACIOK?” cim(ifejezetet.

Az olaj- ésvizlevalaszté

Apneumatikus szerszamgépek kopasat leginkabb a taplevegében 1év szennyez&dés és viz
okozza. Olaj- és vizlevalaszt6 alkalmazasatiszta taplevegét biztosit, el6segitve a
pneumatikus tliz6gép teljesitményének ndvelését és kopasanak cstkkentését. Az olaj- és
vizlevalasztot rendszeresen ki kell Uriteni, biztositva annak hatékony miikddését és ezaltal
tiszta sUritett leveg6 tovabbitasat a szerszamgéphez. Az olaj- és vizlevalasztd szabalyszer(
karbantartasatilletéen lasd a gyarté utasitasait. A szennyez6dések és az eltdmédott sz(iré
nyomascsokkenést okoznak, aminegativan befolyasolja a pneumatikus tliz6gép
teljesitményét.

4. APNEUMATIKUSTUZOGEP FELTOLTESE

A készlilék hasznalata k6zben minden esetben olyan szemvédét kell viselni, amely
kielégitiazANSI specifikaciok kbvetelményeit és a pneumatikus tliz6gép feltdltése,
lizemeltetése és karbantartasa soran mind elérél, mind pedig oldalrdl biztositjaa
szemvédelmét a replilé targyakkal szemben. A replild tliz6kapcsok és szilankok
sulyos sérliléseket okozhatnak.

@

Megjegyzés: Azoldalsé védbdpajzs és arcvédd nélkili szemivegek nem biztositanak
megfelel védelmet.

Akésziilék feltbltése fliz6kapcsokkal

5.Abra

e Vdlasszalealégtoml6t.

e Engedjefelatlizékapcsok rogzitd reteszét és hlizza vissza azt a tliz6kapocs-vezet6sin
mentén.
Helyezzen egy tliz6kapocs-csikot a tarba.
Nyomija vissza a tliz6kapocs-vezetdsint atarba és zarjale areteszt.
Csatlakoztassaismét alégtdmlét a pneumatikus tiiz6géphez.

Ferm
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5.APNEUMATIKUSTUZOGEP UZEMELTETESE

)

A készlilék hasznalata k6zben minden esetben olyan szemvédét kell viselni, amely
kielégitiazANSI specifikaciok kbvetelményeit és a pneumatikus tliz6gép feltoltése,
lizemeltetése és karbantartasa soran mind elérél, mind pedig oldalrdl biztositja a
szem védelmét a replilé targyakkal szemben. A replild tliz6kapcsok és szilankok
sulyos sértiléseket okozhatnak.

@

A pneumatikus t{iz6gép hasznalata el6tt

e Akorlltekintd hasznalat érdekében olvassa at a hasznalati utasitasban kdzolt altalanos
biztonsagi el6irasokat és figyelmeztetéseket.

e Apneumatikustliz6gép megfelel6 Uizemifeltételeinek biztositasatilletéenlasd a
specifikacidkat a hasznalati utasitas elején.

A\

A pneumatikustiliz6gép alapvet6 lizemeltetése

1-4. Abrék

Apneumatikus tliz6gépet slritett levegd hajtasu dugattyu mikodteti. A2 + 3. oldalon lathaté
1-4. abrak szemléltetik a pneumatikus tliz6gép mikoddését.

Mieldtt el6szér hasznalatba venné a tiiz6gépet, gy6zdjén meg arrdl, hogy az
megfelel6en meg van-e kenve.

Uzemeltetés

Miikédésbe hozatal aravasszal

Apneumatikus tliz6gépet aravasz meghuzasaval kell mikédésbe hozni.Valahanyszor
meghuzzak aravaszt, apneumatikus t(iz6gép belt egy-egy tliz6kapcsot a munkadarabba.

A\

Specialis biztonsagi utasitasok pneumatikus szerszamokhoz és kompresszorokhoz
Elakadt tiiz6kapcsok kivétele

6.Abra

AtlGz6gép homlokrészéntalalhato egy karral ellatott piros fedél.

Amennyiben elakad a tliz6kapocs, akkor ezt afedelet vegye le.

A\

Tartsa kezét kelld tavolsagban a tliz6kapocs-kildvaé fejtél. Semmilyen kérilmények
k6z6tt ne iranyitsa a pneumatikus tliz6gépet valaki masra vagy egy allatra.

Figyelmeztetés! A balesetek megelézése érdekében:

e \egyelealégvezetéket.

e FEISbb lazitsa meg a régzitéelem karjat, majd a vezetdsinen keresztlil hiuizzale.
Amennyiben a szerszam nyomas alatt lenne, akkor a fedél levétele stlyos
balesetet okozhat: a tliz6kapcsok kiugorhatnak a tliz6gépbdl!

Kovetkez6 Iépések:
e \egyekiatlzékapcsokat avezetdsinbdl.
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Awappon agpaarno To
TIAQICLO, TNV KEPAAT

Tooupparntikd acTtoxel
oTnV npowinon Twv
OuvdETHPWV /N akida
odnynong dev

Beonnpepiag:

TooupparnTtikd agpog
elval «vekpO»

Aevurapxet
APKETN LOXUG

* Paylopévo napéppuoua

* Paylopevn/@Bappévn
ETIKEPAAAG BaABida Tou
eUBOAOU

* XaAapwoTe TIG Bideg
TNGKEPAANG

» WekaoTe Alyo eAappu
AAdL (SleloduTIKO AAdL/
WD-40/Aadt
PATITOUNXAVAG) OTOV

ETAVEPXETALTIANPWG OTN  OUVOECHO ELOCOOOU

a€Pa TOU CUPPATTTIKOU.

* Htpopodoaoiaagpa
elvatavemnapkng

* Tounxavnuaeivaroteyvo,
QVETIAPKN G Airtavon

» ®Bappévol dakTUALoL
OTNV ETUKEPAANG
BaABida

* 2TIACPEVO EAQTNPLO
KUAlvOpou

* HerukepaAng BaApida
KOAANoe péca oy
KEPAAN

* Tounxavnuaeivaioteyvo,»
QAVETIAPKNAG Alrtavon

* AVTIKATOOTNOTE TO
napERpuoua
* AVTIKATOOTAOTE TO EUPBOAO

* 2piEtekateAéyETe Eava

* MéoTte T okKavOAAn Tou
OUPPATITIKOU PEPIKEG POPEG
pe ™ dlataén T1popodoTnoNg
adela.

* Hakida mpowbnong ba
Kiveltal Twpa eAelBepakal To
TIPORBANUa €xELAUBEL

* EAEYETE TO DIKTUO TTAPOXNG
agPa/TOV AEPOCUUTILEDTY

* [1pooBEoTE AMAVTIKO AddL YL
rnveupaTika epyaleia

* AVTIKATOOTHOTE TOUG
OAKTUAioUGg

* AVTIKATOOTAOTE TO EAATNPLO
KUAivOpou

» ArtoouvappoAoynote/
EAEYETE/ AiMaveTe

MpooBeoTe AlMavTIKO AGdLyla
nveupatikd epyaleia

* 2TIACPEVO EAQTNPLO 0NV * AVTIKATAOTNOTE TO EAATHPLO

KEPAAN TOUKUAiVOpoU
* O daKTUAlOGH TA
napeppUopatacivat
paylopEvan oracueva
* MTTAOKQpPLOPEVN
KEPAA CUVOETHPWV

TNGKEPAANG
* AVTIKATOOTHOTE TO
OOKTUALO/Ta TTapepBUCHATA

* EAeyETE TO EUBOAOKALTO
€AATNPLO TNG ETUKEPAANG
BaABidag

* Ho1ata&n g okavdAAng » AVTIKATAOTNOTE TN OATAEN

sivatpBappevn/exet
OlOPPOES

* Bpoudkairypdoo
OUCOWPEUTNKE OTN
dlatagn odriynong

NG OKAvOAANGg

* ATTOOUVAPPOAOYROTE TNV
KEPAAN CUVOETHPWV /TN
dlatagn odnynongKat
KaBapioTte MV
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lMpoetdornoinon! Ma vaamopuyete TOKivOUVO TPAUUATOG:

A e AMoouvoEoTE TOAAOTIXO TOUQEPQ.

e [lpwtaAuoTte 10 xePOUAL TOU £EApTNUa o@i&iuaTog kal ByAdAte To mapdAAnia
UE TNV UoVAda odnyou. H aroudkpuvon ToUKQIAakl 0TtV OTLyun ITou TO
ouvotnua givaturo ricon uriopel va eripepet coBapo tpavua. Mropeiva
TIETAXTOUV TAKAPPIA ATTO TO CUPPATITIKO EpYAAEIO.

Enépeva 8iuara:

BydAte €Ew TaKapPLa amnd v povada odnyou.

To KOKKLVO XEPOUAL TOU KATIAKL (G TNV UTTPOCTIVA LEPLA TOU CUPPATTTIKOU EPYAAEIOU)
TIATAOTE TIPOG TAKATW KAL ATIOUAKPUVETE TO KATIAKL.

Twpauropeite vaBYAAETE TA OPNVWUEVAKAPPLA.

MeTd v Eava ouvde0om TOUKATIAKL ETIIOTPEWTE OTNV BEON TAKAPPLAKAL TO XEPOUAL TOU
eEapmua oPl&ipatog.

EAcyX00TNnG ASITOYPYIAOTOU CYPPATITIKOU AEPOG

A\

KpamoTte to epyaleio otabBepd arnd m Aafr, xwpiq va £XeTe TO SAKTUAO 0T OKAVOAA.

A\

AQaIpETTE OAOUG TOUG OUVOETTIPEG ATTO TO CUPPATTTIKO QEPOG, TIOLV EKTEAEOETE
EAgyxo.

OE0TE TNV KEPAA CUVOETHPWV TOU EPYAAEIOU ETTAVW OTNV ETILPAVELQ EPYACIAG.
MathoTe TN okavOAAn WO Te va eEEANBELN aKida TNG OPUPAG. ATIEAEUBEPMOTE TN
OKAVOAAN KAl 0 KUKAOG £XELOANOKANPWOEL.

KdaBe popdad rou rede e T okavoadAn, TO CUPPATTIKO aEp0G Ba eKTeEAEI Evay
OAOKANPO KUKAO.

AvTigeTwmon npofAnpaTwv

Alappon aépaarod to
nepiBAnua Mg BarBidag
™G oKavoAaAng

* O daKTUALOG eival
PAYLOUEVOG T OTIACUEVOG

* AVTIKOTAOTOTE TO OAKTUALO

Alappon aépaanod mv
akida G BaABidag Mg
oKavoaAng

* O OOKTUAIOG N TA TTAPEPPUAVTIKATACTNOTE TO
oupatacivatpaylopéva daKTUALO/Ta TTapeUBUoUaTA
) OTIacuEVa

Alappon aépaarod to
mAaiolo, TV KePAAn
OUVOETNPWV

* XaAapwoTe TG Bideg TG
KEPAANG OUVOETPWV

* O daKTUALOG eival
PAYLOUEVOG T OTIACUEVOG

* Togupoloceival
PAYLOUEVO/POBAPUEVO

* ZpiETekateAeyETe Eava
*AVTIKOTOOTAOTE TO OOKTUALO

* AVTIKATAOTNOTE TO EUPBOAO
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e Apiroskart(atliz6gép homlokrészén) nyomjale, majd afedelet vegye le.
e \egyekiabeszorulttliz6kapcsokat.
e Afedélvisszaszerelése utan tegye vissza a tliz6kapcsokat és arogzitéelem karjat.

A pneumatikustiiz6gép miikodésének ellenérzése

A\

Mielétt hozzakezdene az ellendrzéshez, vegye kiaz 5sszes tliz6kapcsot a
pneumatikus tliz6gépbdl.

Tartsa a szerszamgépet szorosan a fogantyunal fogva, de ne tegye ujjat aravaszra.
Helyezze a szerszamgép kapocskilové fejét a munkafellletre.

Huzzameg aravaszt, igy. hogy megjelenjen abeitécsap. Engedje fel aravaszt és a ciklus

befejezédik.

A\

Hibakeresés

ciklust.

Valahanyszor meghtizza a ravaszt, apneumatikus tliz6gép végrehajt egy teljes

Szivarogaleveg6az
elsiitd szelep hazabdl

Szivarogaleveg6az
elslité szelep csapjanal

Szivarogalevegd a
szerszamgép keretébdl,
akapocskilovo fejnél

Szivarogalevegd a

* Megrepedezett vagy
eltorott akorszelvényl
tomitégydrd.

* Megrepedezett vagy
eltorott akorszelvényl
tomitégydrd, ill.
atomitések.

e | azitsamega
kapocskilové fejben
|év6 csavarokat.

* Megrepedezett vagy
eltorott akorszelvény
tomitégydrd.

¢ Elrepedt/elkopott
adugattyu.

* Repedezett atomités.

e Cserélje kiakdrszelvényi
témitégydr(t.

e Cserélje kiakdrszelvényi
témitégydrit/atdmitéseket.

® Hlzza meg Ujraacsavarokat és
ellenérizze a szivargast.

e Cserélje kiakdrszelvényi
témitégydrdt.

e Cserélje kiadugattyut.

¢ Cserélje kiatomitést.

szerszamgép keretébdl, e Megrepedezett/elkopott e Cserélje kiadugattyut.
afejnél adugattyufejszelepe.
e | azitsamegafejbenlévé eHUzzamegUjraacsavarokatés
csavarokat. ellenérizze még egyszera
szivargast.
Ferm 09



Atlz6gépnem Utibea
tiz6kapcsokat/a
beltécsap nemtér
visszateljesen nyugalmi
helyzetébe

Apneumatikus tiz6gép
telijesen lzemképtelen

Nincs agépben hajtoerd

® Fecskendezzen kis
mennyiségu kis viszkozitas néhanyszor, ugy, hogy atar
Uolajat (penetrald olajat/ ekdzben ne legyenfeltdltve.
WD-40tipusu olajat/ ¢ Abelitécsap most mas
varrogépolajat) atlizé6gép
leveg6 bemeneti
csatlakozojaba.

elharult.

e Nem megfelelé a
levegd ellatas.

* Agépszaraz,nem
megfeleld akenés.

¢ Ellendrizze a sUritettleveg6-
halozatot/a kompresszort.

¢ Kenje be az alkatrészeketa
pneumatikus

szerszamgépekhez hasznalatos

kenbolajjal.
¢ Cserélje kiakorszelvényl
tomitégydriket.

¢ Elkoptak a korszelvény(
tOmitégydriik adugattyufej

szelepében.
¢ Eltértahengerrugdja. ¢ Cserélje kiahengerrugojat.
¢ Beragadt adugattyufej ¢ Szedje szét/ellendrizze/kenj

szelepe afejben. ken6anyaggal.

* Agépszaraz,nem
megfeleld akenés.

¢ Kenje be az alkatrészeketa
pneumatikus szerszam

gépekhez hasznalatos
kenbolajjal.
e Eltorottarugda ¢ Cserélje kiahengerfejrugojat.
hengerfejben.
¢ Megrepedezett vagy ¢ Cserélje kiakorszelvényl
eltorott akorszelvényl tomitégydrit/a tomitéseket.

tomitégydrd, ill. atomitések.

¢ Beszorultak akapcsok ¢ Ellendrizze adugattyutésa
akilovéfejben.

¢ Elkopottaravasz
részegysége/abbo
szivarog alevegd.

¢ Szennyezddés és kenbanyag ® Szerelje szét és tisztitsakia
gyulemlettfelahajtasban.  kapocskilové fejet/a hajtast.

¢ Cseréljekiaravasz
részegyseégét.

¢ Ahengerkopenyrosszul e Szerelje szét, majd szerelje
van felszerelve az alsé Ossze szabalyosan.
dugattyura.
eSzarazon fut a dugattyufej e Szerelje szét és kenje be
szelepe. kendanyaggal.

¢ Elégtelen az izeminyomas. ® Ellendrizze a sUritettleveg6-
halézatot/a kompresszort.

¢ Hizzameg a készlilék ravaszat

szabadon mozog és a probléma

dugattyufejszelepénekrugojat.

ebe
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+  ArmeAeuBepwoTe TOV OUPTN TWV CUVOETHPWV KAL TPARAHETE TOV KATA UIRKOG TOU 0OnyouU
TWV CUVOETHPWV.

+  TomoBemote 1 Tavia cUVOETAPWV 0N SLATAEN TPOPOBOTNONG

* [MéoTe TOVOONYO TWV OUVOETNPWV THIOW OTO YEULOTPA KALACPAAICTE TO OUPTN.

+  EmavacuvdEoTe TOV EUKAUTITO CWANVA TIAPOXHG AEPA OTO CUPPATITIKO AEPOG,.

5.AEITOYPIrIATOY ZYPPANTIKOY AEPOZ

OTav TPOPOOOTEITE, ASITOUPYEITE KAl OUVTNPEITE TO CUPPQATTTIKO AEPOG, Va
POPATE MAVTOTE MPOOTATEUTIKA YUAALA TTOU IMTANPOUV TIG rpodlaypapeG ANSI
Kal TI0OOPEPOUV TTPOOTAOIA TOOO UETWITIKA 000 KAl MTAEUPIKA, arto Ta
QVTIKEUE VA TTOU EKTIVAOOOVTAI OTOV agPA. IMTAUEVOL OUVOETHPEG KAl
Bpauvouata urmopouV va rmpokaA£oouv ooBapd ToauuaTIoUo.

@

Mpiv va XpNOIYOTIOINCGETE TO CUPPATITIKO AEPOG

*  AlaBAOTE MPOOEKTIKA TIG YEVIKEG OONYIEG YA TNV ACPAAELA KAL TG TIPOELOOTIO OELG
OTIG TTapouceq 0dnyieg Xpnong.

*  Avatp€gTe OTIG TIPOBIAYPAPEG TTAPATIAV® OTIG TTAPOoUCEG 0dNYIEG, YIa VA JEITE TIG
OUVBNKeG 0pONG AELTOUPYIAG TOU CUPPATITIKOU AEPOG,.

BeBalwBeite, 6T1 0 oUVOETHPAG TNG XEIPOG ElvalKaAd AlIMaocugvog, rpLv v
XPNOWOoTOooETE.

Baoikn AsiToupyia TOU CUPPATITIKOU AEPOG

Eik.1-4

To oupparTiké agpogKiveitalarnod Eva EPROAO KIVOUEVO e TIETILECUEVO agpa. OLelkoveg 1
—4 0Tn 0eAida 2+3 UTTOBEIKVUOUV TOV TPOTIO AEITOUPYIAG TOU CUPPATITIKOU AEPOG,.

AsiToupyla

Evepyormoinon amé Tn okavddAn

Mégovtag m oKavoAAn, EVEPYOTIOLEITAL TO CUPPATITIKO AEPO0G. KABE popd iou riedeTaln
OKaVOAAN, TO CUPPATITIKO AEPOG TIPOWHEI £va CUVOETAPA LECA OTO AVTIKEUEVO Epyaciag.

A\

181kEG aoPpaAIOTIKEG 0BNnYieq Yia epyaAcia omoia ASITOUPYWV HE AEPA KAl YIA KOUTIPECEP
ATTOUAKPUVON TWV HITAOKAPIOHEVWV KAPPIDV

Zxnua6

2NV UIMPOOTIVA HEPLA TOU CUPPATTTIKOU £pYAAEIOU BPlOKETE TO KATIAKL UE KOKKLVO XEPOUAL.
AV UTTIAOKOPLOTEI TO KPP OTOV KOXAIQ, ETUTPETETE VA KATEBAOTEI TO KATIAKL.

Nakpatdrte 1a xepla 0ag LUakpld arod vV KEPAAR TwV CUVOETHPWV. 2 € Kauia
MEPIMTWOoN OV Ba MPETTEL VA OTPEWETE TO CUPPATTTIKO AEPOG MPOG KATTOLO
rnpoéowrnon {wo.
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Eukaumntol cwAnveg mapoxng aepa

OLeUKaUTTOLOWANVEG Ba TIPETIEL VA Elval aVBEKTIKOL O€ Ttieon AetTtoupyiag TouAdxtotov 10
bar. O eUKQUTITOG CWARVAG TApoXNG aépa Ba rpemnel va dlabetel cuvdeopo QD yla va gival
duvatn «taxeia andoraocn» arod TO CUPPATTTIKO AEPOG.

Memeopevogaspag
Na XpnOWOTIOLEITE YIO AUTO TO EPYAAELO ATTIOKAELOTIKA KABAPS, pUBUILOUEVO TIETIECUEVO
agpa.

PubpioTngmeong

Mla Vv acpair AeLTOUPYIa TOU CUPPATITIKOU AEPOG, ATTALTETAL EVAG PUBULO TG TlieoNG e
eupog Aettoupyiag 4-7 bar, yla Tn puBuLon g ricong Asttoupyiag. Mnv cuvdEeTe TO
OUPPATITIKO AEPOG O€ TTieon agpa tiou evoexeTal va uriepBaivelt ta 10 bar, ddTLpmopeiva
TIPOKANBEI BAGRN OTO CUPPATITIKO AEPOG KAL VA OONYHOELOE TPAUUATIONO.

Mieon Ae1Toupyiag

[MoTE unv untepPaiveTe TNV CUVICTOUEVN MEYLO TN TTIiEON, AAALWG UTTAP XEL ONUAVTIKY) AUENON
Tou puBuoU PBopdg. H mapoxr aépa Ba mpemnel va eivat apke™) yia va dlatnpnBein rieon
AELTOUPYIAG TNG CUCKEUNG. Z€ TIEPITITWOT TITWONG NG rieong, Ba pelwbein Loxug Tou
oupparnTikoU agpog. BAeme «TEXNIKEZ MPOAIAI PADEZS » yia T owo T Tiieon epyaciag
TOU OUPPATTTIKOU A€P0G.

AlaxwpioTng eAaiou/vepou

H okdvnkatto vepd onv napoyr agpa eivain Kupla attia eopag Twv MVEUPATIK®OV
epyYaieiwv. Evag dlaxwplotig eAaiou/vepou Ba Bonbrnost oTov Kabaplopo Tou
TapeXOUEVOU AEPQA, YL TNV APLOTN artdd0omn KAl TNV EAAXLOTN GOOPA TOU CUPPATITIKOU
agPOG. Oatpernel va adeldleTe TAOKTIKA TOV SlaXwPLo T eAaiou/vepoU, WOTE QUTOG va
AELTOUPYELATIO®OTIKA, TIAPEXOVTAG Tieon KABapoU a€pa 0To EpYAAEL0. ZUUBOUAEUBEITE TIQ
odnyieg TOUKATACKEUAO TN YA TN CWOTA CUVTHPNOT TOU SlaxXwpLoTr) eAaiou/vepou. Eva
BPOUIKO KALPPAYHEVO PIATPO EVOEXETAL VA TIPOKAAECELTITWON TNG Tieong, n oroia 6a
ETNPEACELAPVNTIKA TNV Artdd00N TOU CUPPATTITIKOU AEPOG.

4. TPOOOAOTHZHTOY ZYPPANTIKOY AEPOZ

OT1av 1p0QPOd0TEITE, AEITOUPYEITE KAl CUVTNPEITE TO CUPPATITIKO AEP0G, vVa
POPATE MAVTOTE MPOOTATEUTIKA YUAALd TTOU ITANPOUV TIG rpodlaypapeg ANSI
Kal TIpOOPEPOUV MPOOTAOIA TOOO UETWITIKA 000 KAl TAEUPIKA, arto Ta
QVTIKEIUE VA TTOU EKTIVACOOVTAL OTOV AEPA. ITTAUEVOL OUVOETHPEG KAl
Bpauvouatauropouv va mpokaA&oouv ooBapd ToauuaTiouo.

@

Mapatipnon: Ta yuaAid Xwpig IMAEUPIKA TPOOTATEUTIKA KAAUHHATA KAI TIPOCWITISA SEV
TTaPEXOUV IKAVOTIOINTIKN TPOCTACId.

Tpopod6TnON UE CUVIETAPEG
Eik.5
*  ATMOOUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWANVA TIApOXNG agpa

Ferm

Abelbvés soran

megszakad a

e Elkopott adugattyu.

kimaradnak tlz6kapcsok, ® Szennyezddés és

kenbéanyag gyllemlett

tliz6kapcsok tovabbitasa felahajtasban.

¢ Valami akadalyozzaa
taplevegé adagolasat,
nincs elegendé légaramlas
agyorsanoldhaté
kapcsoloéiivegen keresztil.

¢ Elkopott adugattyu
korszelvényl
tomitégydrdje.

e Agépszaraz,nem
megfelelé akenés.

e Tonkrement ataradagol6
nyomorugoja.
¢ Alacsony alégnyomas.

¢ Tulrovidek a tliz6kapcsok
ehhez aszerszamgéphez.

* Meggorbilnek
atlizékapcsok.

e Szabalytalan méret(
tlz6kapcsok.

e Szivargas adugattyufej
tomitésénél.

¢ Megrepedezett/elkopotta
ravasz szelepének

kdrszelvény( tomitégy(riije.

¢ Eltorott abeltécsap.

e Szarazonfuta
dugattyufejszelepe.
¢ Elkopottatar.

¢ Cserélje kiadugattyut.
e Szerelje szét éstisztitsakia
kapocskilové fejet/a hajtast.

¢ Cserélje kiagyorsan oldhat6
kapcsoléhivelyt.

¢ Cserélje kiakorszelvényl
témitégydrdt és ellenérizze a
hajtasrészegységét.

¢ Kenje be azalkatrészeket a
pneumatikus
szerszamgépekhez hasznalatos
kendolajjal.

¢ Cseréljekiarugot.

¢ Ellenérizze a szerszamgép
levegd ellatasat.

e Kizarélag az el8irt
tlz6kapcsokat hasznalja.

¢ Fejezze be ezekneka
tliz6kapcsoknak a hasznalatat.

¢ Kizarélag az el8irt
tliz6kapcsokat hasznalja.

eHlUzzamega
csavarokat/cseréljekia
tomitést.

¢ Cserélje kiakorszelvényl
témitégydrdt.

¢ Cserélje kiabeltécsapot
(ellendrizze adugattyu
korszelvény( tomitégyrdijét).

e Szerelje szét éskenje be
ken6éanyaggal.

e Cseréljekiatarat.

Beakadnaka e Elkopottatlizékapcsok e Cseréljekiatarat.
tlz6kapcsok vezetdsinje.
e Szabalytalan méret( ¢ Csakis szabalyos méret el6irt
tlz6kapcsok. tlz6kapcsokat hasznaljon.
* Meggorbilnek ¢ Fejezze be ezeknek a
atlizé6kapcsok. tlz6kapcsoknak a hasznalatat.
e Eltorott a belitécsap. ¢ Cserélje kiabeltdécsapot
Ferm 11



6.APNEUMATIKUSTUZOGEP KARBANTARTASA

Apneumatikus tliz6gép karbantartas soran figyeljen a hasznalati utasitasban
A megadott figyelmeztetésekre és legyen kliléndsen kérliltekintd a hibakeresés
soran.
Cserealkatrészek
Ajanlatos eredeti alkatrészeket hasznalni, amikor alkatrészek cseréjére kerlil sor. Ne
hasznaljon olyan, az eredetitdl eltérd alkatrészeket, amelyek hasznalhatésaga elmarad az
eredetiektdl.

Akarbantartasi munkaval kapcso latos gyakorlatitanacsok

Apneumatikus tliz6gép javitasakor minden alkalommal tisztitsa meg és kenje be
ken6anyaggal a bels6 alkatrészeket. A kdrszelvény( tomitégylriik mindegyikét a Parker cég
altal forgalmazott ,,O-Lube” tipust vagy azzal egyenértékl kendanyaggal kell bekenni. Az
Ujboli sszeszerelés el6tt kenje be a kdrszelvényl tomitégyriket O-Lube tipusu
ken6anyaggal.Vékony rétegben hordjon fel ken6olajat az 6sszes mozgé felliletre és csapra.
Vegul, ateljes 6sszeszerelést kdvetben, fecskendezzen néhany cseppet a pneumatikus
szerszamgépekhez hasznalatos kenbolajbol alégbevezet6-szerelvénybe, miel6tt hozzalatna
az lizembe helyezési proba végrehajtasahoz.

Alégnyomas és alevegé mennyisége

Alevegd mennyisége ugyanolyan fontos, mint alégnyomas. A kapcsolohively
meghibasodasa és alégtdomld behajlasa, illetve arendszerbe kerilt szennyezddés és viz miatt
el6éfordulhat, hogy nem jut elegendd mennyiség(ilevegé a pneumatikus tlizégépbe. Ha valami
akadalyozza alégaramlast, apneumatikus t(iz86gép nem kap elegendé mennyiség( levegébt,
még akkor sem, ha anyomasmérén leolvasott érték magas. Ez a belitéerd cs6kkenése miatt
hibas mikddéshez vezet. Miel6tt hozzalatna a hibakereséshez, elészor vizsgalja meg alevegd
Utvonalat a kompresszortél apneumatikus tiz6gépig, hogy nincsenek-e beszlkdilt
csatlakozok, meggorblilt tdmlék vagy valami mas, olyan meghibasodas, amely
akadalyozhatja a készlilék megfeleld levegd ellatasat.

Kenes

Az optimalis miikddés szempontjabdl fontos a gyakori, de nem tulzott kenés. Az olajkdd-
kenéssel miikodé kenéberendezés folyamatosan biztositja a belsd alkatrészek kenését.
Hasznaljon a pneumatikus szerszamgépekhez elfogadott kenéanyagot, pl. MobilVelocite #10
tipusut vagy azzal egyenérték(it. Ne hasznaljon tisztito hatasu olajat vagy adalékanyagokat,
mivel ezek a kendanyagok felgyorsithatjak a készilékben [évé tomitések és karimak kopasat,
amiteljesitménycsdkkenést eredményez és a szerszamgép gyakori karbantartasat teszi
sziikségessé.

% A kenéskor a replildolajt az pneumatikus tliz6gépkésziilék fogantydjan talalhato
] furatokba cseppentse bele.
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+  Katdmvavapovr Tou unxavauaTog, va @EPVETE TO pUBULOTA Tiieong ot B€on “0” (OFF
=dlakorm) Asttoupyiag).

*  MnotpepeTte T S€0UN TOU TETILECPEVOU AEPA TIPOG AVOPWTTOUG ) LA

*  MnueTaQEPETE TO CUNTILEEDTY) OTAV TO AEPOBUAAKLO BPIOKETALUTIO TTiEDT.

*  >HMEIQZH:n Beppokpacia oplopEVWY TUNHATWY TOU CUPTIECTH, OTIWG NKEPAAN 1) OL
OWANVWOOELG TPoPodoaiag, sivatuBavé va eivatdlaitepa uPnAn. Na va ano@uyeTe Ta
€YKaUUaTa, Unv ayyifete Quta Ta TUHUATA.

*  Hpuetagpopd Tou cuurieoTn Ba mperel va yiveTal eite avuPpvovTag Tov, eite
XPNOWOTIOIWVTAG TIG EOIKEG AAPBEG.

+  Tamawddkat ta lma ba mpemneLva napapeEvouv JakpLd and To xwpo epyaciag Tou
MNXAVAHATOG.

* EAQvxpnoluoroleite TO CUUTILECTY YIA EpYAOieq Bapnq:

a) MnvepyaleoTe O KAEIOTOUG XWPOUG I KOVTA O€ MNYEG YUUVIHG PAOYAG.

B) BeBaiwbeite 0110 XWPOG OTOV ortolov epydleoTe OlABETEL EIOIKO oUOTNUA
e€aepliouod.

y) NarnpootateUete TN UUTN KAl TO OTOUA 0AG, XPNOIUOTIOIWVTAG UAOKA KATAAANAN
yla TO OKOTTO QUTO.

*  Mnv XpPnOWOTIOIEITE TO CUPTIECTA €AV TO KAADOLO TPOPODSOCIAGT) TO PLG TOU KAAWDIOU
TapoucLalel PBOPEG. OaTIPETEL VA aVABECETE O £VA EEOUCLOOOTNUEVO KEVTPO
ETIOKEUWV TNV AVTIKATAOTAON TWV EEAPTNUATWY QUTWV E YVAOLA AVTAAAOKTIKA.

+ 'OTav 0 OUNTIECTAG eival TOTTOBETNIEVOG O€ TIPAVELA TTOU BpiokeTal PnAdTEPA ATIO TO
0Arnedo, BanpeneL va eival eOIKA OTEPEWHEVOG WOTE VA ATIOTPATIEL ) TTWON TOU KATA
™ SldpKela NG Asttoupyiag.

* [avaano@uyeTe TIG COHATIKEG BAABEG KAL TIG BAABEG OTO CUUTIECTH JEV TIPETIEL VA
€l0AYETE AVTIKEUEVAT) TA XEPLA 0AG OTATIPOOTATEUTIKA KAAUUMATA.

+ [avaamno@uyeTe TV NMPOKANON coBapwV BAABOY KAUA TPAUUATION®MV, OEV TIPETIEL VA
XPNOWOTIOLEITE TO CUNTIED TN WG AUPBAU EPYAAEIO KAL VA UNV TOV OTPEPETE IPOG ATOUA,
avTikeipevan {wa.

+ Edvoouprieomg dev nmpokeltal va XpnooroinBei yia KaroLo dlactnua, va
ATIOCUVOEETE TO PLG ATId TNV TIPICQA.

*  Na@povTileTe MAVTOTE MWOTE N UEYLOTN THEON AVTOXNG TWV EUKAUTITWY CWAN VWV TTOU
XPNOWOTIOoUVTAL YIA TNV LETAPOPA TOU TIETIECUEVOU AEPQA, VA AVTATIOKPIVETALOTNV
riieon e§0O0U TOU CUNTIECTN. MV ETILXELPT|OETE VA ETILIOKEUACETE TOV EUKAUTITO
OWAARva edv AL BAGHN.

3.MAPOXHAEPAKAIZYNAEzZMOI

lot€ unv xpnoworoleite 0EUyoOVo, EUPAEKTA AEPIA KAL TIETTIECIIE VO AEOA ATTO
PIAAEG agpiou yla TNV IMapoxr rieong o€ QUTH TN CUOKEUN, AOYw TOU KIVOUVOU
£kpnéng kat ¢ rmbavotnTag nmpokAnong cofapou TpauuaTIoUoU.

Zyvdeopol TAUEIAG ATTOGTIACTIAONG

2UVOEOTE £VaV EUKAUTITO CWANVA TIAPOXNG AEPA O TN CUCKEUT) XPNOLOTIOIWVTAG EVa
ouvdeopo QD (quick-detachable —Ttaxeiag ardormaong). O cuvdeopog QD, 6tav
QATIO0TIATAL, ATIOCUVOEELKAL TNV TTieon agpa ard 1o epyaAeio.
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2 € Evapuovion e ouotwdn loxuovTa meoTura aopaisiag twv Eupwraikwv
Oodnyiwv.

AlaBA0TE MPOCEKTIKA TIG 0ONYIES

@ ®opdrte yuaAld aopalsiag kal wToaoTtioeq
o)

AadwoTe T cuokeun.

TMpoo£&Te Ta MapakdTw ouuITANPWNATIKA onueia yia Tnv aocpaln AsiToupyia rou
ouppPanTIKoU asépog, Kabwe Kai TiI¢ AAAeg mpopUAAGEei¢ Twv 0dnyIWV Xpriong.

Na XEnOWOTIOLEITE TO CUPPATITIKO AEPOG ATIOKAELOTIKA YA TO OKOTIO YIA TOV OTI0{0
poopileTal.

[MOTE PNV XPNOWOTIOLEITE TO CUPPATITIKO AEPOG UE TPOTIO TIOU BA UTTOPOUCE VA 0ONYHOEL

0NV eKTOEEUON EVOG CUVOETHPAKATA TOU XPr)0TN T TWV TIAPEUPLOKOUEVWV.
Mnv XPnOWOTIOLEITE TO CUPPATITIKO AEPOG WG OPUPL.
To oupparnTikd agpog Ba MPETEL VA peTAPEPETALLOVO aTtd TN AABH. [MoTE unv

LETAPEPETE TO CUPPATITIKO AEPOG KPATWVTAG TO ATIO TOV EUKAUTITO CWAN VA TIAPOXNG

agpa.

[MOTE UNV MPAYUATOTIOLEITE N EYKEKPILEVEG AANAYEGT) LETATPOTIEG OTO OXEDLACKOT| TN

AELTOUPYIO TOU CUPPATITIKOU AEPOG.

Na éxeTe AvTautiown cag 6 Tin AavBaopEvn Xpron Uopei va mpokaAéosl 6oBapo

TPAUUATIONO O€ 0aG KAl 0€ AAAOUG.

[MOTE UNV aPrVETE TO CUPPATITIKO AEPOG APUAAKTO KAL CUVOEDENEVO JIE TOV EUKAUTITO

OWANVATIAPOXNG aAEPAQ.
[MOTE UNV XPNOWOTIOLEITE TO CUPPATITIKO AEPOG, OTAV DEV UTIAPXELEUAVAYVWOTN
TIPOELOOTIOINTIKA TAUTIEAA ETIAVW OTN CUCKEUN.

Ei1di1ko1 Kavoviopol ag gaAeiag
"0 TN oWOTA AELTOUPYIA TOU UNXAVAATOG UTIO CUVEXT KALTIAN PN POPTO EpYAciag Ue TN
MEYLOTN TIiEoN AcLTOUPYIAG, PPOVTIOTE WOTE N BepUOKPaAcia TIEPBAANOVTOG OE KAELOTO

XWPO epyaociag va unv urteppaivel toug +25°C.

‘OTaV 0 CUPTIECTAG AELTOUPYELUTIO TO HEYLOTO POPTIO, CUVIOTOUE TN XPr 0N TOUKATA

70% HEOQ OE XPOVIKA SLIACTANATA TNG Hiag wpag, TPOKEWEVOU VA eEACPANICETE T
owoTN AelToupyia emi IOAAG XpovLa.

MpoTou anac@aAioeTe TOUG CUVOECOUG TOU agpoBuAakiou, BeBaiwbeite OTLTO
aePOBUAAKLO £XELATIOCUPTIEOCTELEVTEADG.

ATayopeUeTAL VA TPUTTNOETE TO AEPOBUAAKIO T VAKAVETE OE QUTO
NAEKTPOOUYKOAANOELG, OTIWG ETTIONG KAL VA LETABAAAETE TO OXNILA TOU EKOUOLA.

Mnv eKTEAECETE OTIOLAdNTIOTE EPYACIA OTO CUUTILECTT, EAV OEV ATTOCUVOECETE TIPWTA

TO PEUPATOANTTTN (PLG) artd v Tipila.
Mn PekAleTe TO CUUTILEOTN e VEPO T TIOAU EUPAEKTA UYPA UTIO TTiEDT).
Mnv ToTtoBeTEITE EUPAEKTA AVTIKEIUEVA KOVTA OTO CUUTIEDTH.
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Ahol nem all rendelkezésre olajkdd-kenéssel m(ikddé kendberendezés, ott a kendanyagot ‘
hasznalat k6zben a gyorsan oldhatd kapcsolé hiivelyen keresztil kell naponta egyszer vagy
kétszer akészilékbe juttatni. Alkalmanként néhany kis csepp olajis elegendd. Ha tul sok olajat
adagol, akkor az felgytlemlik a készulékben, ami tlizéskor valik észrevehetévé.

Hasnalathidegiddjaras esetén

Ha a készliléket hidegben, fagyponthoz kdzeli vagy fagypont alattihémérsékleten haszndlja,
akkoralégvezetékben Iévé nedvesség megfagyhat, lehetetlenné téve a késziilék hasznalatat.
llyenkor ajanlatos a pneumatikus szerszamgépekhez rendszeresitett specialis kenéanyagot
vagy allandé jelleggel fagyallo6 folyadékot (glikolt) hasznalni.

Ne taroljaa szerszamgépet hidegben, nehogy az szétfagyjon vagy jég képzédhessen
amUkoédtetd szelepeken és mechanizmusokon, ami miikédési hibat okozhat.

Megjegyzés: Némely kereskedelmiforgalomban kaphatd, Iégvezetékekhez hasznalatos
szikkaszto folyadék karos hatast gyakorol a kdrszelvényl tomitégy(irlikre és tomitésekre. Ne
hasznalja ezeket a szaritdszereket alacsony hdmérsékleten, anélkil, hogy meggy6z&dne
azok kompatibilitasarol.

Kornyezet

Aszdllitas soran bekdvetkez6 esetleges sériilések elkeriilése érdekében a gép meglehetdsen
er6és csomagolasban kertil leszallitasra. Acsomagolashoz felhasznalt anyagok nagy része
Ujrafeldolgozhatdé. Kérjik, hogy ezeket az anyagokat vigye a megfelelé szemétfeldolgozd
telepekre.

Garancia
Agarancialis feltételeket a kézikdnyvhodz csatolt garanciakartyatartalmazza.
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v CE MEGFELELOSEG IGAZOLASA (H) 2YPPANTIKOAEPOZ FPT-200

O1apiBuoI 0TO MApaKaTwW KEIPIEVO AvapePOVTal OTIG EIKOVEG TNG 0cA1dag 2 - 3.
Sajat kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen termék megfelel az alabbi

szabvanyoknak vagy normativdokumentumoknak: Ia mvaopdAeid oac aAAdKatl yia v acpdAela Twv dAAwV, 0ag MapakaAouue va
OlaBACETE MPOOEKTIKA QUTEG TIG 0ONYIEG LV XPNOWOTIOOETE TO UNXAvnua
EN792-1,EN792-13 auTo. AUuToO Ba oag Bonbricsl va KatavorjoeTe Mo EUKOAQ To Unxdvnud oag kat va
arnmoQUYETE TOUG AOKOTTOUG KIVOUVOUG.PUAGETE QUTO TO £YXELPIOIO 0dNYIWV OE
osszhangban az alabbi el6irasokkal: EvaaoParEg UEPOG YIa UEAAOVTIKT) X prion.
98/37EEC Mepiexopeva:
1. Aedopévaunxaviuatog
fdatum 2005-11-01 2. OodnyiegaopaAeiag
ZWOLLE,HOLLANDIA 3. TMapoxnaepakalouvdeaol
4. Tpo@OodOTNON TOU CUPPATITIKOU AEPOG
i, o _ 5. AelToupyla TOU CUPPATITIKOU AEPOG
ot f’i“*—_ 6. ZUuVINPENOT TOU CUPPATITIKOU AEPOG
—NE T ]
W. Kamphof
MinSseglgyiosztaly Migon Aettoupyiag 4-7bar (60-100psi)
MEy. TUTI0G OUVOEOOU 13-25mm

Mivel arra téreksziink, hogy folyamatosan tokéletesitsiik termékeinket, fenntartjuk ajogot,
hogy —el6zetes bejelentés nélkil —megvaltoztassuk a termékleirasokat.
Mepiexopevo TNO cUCKEUAOIAG
2UpparnTikd aEPog
MrmoukaALAGSLUNxavng
Tawia tpo®oddTNOoNG CUVOETHPWY TWV 25 mm
2UuvdeopogDIN
Odnyieg xprong
Kdaptaeyyunong
Odnyiegylamvaopaiela

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 8028 PM Zwolle  Hollandia

—_ a4 a4

Emedriyn cuu6oAwv

2’ QuTO TO £YXELPIOLO KAL) OTO UnXavnua xpnoorolouvTtal Ta akdAouba GUUROAA:
YrodnAwvelkivouvo tpauuatiouou, Bavatourn {nulag Tou epyaiegiou, o
TEPITTTWON TTOU OEV AKOAOUBNOETE TIG OONYIEG TTOU AvapEPOVTAl O QUTO TO
gyxelpiolo.

__J%r; Katd v eKTEAEON TWV OUVTNPNTIKWV EQYACLWV ATTOOUVOECTE MAVTA TOV

Tere™ £AQOTIKO OwANva agpog.
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CE NEKNAPALMAOCOOTBETCTBUM (RUS)

Mog Halwy NCKNKYNUTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTbL YyAOCTOBEPAEM, HTO AaHHOE N3aenime yooBneTsopAeT
cnepyowmm ctaHgapTaMm UHOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM:

EN792-1,EN792-13

COrnacHo npasuiam:
98/37EEC
01-11-2005
ZWOLLENL
II H\\I I:-__ . .\_
| =
B. Kanmxod

Otnen KOHTpONA Ka4yecTBa

MocToAHHOE yny4uweHue Hallen npoaykummn ABnAeTcA Hallen NoNMMTUKON 1, NO3TOMY, Mbl
ocTaBnAeM 3acobon npaBo Ha USMeHeHNe TEXHUYEeCKNX XapaKTepncTuk npoaykKumm 6e3
npenBapunTenbHOro yseaomMneHuaA.

Ferm BV e Lingenstraat 6 8028 PM Zwolle e HugepnaHpgpbi

Ferm

VZDUCHOVA SPINACIPISTOLE FPT-200

Cislav dal$imtextu odpovidajizo brazenim na strané2 + 3 q

Pro bezpecnost své viastni osoby i osob ostatnich silaskavé pred pouZitim vyrobku

@ prostudujte tyto pokyny. Lépe pak vyrobku porozumite a vyhnete se zbyte¢nym
rizikdm. Tento navod si bezpecné uschovejte, abyste se knému mohliv budoucnu
vracet.

Obsah:

1. Technické Udaje

2. Bezpecénostniopatfeni

3. Dodavkavzduchuaspojky

4. Nabijenivzduchové spinacipistole
5. Obsluhavzduchové spinacipistole
6. Udrzbavzduchové spinacipistole

1. TECHNICKE UDAJE

Provoznitlak 4-7 bar (60-100 psi)
Max. format upinadla 13-25mm

Obsah baleni

Vzduchova spinacipistole
Lahev strojového oleje
Pasovaupinadla25mm
SpojkaDIN

Navod k pouziti
Zaruénilist

Bezpecénostni opatfeni

2.BEZPECNOSTNI OPATRENI

Vysvétleni symboli
Vtomto navodu a nebo na stroji jsou pouzity nasledujici symboly:

R G G U G QI G |

Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty Zivota nebo poskozeni nastroje v pripadé
nedodrZeni pokyni vtomto navodu.

iF >

Priprovadéni udrzbarskych pracivZdycky odpojte vzduchovou hadici.




V souladu se zasadnimi pouZitelnymi bezpec¢nostnimi normami evropskych
smeérnic

Noste bezpecnostnibryle ausniochranu

Peclive siprectéte pokyny

] 5 Promazte pfistroj.

Pozorné sivsimnéte nasledujici dodatkové body o bezpeéném provozu vzduchové
spinacipistoleijiné vystrahy vtomto navodu k pouZziti.

e Vzduchovou spinaci pistoli pouzivejte pouze natakovy Ucel, pro ktery je uréena.

e Vzduchovou spinaci pistoli nikdy nepouzivejte zplisobem, ktery by mohl vést k vystreleni
upinadla na uZzivatele nebo okolostojici osoby.

e Vzduchovou spinaci pistoli nepouzivejte jako kladivo.

e Vzduchovou spinaci pistoli byste méli prenaset pouze za rukovét.Vzduchovou spinaci
pistoli nikdy nepfenasejte za vzduchovou hadici.

¢ Nikdy neprovadéjte zadné nepovolené zmény nebo modifikace dizajnu nebo funkci
vzduchové spinaci pistole.

e Vzdysimusite uvédomovat, Ze nespravné pouziti mdize vést k vaznému zranéni vas nebo
jiné osoby.

e Vzduchovou spinacipistoli nikdy nenechavejte bez dozoru s pfipojenou vzduchovou hadici.

e Vzduchovou spinaci pistoli nikdy nepouzivejte, pokud na zafizeni neni Citelné varovné
oznaceni.

Specialnibezpeénostni pokyny

e Prospravny provoz stroje za plného a stalého zatizeni pfi maximalnim provoznim tlaku
zabezpecdte, aby teplota pracovniho prostredi v uzaviené mistnosti nebyla vy$sinez
+25°C.

e  Doporucujeme pouzivat kompresor s maximalnim provozem 70% v jedné hodiné pi
plném zatizeni, aby stroj mohl dlouhodobé spravné pracovat.

e  Pred odsroubovanim spojli nadrze zkontrolujte, zda je nadrz UplIné odtlakovana.

Je zakazané vrtat nebo svaret diry anebo Umysiné deformovat nadrz stlaéeného

vzduchu.

Na kompresoru neprovadéjte Zadné zasahy, nez vytahnéte zastréku ze zasuvky.

Na kompresor nesméfuijte proud vody nebo hoflavé kapaliny.

Do blizkosti kompresoru nedavejte hotlavé predméty.

Regulator tlaku béhem klidového ¢asu prepnéte do polohy ,,0“ (vypnuto).

Proud vzduchu nemite protilidem nebo zvifatéim.

Kompresor neprevazejte s natlakovanou nadrzi.

Poznamka: nékteré ¢asti kompresoru jako je hlava nebo trubky mohou dosahnout

vysokych teplot. Téchto ¢asti se nedotykejte, abyste se nepopdlil/a.

e Kompresor prepravujte po zvednuti nebo pouzitim specialnim Uchytek a rukojeti.
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BHYTPEHHMWE aeTanu. Vicnonb3ynTe CMa3Ky A/1A NHEBMaTUYECKOro MHCTPYMEHTa, HanpuMep
Mobil Velocite #10 unm askemBaneHTHyt0. He ncnonb3yvte 6€H31H ANA XMMUYECKOW O4UCTKM
WM NpMcapKu, T.K. 3T CMa304Hble MaTepuasbl NPMBOAAT B YCTPONCTBE K YCKOPEHHOMY
N3HOCY YNNOTHEHWI U KpaeBs, B pe3y ibTaTe Yero yxyawaloTCA XapaKTePUCTUKM 1
yBenuunmBaeTcAYacToTa 06cny>xxXnsaHumA.

QQ Hakanarite cMa304Hoe aBnaLMoHHOE Macio B OTBEPCTUE HA PyYKe yCTpoNicTBa
] Ck0603a61BHOV MUCTOMET.

EcnuHer MacnopacnbinunTensa, pobaBnAnTe Macno Bo BpemMA ncnonb3oBaHNA Yepes
6b|CTpOpaS'beMHOG coeanHeHne oguMH unu nBapasaB OeHb. [ocTaTto4Ho KaXkabIn pas
BHOCWTb N1LLb HECKOMNbKO Kanensb. /3nuwHee macno npocCTO 6y,u,eT HakannmeaTbCA B
YCTpOVICTBe, YTOCTaHeT 3aMeTHO npun 3abuBaHnn CKOG.

Wcnonb3oBaHue B Xx05104HY0 noroay

Mpv paboTe B X0NoAHYO NOroay, OKOSI0 Ui HUXKE HY 1A rpadycoB, Bara B BO34yXonposoie
MOXET 3amep3aTb, YTO CAeNaeT UCMOoMb30BaHMe yCTPONCTBa HEBO3MOXHbLIM. PekomeHayem
NPV HU3KNX TEMMNepaTypax nosb30BaTbCA CrieumarnbHOW 3MMHEN CMas3Kon ana
NMHEBMaTU4EeCKOro MHCTPYMEHTA, UK >Ke NOCTOAHHO NOSb30BaThbCA aHTUMPU3OM
(rnukonem).

Crapa#iTecb He XpaH1Tb MHCTPYMEHT B XO/I0AHOM MeCTe, 4To6bI Ha pabo4mx
KnanaHax ui MexaHu3max He 06pa3oBasicsa Hes N ned,crioco6HbIi npuBecTH
K HenpaBubHOM paboTe ycTposicTaa.

npumeqaﬂue: HeKOTOpre NPOMbILLNEeHHblIe 06e3BoXMBalOLLME XXUOKOCTM ANA
BO34yxonpoBoaoB nary6Ho BO3,D,el710TByIOT HaynnoTHUTENbHble KOJibLa U CallbHUKWN. He
ﬂOJ'Ib3yI7ITer ATUMU OCYyLINTENAMUN NPU HUBKNX TEMNepaTypax, He yﬁe,D,VIBLIJVICb B UX
COBMECTUMOCTMW.

3awmTa oKpy xatrowen cpeabl

BowsbexxaHue TPaHCNOPTHbIX ﬂOBpe)K,lJ,eHVIVI n3penne noctaBnAeTcAB I'IpOHHOI7I ynakoBKe.
3HaunTenbHaA4acTb MaTepumanoB ynakOBKWU NOANEXUT yTunnsaunn, nO3ToMy Nnpocnum
nepenarb ynakoBKY B COOTBETCTBYIOLLYHO cCneunann3npoBaHHYIO opraHm3aumto.

lapahtua
YcnoBuW ArapaHTUm Bbl HAWAETE B OTAEMbHO NpunaraeMoM rapaHTUAHOM TaJloHe.
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Ckobbl Bce elle * /I3Hocunach * 3ameHnTe MarasuH
3acTpeBaloT HanpasnAoLan ckob
® HenpaBusnbHblipasmep  © VIcnonb3ynTe TONbLKO
Ckob yKa3aHHble CKO6bl NPaBWbHOTO
pasmepa
® CKOObI NOrHYThI ¢ [IpekpaTnTe NonbL30BaTbCcA
3TNMM cKobamun
¢ CriomaH npMBoaHOM ® 3aMeHnTe NPUBOAHOW
CTepXeHb CTEepPXeHb
6.0O6CJTY>KUBAHUE CKOBO3ABMUBHOIO MUCTOJIETA
Bo Bpemsa o6¢cnyxunBaHnsa cko603abuBHOro nucToneTa obpalyante BHUIMaHne
A HanpeaynpeXX[eHnA, MoOMeLLeHHbIE B PyKOBOACTBO 10 MCMOb30BaHMIO, N
6yabTe 0c060 64MTe IbHbI MPU MONCKE HENCTPAaBHOCTEN CKO603abUBHOIro
nucTonera.
3ameHa getanen

Mpu HEO6XOANMOCTY 3aMEHbI PEKOMEHAYETCA MOJb30BaTLCA OPUIMHANBHBIMUY AETaNIAMU.
He ucnonb3ayiiTe anbTepHaTUBHbIX AeTanen —OHW He CMOryT paboTaTh B3TOM yCTPOUCTBE
TOYHO TaK Xe.

HaBbiku paboT no o6¢cny>xuBaHuio

Mpv pemoHTe Cko603abMBHOIO NMCTONETa N03ab0TbTECH O YNCTKE N CMa3Ke BHYTPEHHMX
feTanen. HaBce ynnoTHUTeNbHble KonbLa HaHecuTe cmasky “O-Lube” ompmbl Parker unm
aHanorn4hyto. lNepen noBTOpHOM COOPKON HaHecuTe cmasky “O-Lube” HaBce
ynnoTHUTenNbHbIe Konbua. Cnerka HaHecuTe Macno Ha BCe ABMXYLLMECA NOBEPXHOCTU U
ocu. HakoHew, nocne nonHom cbopkum nepes npobor B paboTe 3awwnpuLynTe HECKONbKO
Kanenb CMa3ku AA MHEBMATUYECKOro MHCTPyMeHTa B naTtpybok noga4ym Bo3gyxa.

[aBneHe u pacxoa Bo3ayxa

Pacxopn Bo3ayxa TO4HO TakXXe BaXKEH, Kak v ero aaenexue. Pacxon Bo3ayxa, nogaBaemoro
Ha ck0H603a6MBHOW MUCTONET, MOXXET OKa3aTbCA HEAOCTATOYHbIM U3-32 AeDEKTHBIX
COEOVHEHWI 1 NepeXXaTbiX LMAaHroB, UK U3-3a NPUCYTCTBUA 3arpA3HEHUA U BOAbI B
cucteme. BcnencTeume orpaHM4eHHOro pacxoaa Bo3ayxa ckobo3abusHoM nucToneT
nony4yaeT HeAOCTAaTOYHO BO34yXa AaXe NPU BbICOKOM AaBeHMN BO34yXa Mo MaHOMETPY.
OTO NPUBOAUT K HEMpaBUIIbHOMY (OYHKLMOHUPOBaHMIO N3-3a CHUXKEHWNA MOLLHOCTY MPUBOAA.
Mepen Tem, Kak NePENTM K MOUCKY HEMCNPaBHOCTEN, HEOHXOANMO CHaYana oOCMOTPETb Ny Tb
OT KOMMpeccopa K CKo603abuBHOMY NMMCTONETY: MOTOKY BO3yXa K YCTPONCTBY MOTyT
nNpenATCTBOBAaTb Y3KUE COEAUHEHNA, MEPErHY ThIE LUNAHTM U T.N.

Cmaska
[nA onTuManbHoro pyHKUMOHNPOBaHWA BaXkHa YacTas, HO He M3NULLHAA cmaska. Macno,
nogaBaemMoe U3 cMcTeMbl CMa3Ku MacnAHbIM TYMaHOM, MOCTOAHHO ByaeT cMa3biBaTh
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V provozni oblasti stroje se nesminachazet déti a zvirata.
Pokud kompresor pouzivate k stiikanibarev:
a) Nepracujte v uzavienych mistnostech nebo v blizkosti otevieného ohné.
b) Zabezpecte, aby pracovisté mélo dostatecnou ventilaci.
c) Nosaustasichrarite nato uréenou maskou.

e Kompresornepouzivejte, pokud je poSkozen elektricky kabel nebo zastr¢ka. Pozadejte
autorizovany servis o vymeénu za originalni nahradni dily.

e Pokud je kompresor umistén na povrch vy$sinez podlaha, musi byt zabezpecen pred
spadnutim béhem provozu.

e Doochranného krytu nevkladejte ruce ani zadné predméty, abyste se vyhnul/azranénia
poskozeni kompresoru.

e Kompresor nepouzivejte jako tupy nastroj proti osobam, predmétiim nebo zviratéim,
abyste nezpUsobil/a vaznou $kodu.
Pokud kompresor nebudete dal pouzivat, vzdy vytahnéte zastréku ze zasuvky.
Vzdy se presvédcte, Ze na stlaGeny vzduch se pouzivaji pneumatické hadice s
maximalnim tlakem pfizplsobenym kompresoru. Kdyz jsou tyto hadice poSkozené,
nepokousejte se je opravovat.

3.DODAVKAVZDUCHUA SPOJKY

f Vzhledem k nebezpediexploze a mozZnostivazného zranéni nikdy nepouZivejte pro

dodavani tlaku do tohoto zafizeni kyslik, hoflavé plyny nebo stlaceny vzduch z
plynovych lahvi.

Rychle odpojitelné spojky
Vzduchovou hadici pfipojte k zafizeni pomoci QD (rychle odpojitelné) spojky. QD spojka
zarovefi odstavi tlak vzduchu z pfistroje po jeho odpojeni.

Vzduchové hadice
Vzduchové hadice musiodolavat pracovnimu tlaku nejméné 10 bar. Pfivodnivzduchova hadice
musi byt vybavena QD spojkou, kterda umoznijeji rychlé odpojeni od vzduchové spinacipistole.

Stlaéenyvzduch
Pro tento nastroj pouzivejte pouze Cisty aregulovany stlaéeny vzduch.

Regulator tlaku

Pro bezpecny provoz vzduchové spinaci pistole je potfebny regulator tlaku s provoznim
rozsahem 4-7 bar, ktery bude regulovat provoznitlak.Vzduchovou spinaci pistoli nepfipajejte
na zdrojvzduchu, ktery mize presahnout 10 bar, protoze by to mohlo zp(sobit Skodu na
vzduchové spinaci pistolinebo zranéni osob.

Provoznitlak

Nikdy neptesahnéte doporuc¢eny maximalnitlak, protoze to zplisobipodstatné zvyseni
opotrebeni. Zdroj vzduchu musi stacit udrzovat pracovnitlak zafizeni. Pokud se tlak ztrati,
snizi se vykon vzduchové spinaci pistole. Spravny pracovnitlak vzduchové spinaci pistole
naleznete v &asti ,TECHNICKE UDAJE".
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Separatoroleje avody

Necistoty a voda v ptivodu vzduchu jsou hlavni pfi¢inou opotfebeni pneumatickych nastroja.
Separator oleje a vody pomaha zajistovat Cisty stlaceny vzduch pro nejlepsivykon a nejmensi
opotrebenivzduchové spinaci pistole. Separator oleje a vody je nutné pravidelné odsavat, aby
mohl G¢inné dodavat Cisty stlaceny vzduch do nastroje. Popis spravné tdrzby separatoru
oleje avody naleznete v navodé od vyrobce tohoto zafizeni. Znedistény a zablokovany filtr
zpUsobisnizenitlaku, které negativné plsobina vykon vzduchové spinaci pistole.

4.NABIJENiIVZDUCHOVE SPINACI PISTOLE

Pripouzitivzdy pouZivejte ochranné bryle, které odpovidajinormamANS| a

\{}l poskytujizepredu a ze stran ochranu pred létajicimi objekty béhem nabijeni,
provozu audrzby vzduchové spinacipistole. Letici upinadla a ilomky mohou
zplsobitvazna zranéni.

Poznamka: Bryle bez bocnich stitll a ochrany tvare neposkytuji dostate¢nou ochranu.

Nabijeni upinadly

obr.5

e Odpojte vzduchovou hadici.

Uvolnéte zapadku upinadla a vytahnéte ji podél voditka upinadla.

Do zasobniku viozte 1 pas upinadel.

Zatla¢te voditko upinadla zpatky do zasobniku a zablokujte zapadku upinadla.
Znovu pfipojte vzduchovou hadici k vzduchové spinaci pistoli.

5.0BSLUHAVZDUCHOVE SPINACIPISTOLE

Pripouzitivzdy pouZivejte ochranné bryle, které odpovidajinormamANS| a

\{}l poskytujizepredu a ze stran ochranu pred létajicimi objekty béhem nabijeni,
provozu a udrzby vzduchoveé spinacipistole. Letici upinadla a ulomky mohou
zplsobitvazna zraneni.

Pfed pouzitim vzduchové spinacipistole

e Pozorné siprecCtéte vSeobecnabezpecnostniopatieni a vystrahy uvedené vtomto
navodu k pouziti.

e Spravné provozni podminky vzduchové spinaci pistole naleznete v specifikacich
uvedenych vy$e vtomto navodu k pouZziti.

A Ujistéte se, Ze je seSivacka dobre promazana, nezji poprvé pouZijete.

Zakladni provozvzduchové spinaci pistole

Obr.1-4

Vzduchovou spinaci pistoli pohani pist oviadany stla¢enym vzduchem. Obrazky 1-4 na
strané 2 + 3 zobrazuji zpUsob provozu vzduchové spinaci pistole.
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e Kopnyc umnuHapa * Pa3bepute ncobepute
HenpaBUIIbHO YCTAaHOBMIEH  NMPaBUJIbHO
Ha HUXKHEM NOpLUHE
¢ [lepecox ronoBHov knanaH ®PasbeputencMaxbTe
e HepocTtatodHoe paboyee e[llpoBepbTe nogayvy
hasneHune nUTaTenbLHOro BO3Ayxa unu
Komnpeccop
MponyckaeT ckobbl, e A3HOCMNCA NOpLUEHb e 3ameHnTe NopLUEHb
nomMexw B nogave ¢ BnpusogHomy3ne * Pa3bepuTe y3en ronoBku
ckonunacbrpAsbucMaska nuctoneta/npmeoaamn
NoYMCTUTE €ro
¢ [lomexn B nogaye Bo3ayxa; ® 3ameHuTe ObiCTpopasbeMHOE
HEeAOCTaTOYHbIN pacxon, coefvHeHune
Yyepes bbICTpopasbeMHOE
coefvHeHne
¢ A3HOCMNOCH © 3ameHuTe yNNOTHUTENBHOE
YNNOTHUTENBHOE KOMbLO  KOMbLO, NPOBEPLTE NPUBOAHOWN
nopLUHA y3en
¢ MawwuHa nepecoxna, e CMasbiBaniTe NHEBMATUYECKINN
HefocTaTovHaA cmaska WHCTPYMEHT CMa304HbIMU
mMacnamm
e [loBpexxaeHanojamowan © 3aMeHUTE NPY>XXUHY
NPWXXUMHaA Npy>KMHa
marasuHa
* Hnskoe paBneHve ¢ [IpoBepbTe NOAaYy BO3ayxa K
BO3Ayxa WNHCTPYMEHTY
© CKOObI CMMLLKOM KOPOTKUE ® ICNonb3ynTe TOMbKO
ONA3TOro UHCTPYMEHTa yKa3aHHble CKObbl
® CkoO6bl NOrHYThI ¢ [IpekpaTnTe Nnonb3oBaThbCA
3TUMM ckobamu
* HenpasunbHbiipasmep  ® VIcnonb3ynTe TONbLKO
ckob yKasaHHble CKOObI
* YTeyka B NpoKnaakax © 3aTAHNTE BUHTbI/ 3aMeHNTe
ronoBKu npoKnaaky
® YNNOTHUTENbHOE KOSIbKO ~ ® 3aMeHUTe YNNOTHUTENbHOoe
KnanaHa cryckoBOW KHOMKN  KOMbLO
TPECHY10/M3HOCKNOCH
¢ CriomaH npmeoaHomn * 3aMeHnTEe NPUBOAHON
CTEP>XXEHb CTepXeHb (NpoBepbTe
YMNOTHUTENbHOE KONbLO
NOPLLHA)
¢ MarasuH nepecox nrpAseH ® YncTbTe ncmasbiBaiTe
NMHEBMAaTUYECKNA UHCTPYMEHT
CMa304HbIMK Macnamm
¢ MarasuH nsHocunca ® 3aMeHnTe MarasuvH
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YTeukaBo3ayxa B pame,
ronoBke

Ckobo3abnBHoOM
nucToneT He 3abuBaeT
CKOObI N 3a6UBHON
CTEepXKEeHb He
BO3BpallaeTcAB
NCXOIHOE MOJIoXKEHME:

Ckob03abvBHon
nucToneT He paboTaeT

HepocTtaTo4Hacuna
3abuBaHuA

3ameHuTe
YMNOTHUTENBHOE KOMbLO
W CanbHUKK

e [lopLueHb TpecHyn/
n3HocuncA

* TpecHynanpoknagka

¢ 3amMmeHMTE NOpLUEHD

e 3aMeHVTE NPOKNaaKy

¢ [ONIOBHOW KfanaH nopLHA © 3amMmeHUTe NOopLUEHDb

TpecHyn/usHocunca

e OcnabbTe BMHTbI B rofloBKe® 3aTAHWUTE NX U MOBTOPUTE

© 3aWwnpuymnTe HEMHOro
nerkoro macna
(mponuToyHOro macna/

WD-40/wBenHoro macna)

BnaTpybok nogayn

BO34yxa cko603abnBHOro

nucrToneTa.

¢ HepgocTtaTo4HanA nogaya
BO34yxa

* MawwuHa nepecoxna,
cMaskaHefocTaTovHa

® /I3HOLWEHbI

YNNIOTHUTENbHbIE KonbLa

rofloBHOrO KnanaHa
e CniomaHa npy>wuHa
umnuHapa

¢ [ONIOBHOW KnanaH 3acTpAn

BronioBke

* MawwuHa nepecoxna,
HepocTaTo4HaA cmaska

e CriomaHa npy>wuHa B

rofioBKe LUMnuHapa

® 3aknuHMNaronoBka
nucToneta

© Y3€e CryCKOBOW KHOMKMU

M3HOCUNCA UNn gaeT
yTeuKy
* BnpnBogHomy3ne

NpoBepKy

¢ PagpaaunTe cko603abmBHOM
NMCTONET HECKOJbKO pas ¢
He3apAXXEeHHbIM Mara3uHoM.

¢ Tenepb 3abUBHOMN CTEPXKEHD
6yneT aBuratbcA cBO6OOHO, 1
npobnema pelueHa.

¢ [lpoBepbTE Nogavy
NUTaTEeNbLHOrO BO3A4yXa unm
KOMMpecco

e CMmasblBaniTe MHEBMaTUYECKUI
VMHCTPYMEHT CMa304HbIMU
mMacnamm

® 3aMEeHNTE YNNOTHUTESbHbIE
KonbLa

e 3aMeHuTe NPY>XUHY LMnuHapa

e Pazbepute/
MpoBepbTe/CMaxkbTe

e CMmasblBanTe NHeBMaTUYECKUI
WHCTPYMEHT CMa304HbIMU
macamm

® 3amMeHUTE NPY>XXMNHY rONOBKM

¢ YMNOTHUTENBHOE KOJMbLO UK
CaslbHUKMN TPECHY NN 1NN
CNoMaHbl

e [TpoBepbTE NOPLUEHB, MPY>XXUHY
rofIOBHOrO KnanaHa

® 3aMeHu1TEe y3€er CMyCKOBOW
KHOMKMU

¢ Pa3bepuTe y3€er ronoBku

ckonunacbrpA3b cMaska I'IVICTOJ'IeTa/I'IpI/IBO,IJ,a n

Nno4YncTuUTE ero
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Obsluha

Aktivuje se spousti

Stisknuti spousté aktivuje vzduchovou spinaci pistoli. Po kazdém stisknuti spousté zarazi
vzduchova spinaci pistole upinadlo do obrobku.

A\

Specialnibezpeénostni pokyny pro vzduchové naradi a pro kompresory

Ruce drzte v dostatecné vzdalenosti od hlavy upinadia. V Zadném pripadé nesmite
nasmérovat vzduchovou spinacipistoli najinou osobu nebo nazvire.

Odstranénizablokovanych skobi¢ek

Obrazek 6

Na Celni strané seSivacky se nachazi krytka s ¢ervenou packou.

Pokud dojde k zablokovani skobic¢ky v dfiku, je mozné tento kryt sejmout.

Vystraha!Abyste predeslizranéni':

A e QOdpojte vzduchovou hadici.

e Negjdrive uvolnéte packu upevriovaciho dilu a vytahnéte jej podél vodici
jednotky. Sejmutikrytu u systému pod tlakem by mohlo zptisobit vdZné zranéni:
MdZe dojit k vyskoceni skobi¢ek ven ze sesivacky !

Nasledujicikroky:

Vyjméte skobicky ven z vodici jednotky.

Cervenou padku krytu (na éelni strané sesivacky) stisknéte dold a kryt sejméte.
Nyni mdzete vyjmout zablokované skobicky.

Po namontovani krytu opét vratte na misto skobi¢ky a packu upevnovaciho dilu.

Kontrola provozu vzduchové spinacipistole

A\

e Nastrojdrzte pevné zarukovét, bez prstu na spousti.
e Nastavte hlavu upinadla proti pracovnimu povrchu.
e  Stisknéte spoust, aby se objevil kolik kladiva. Uvolnéte spoust a cyklus je dokonceny.

Pred provedenim kontroly vyjméte ze vzduchové spinaci pistole vSechna upinadla.

A Po kazdém stisknuti spousté provede vzduchova spinaci pistole kompletni cyklus.
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Reseniproblém

Zpouzdraspousté
unikavzduch

Zkoliku spousté
unikavzduch

Zramunebo hlavy
upinadla unikavzduch

Zramunebo hlavy
unikavzduch

Spinaci pistole nezarazi
upinadla/upinacikolik
senevratiuplné do
klidové polohy

Vzduchova spinaci
pistole nereaguje

Nedostatek hnacisily

¢ Prasknuty nebo zlomeny
Okrouzek

¢ Prasknuty nebo zlomeny
O krouzek nebotésnéni

e Uvolnéte Srouby v
hlavé upinadla.

¢ Prasknuty nebo zlomeny
Okrouzek

¢ Prasknuty/opotfebeny pist

¢ Prasknuté tésnéni

¢ Prasknuty/opotiebeny
ventil hlavy pistu

e Uvolnéte Srouby v hlavé

¢ Do konektoru na pfivodu
vzduchu spinacipistole
stfiknéte trochu lehkého
oleje (vnikajiciolej/
WD-40/ olej pro Sici stroje).

¢ Nedostatec¢ny pfivod
vzduchu

e Stroj je suchy,
nedostate¢né mazani

¢ Opotfebené O krouzky
v hlavé ventilu

e Zlomenapruzinavalce

¢ Hlava ventilu zaseknuta
vhlavé

¢ Stroj je suchy,
nedostatecné mazani

e Zlomenapruzina
vhlavévalce

¢ Prasknuty nebo zlomeny
O krouzek nebotésnéni

e Zaseknuta hlava upinadla

e Sestavaspousté
opotrebend/s tinikem

e VVyménte O krouzek

¢ \V/yménte O krouzek/tésnéni

¢ Dotahnéte je aznovu provedte
kontrolu
e VVyménte O krouzek

e \/yménte pist

e \V/yménte tésnéni
e \V/yménte pist

¢ Dotahnéte je aznovu provedte
kontrolu

¢ Nékolikrat stisknéte spoust
spinacipistole s prazdnym
zasobnikem.

e\/odici kolik se nynibude
pohybovat volné aproblém je
vyfreseny.

e Zkontrolujte hlavni pfivod
vzduchu/kompresor

¢ Pouzijte lubrikaéniolej pro
pneumatické stroje

e VVyménte O krouzky

e \/yménte pruzinuvalce
* Rozeberte/ Zkontrolujte/
Namazte

¢ Pouzijte lubrikaéniolej pro
pneumatické stroje
e \V/yménte pruzinu hlavy

¢ \Vyménte O krouzek/tésnéni
e Zkontroluje pist a pruzinu hlavy

ventilu
¢ \V/yménte sestavu spousté
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A\

Brumanne ! [1na npegotspalleHns TpasMbl

OTcoeauHNTe WNaHr noaaYn Bo3ayxa.

CHayana ocBo60oanTe pydKy KpenesXxHoro afieMeHTa v BbITAHUTE eé BAOMb
HanpagnAowein YacTu. CHATHE KPbILLKU B CITy4ae HaXxoXAeHUA CUCTEMbI Nog
[aBrieHNeM MOXET NMPUBECTY K TAXeNol TpaBMe: CKOBbl MOryT BbICKOYUTL U3

cwmBarens!

Mocnepytowme waru :

e [locTaHbTe cKObbl U3 HanpaBAloLWEn YacTu.

e HaxmMuTe BHM3 KpacHy0 PyyKY KpbILLKM (Ciepeam CLUMBATENA) U CHAMUTE KPbILLKY.
¢ [locneaToro MoXHO N3bATb 32610KNMPOBaHHbIE CKOBBI.
[ ]

Mocne 06paTHON YCTAHOBKM KPbILLIKM BEPHUTE HA MECTO CKOObI U PYUKY KPENeXxKHOro

AneMeHTa.

MpoBepka ¢hyHKLUMOHUPO BaHMA CKO603abuBHoro nucrtonera

A lMepen npoBepkov BbIHbTE N3 CKO603abMBHOIo MUCTONETa BCE CKOObI.

Kpenko AepXuTe UHCTPYMEHT PYKOWA, He CTaBA NasieL Ha CMyCKOBYHO KHOMKY.
YCcTaHoBUTE rofIoBKY MHCTPYMEHTA NPOTUB paboyei NOBEpXHOCTU.

Ha>kMuTe CrycKoByO KHOMKY Tak, YTOObI BbilLes cTepXeHb MonioTka. OTnycTuTe
CMYCKOBYIO KHOMKY — LIVIK/1 3aBEPLLEH.

A\

I'IpM Ka>kgoM Haxkatmnmn CI'IyCKOBOI;I KHOMKU CKO603abnBHOM MUCTONET cosepLUNT

MOHBIA LMK,
Mouck HeucnpaBHOCTEN
YTeukaBo3ayxauns e CnomaHo unvm paséumTto © 3ameHuTe yNNOTHUTENBbHOE
Kopryca knanaHa YMNOTHUTENbHOE KOMbLO  KOJbLO
CMYCKOBOW KHOMKM
YTeukaBo3ayxaus e CrnomaHo unm pasbumTto © 3ameHunTe yNNOTHUTENBbHOE
LWTMdTa CNYyCKOBOM YMNOTHUTENbHOE KOMbLO  KOJbLIO MU CalbHUKU
KHOMKM WK canbHUKK
VTeukaBo3gyxaBpame, ®OcnabbTe BUHTbIBrooBKe ®3aTAHUTE X M MOBTOPUTE
ronoBke nucToneTa nucrtoneTa npoBepKy
e CnomaHo unvm paséumTto © 3ameHuTEe yNNOTHUTENBbHOE
YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO KONbLO

Ferm
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5.PABOTA CO CKOBO3ABUBHBLIMMUCTOJIETOM

Bo Bpems 3apaaku, paboTsl M 06C1yKnBaHNA CKO603abMBHOIo nucToneTa

\{}l BcergaHageBa#Te 3alLUUTHbIE O4KM,CO0TBETCTBYoLMe Tpe6oBaHnAMANSI n
3alymLyaroLLyme rnasa oT Ie TALUMX NPeaMeTOB KaK Criepeau, Tak M CO CTOPOH.
JleTAwme ckobbi ¥ OCKOIKM MOTY T MPUBECTU K TAXKE/IOMY YBEYbIO.

Mepenucnonb3oBaHMem cko6o3abusHoro nucToneTa

e BHumMaTenbHO NnpodMTanTe obLLee pyKOBOACTBO MO TEXHMKE 6€30MacHOCTU 1 JaHHOe
PYyKOBOACTBO M0 3KCMNyaTaLuu.

e [lpaBunbHble ycrioBmA paboTbl cko603abnBHOro NUCTONETa CM. B paHee NpnBeaEeHHbIX
XapakTepucTuKax.

A\

MpuHuMn paboTbl cko603abuBHOro nucToneTa

Puc.1-4

Ck0603a6VBHOM MUCTONET NPUBOANTCA B ABWXKEHME NOPLUHEM N0 BO3AENCTBMEM CXXATOro
Bo3ayxa. Haunnoctpaumax 1 -4 ¢. 2+3 nokasaHo, kak paboTaeT ckob03abVBHON NUCTONET.

Mepen nepBeiM UCMoNL30BaHNEM 371eKTpoCTenepa y6eanTech, 4To
YCTPOMCTBO XOPOLLIO CMa3aHo.

HenicTBue

MpuBoanTCA B AENCTBME CMYCKOBOW KHOMKOM.

CKo603a61BHO MMCTONET NPUBOAUTCA B AENCTBME HaXKaTUEM CNyCKOBOMW KHOMKW. Mpwn
Kayk4OM HaXKaThm CryCKOBOM KHOMKWU cko603abnBHON NUcTONEeT 3abbeT ckoby B 3aroTOBKY.

A\

CneuunanbHble Tpe6oBaHNA TEXHMKM 6e30nacHOCTU Npy paboTe C UHCTPYMEHTOM C
BO3AYLWHbIM NPMBOAOM U KOMMNpeccopamu

Lep>xute pyku nogasibLLe OT rofloBK1 CKo603abuBHOro nuctoneTa.Hus koem
crlyqae Hesb3A HanpasiAaTh CKoO603abMBHOM MUCTONET Ha KOro-imbo n3 fiogen
WUV )KUBOTHBIX.

YcTpaHeHue 3a6n10KupoBaHHbIX CKOO

Puc.6

Ha nepepnHel CTOpOHe cluMBaTeNA HaXOAUTCA KpbilleyKa C KpacHON PyyKOM.
Ecnun ckoba byaeT 3abnokmpoBaHa B KOpMnyce, 3Ty KPbILLEYKY MOXHO CHATb.

Preskocenaupinadia,
prerusené podavani

Upinadla se zasekavaji

¢V pohonné soustavé se
nahromadily neCistoty
amazivo

¢ Pouzdro véalce neni
spravné namontované
naspodnim pistu

¢ Suchy ventil hlavy

¢ Nedostatecny
pracovnitlak

¢ Opotrebeny pist

¢V pohonné soustaveé se
nahromadily necistoty
amazivo

e Omezenadodavka
vzduchu, nedostate¢ny

pritok vzduchu pres rychle

odpoijitelnou spojku

¢ Opotrebeny O krouzek
pistu

e Strojje suchy,
nedostate¢né mazani

¢ Poskozenatlakova pruzina

podavanivzasobniku
¢ Nizky tlak vzduchu

¢ Upinadlajsou protento
nastroj prilis kratka

¢ Ohnutaupinadla

e Upinadlanespravné
velikosti

* Unik ptes tésnéni hlavy

¢ Prasknuty/opotfebeny

O krouzek ventilu spousté

¢ Zlomeny pohonny kolik

¢ Suchy, Spinavy zasobnik

¢ Opotrebeny zasobnik

¢ Opotrebené voditko
upinadel

¢ Upinadlanespravné
velikosti

e Ohnutaupinadla

¢ Zlomeny pohonny kolik

* Rozmontujte hlavu
upinadla/pohonnou soustavu a
vyCistéte je

¢ Rozeberte apoté spravne
sestavte

¢ Rozeberte anamazte
e Zkontrolujte hlavni pfivod
vzduchu/kompresor

e \/yménte pist

¢ Rozmontujte hlavu
upinadla/pohonnou soustavua
vyCistéte je

¢ \/ymeérite rychle odpojitelnou
spojku

¢ Vymeénte O krouzek, zkontrolujte|
pohonnou soustavu

¢ Pouzijte lubrikacniolej pro
pneumatickeé stroje

e \/yménte pruzinu

e Zkontrolujte pfivod vzduchu do
nastroje

¢ Pouzivejte pouze uvedena
upinadla

¢ Prestarite pouzivat tato upinadla

¢ Pouzivejte pouze uvedena
upinadla

¢ Dotahnéte Srouby/vyménte
tésnéni

¢ Vymeénte O krouzek

¢ VVymeénte pohonny kolik
(zkontrolujte O krouzek pistu)

¢ VyCistéte anamazte s pouzitim
lubrika¢niho oleje pro
pneumatické stroje

¢ Vymeénte zasobnik

¢ Vymeénite zasobnik

¢ Pouzivejte pouze uvedena
upinadla spravné velikosti

¢ Prestarite pouzivat tato upinadla

¢ Vymeérite pohonny koli

Ferm
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6.UDRZBAVZDUCHOVE SPINACIPISTOLE

Pri kazdém provadéni udrzby na vzduchové spinaci pistoli vénujte pozornost
vystraham uvedenym v tomto ndvodu k pouZitia bud'te obzviast pozorny pfireseni
problémd se vzduchovou spinaci pistoll.

Vyménasoucéastek

Pri pfipadné vyméné soucastek se doporucuiji originalninahradni dily. Nepouzivejte
alternativninahradni dily, které nemohou fungovat v pfistroji tak dobfe jako originalni dily.
Provozni praxe pfi provadéniudrzby

Pti kazdé opraveé vzduchové spinaci pistole vénujte pozornost vy&isténi a namazani vnitfnich
¢asti. Navsechny O krouzky pouzijte Parker ,,O-Lube“ nebo obdobny pfipravek.VSsechny O
krouzky pred opétovnym sestavenim namazte s pfipravkem O-Lube. Zlehka naolejujte
vS§echny pohyblivé ¢asti a koliky. Nakonec po kompletnim sestaveni a pred zahajenim zkousky
stfiknéte nékolik kapek maziva pro pneumatické stroje na upevnéni pfivodu vzduchu.

Tlak aobjem vzduchu

Objemvzduchu je stejné dllezity jako jeho tlak. Objem vzduchu, ktery se pfivadido
vzduchové spinaci pistole, mdze byt nedostatecny kvl vadnym spojkam a zohnutym
hadicim anebo kvli znecisténiavodé v systému. Nasledkem omezeného pritoku vzduchu se
do vzduchové spinaci pistole dostava nedostateéné mnoZstvivzduchu, i kdyz je tlak vzduchu
na ukazovateli vysoky.To vede k vadnému provozu kvdli snizené hnacisile.

Nez zacnete s feSenim probléma, méli byste nejprve zkontrolovat trasu od kompresoru ke
vzduchové spinaci pistoli, zda na ni nejsou omezené spojky, pokroucené hadice nebo néco
jiného, co by mohlo branit dostate¢nému pritoku vzduchu do pfistroje.

Mazani

Pro optimalnifungovani stroje je nutné &asté, ne v§ak nadmérné mazani. Olej vstfiknuty ze
sprejového lubrikatoru rovnomérné namaze vnitni ¢asti. Pouzijte mazivo pro pneumatické
stroje, MobilVelocite #10 nebo obdobné. Nepouzivejte Cistici olej nebo aditiva, protoZe tyto
lubrikanty mohou zpUsobit zrychlené opotrebovavanitésnéniahran v pfistroji, coz zptsobi
slaby vykon a ¢astou Udrzbu stroje.

% Nakapejte promazavaciletecky olej do otvoru na drZadle pristroje vzduchova
] spinaci pistole.

Pokud nemate k dispozici sprejovy lubrikator, jednou nebo dvakrat denné béhem pouzivani
doplnite olej pres QD spojku. Stacivzdy pouze nékolik kapicek oleje. Nadmira oleje se pouze
nahromadiv pfistroji, coz bude evidentni béhem pouzivani.

Pouzitiv chladném pocasi

Pokud pracujete v chladném pocasi, blizko nebo pod bodem mrazu, ve vzduchovych
trubicich miize zamrznout vihkost, ¢imz se znemozni pouziti pristroje. Pokud jsou teploty
nizké, doporucujeme pouziti specialniho zimniho maziva pro pneumatické nastroje anebo
permanentni pouzivani nemrznouci smési (glykolu) jako maziva.

Ferm

C)xaTbl BO3AyX
Mcnonb3yiiTe AnA 4aHHOrO MHCTPYMEHTA TOMbKO YUCThIV CXXaTblil BO3AYyX perynmpyeMoro
OaBneHuA.

Perynatop naBneHuA

[inA 6e3onacHo akcnnyaTaumm cko6o3abmMBHOro NMCTONETa Hy>XeH perynAaTop AaBneHuA
AnA cTabunusaunm gaBneHvA Bo3ayxa B paboyem ananasoHe 4 —7 6ap. He nogknoyante
CK0H603a6MBHOM MUCTOSET K CXXKaTOMY BO34yXY, AaBMEHMNE KOTOPOro MOXeT npeBbiwartb 10
6ap, T.K. 3TO TAKXXe MOXET NPMBECTU K yBEYbAM.

Pa6boyeenasneHue

Hu B k0eM cry4ae He foNyCcKanTe NpeBbILLEHNA PEKOMEHAyeMOro pabo4ero ananasoHa, T.K.
3TO MOXET NPUBECTU K CYLLLIECTBEHHOMY YCKOPEHUIO n3Hoca. Nogaya Bo3ayxa fomnxkHa 6biTb
JocTaTtodHa AnAa noaaepkky pabo4vero aasneHnA yctponcTea. Npv nageHnn aasneHua
CHU3UTCA MOLLHOCTb NpuBoaa ckobosabmeHoro nuctoneta. O npaBuibHOM paboyem
naBneHun ckobosabmsHoro nuctonetacm. "TEXHNYECKUME XAPAKTEPUCTUKI"

MacnoBogoortaenutesnb

rpﬂ3b neonaBnogaBsaeMoM BO3aAyxe ABMAKOTCA OCHOBHbIMU NPUYNHAaMN M3HOCA
NHEeBMaTU4YEeCKNX UHCTPYMEHTOB. MaCHOBO,lJ,OOT,D,eJ'WITeﬂb rnomoXkeT obecrnevnTb AaBneHue
HYUCTOro BO3Ayxa anAaHauny4dwero (i)yH KUMOHUPOBaHNA NHaMMeHbLUero usHoca
ckob603abusHoro nuctoneta. MacnosonooTAenuTesNb CreayeT BpeMsa OT BpEMEHU
OTKpbIBaTb, 4TOObI OH 3¢hhEKTUBHO NOAABAN YUCThIN BO3AYX K annaparty. [InA npaBuibHON
aKcnnyartauummacnosogooTennTenA OﬁpaTVITer KUWHCTPYKUMAM U3roTOBUTENA.
SarpHSHeHMe n3abusBaHue (bMﬂpra npmeeneT K CHMXXeHUIO AaBneHunA, 4To oTpuuaTesibHO
noBNMAET Ha XapaKTepPUCTUKUN ckobo3abmBHoOro nucToneTa.

4. 3APANKA CKOBO3ABUBHOIONMUCTOJIETA

lpu paboTe Bcerga HaaeBanTe 3aLUMTHbIE O4KU,COOTBETCTBYHOLMNE
TpeboBaHnamANSI v 3aLymLyaroLme rnas3a oT 1IeTALUMX MPEeAMETOB Kak
criepeau, Tak 1 o CcTopoHaMm BO BpeMs 3apAaaKku, paboTbl M 06CTyXNBaHNA
cko603abmsHoro nuctoneta.fleTalme CKobbl M OCKOTKM MOTY T MPUBECTU K
TAXKETOMY YyBeYbIO.

@

anIMe"IaHVIe:OLIKI/I 6e3 60KOBbIX OKPaHOB M MaCKMN He NpeaoCTaBAOT Haanexawien
3awnThl.

3apAapkackobamu
Puc.5
e OTCcoeanHWTE BO3AYLUHbINA LWNaHr

e OTnycTuTe 3aLesnky ckob n0TBeAUTE ee BAOSb HAMPaBAKLLEro y3/ia ckob.

e BcTaBbTe BMarasuH 1 neHTy ckob.

e [lpXMUTE HaNPaBNAKOLLMIA y3en CKob Ha3aa B Mara3uH 1 3aKponTe 3aLlenky ckob.

e CHOBaNnoaksounTe BO3AYLIHBIN LWAHT K Cko603abBHOMY MUCTONETY.
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e HenponssoanTe Ha KOMNPECCOPE HUKaKMX paboT, He BbIHYB NpeABapuUTENbHO BUNKY U3
LUTEnCenbHOM PO3ETKMN.

e HeHanpaBnanTe Ha KOMNPECCOpP CTPYW BOAbI NN NTErKOBOCMIAMEHAOLLIMXCA
XXUOKOCTEN.

e HepaamellanTe Bo3ne KOMNpeccopa IErkoBoCnIaMeHALLNXCA MPeaAMETOB.

e HaBpemACTOAHKM NepeknioYanTe perynATop gasneHusa B nonoxerve "0" (OFF =
BbIKJTIO4EHO).

e HuBkoeMcny4ae He HanpaBnANWTE CTPYHO BO34yXa Ha NIOAEN NN XKUBOTHbIX.

e HenepeBo3nTe KOMMPECCOP C pe3epBYyapOM Mo AABIIEHNEM.

e [lpumeyaHue: HEKOTOPbIE AeTasiv KOMMpeccopa, HanpyMep rofioBka n TpyOKu ronosku,
MOryT UMETb BbICOKYIO TemMnepaTypy. He npnkacanTech K 3TUM AeTanAm, 4Tobbl
n3bexaTb OXOros.

e [lepemelLanTe KOMMPECCOP, MOAHMMAA ero 3a crneumasibHble PYKOATKU UIN PYYKK .

e [leTeli N XNBOTHBIX CieayeT AepXXaTb nogasblue oT 30Hbl paboTbl annapara.

e Ecnukomnpeccop ucnosb3yeTca A1A pacnblfieHNA KPacKu:

a) HepaboTaiiTe B3aKpbITbIX TOMELLUEHUAX UM BO3/1E OTKPLITOrO OrHS.
6) Ybeautechb,4TOB30HE,r4e Brlbynete paboTats,eCcTh crieynanibHasg BEHTUIALNA.
B) 3alynmtute HOC 1 POT CrieynasibHON Mackoum .

e  EcnuanekTpuyeckuii kabenb unv Bunka noBpexXxaeHbl, He UCMONb3yNTe KOMMPECCOop U
pacnopaanTecs, 4Tobbl ynonHoMo4eHHaA Cny>k6a noaaep>Kku 3ameHuna nx
OpUrMHanbHbIMU.

e  Ecnukomnpeccop pacnonaraeTcAHa NnoBePXHOCTU BbilLie YPOBHA nona, cneayeT
3aKpenuTb ero, 4Tobbl OH He ynasn Bo BpeMaA paboTbl.

e BowusbexxaHve TpaBMbl ¥ NOBPEXAEHUA KOMMPECCOopPa, HE KNaanTe Ha 3alnTHbIe
KPBbILLKM HU PYK, H/ KaKnx-nnbo npeaMeToB.

e BowusbexaHue TAXEeNbIX TpaBM, HE UCMOSb3YNTE KOMMPECCOP B Ka4eCTBE OpyamnA
NPOTMB NI0AEN NN XKUBOTHBIX.

e  Ecnukomnpeccop He cnosnb3yeTca, BCeraa BbIHMMAUTE BUNKY U3 LUTENCENbHON PO3ETKM.

e BcergaobecneuynBante NCnosib30BaHWe ANA CXXaToro BO3Ayxa LWnaHroB, pacCYMTaHHbIX
Ha MakcumManbHOe AaBreHune, ycTaHOBEHHOE Ha komnpeccope. Ecnu wnaxr
NOBPEXAEH, HE NbITATECH OTPEMOHTMPOBATL Er0.

3.MOAAYA BO3AYXANCOEANHEHUA

Hu B Koem cJ/iy4dae He MCI'IO]'Ib3yI;IT9 ANANnTaHnAa gaHHoOro yc T,OOI;ICTBa Kncropoa,
BOCIaMEHSAIOLUNECH rasbl UM CXKaTbii BO34yXn3ra3oBbix 6a/1/10HOB, TaK Kak
cyLjecTByeT ornacHoCTb B3pbiBa nBO3MOXXHOCTb CePbE3HOI0 yBE4YbA.

BbicTpOpa3beMHbIE COEAUHEHUA

MoaknounTe BO3AYLIHBIV LUMAHT K annapaTy ¢ MOMOLLbO 6bICTPOPa3beMHbIX COEAUHEHUA.
Mpu pasbeanHeHnn 6bICTPOPa3beMHOE COEIMHEHME TAKXKE OTKITIOHAET OT UHCTPYMEHTa
[aBreHve Bo3ayxa.

BosayuwHbie WwWiaHru

BosayLHble WnaHrv AOMKHbI BbIAEPXKMBATb AABMEHNE Mo KpanHen mepe B 10 6ap.
Bo3ayLWHbIN LWnaHr [onmkeH 3aKkaHYnBaTbcA HbICTPOPA3bEMHbBIM COEAMHEHNEM, AAKOLLMM
BO3MOXHOCTb "6bICTPOro oTcoeanHeHnA" oT cko603abrBHOro NUCTONETA.
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Vyhnéte se skladovani nastroje ve studeném prostredi, abyste zabranilimrznutia
tvoreniledu na provoznich ventilech amechanismech, co by mohlo zp(isobit
nespravnou ¢innost nastroje.

Poznamka: Nékteré komercni dehydratacni kapaliny pro vzduchova potrubijsou Skodlivé pro
O krouzky atésnéni. Nepouzivejte tyto vysouseci prostiedky pfinizkych teplotach, pokud si
nejstejisti o jejich kompatibilité.

Zivotniprostiedi

Pristrojje dodavan v odolném baleni, které zabrariuje jeho poSkozeni béhem prepravy.Vétsinu

zmateriall, které jsou na baleni pouZity, Ize recyklovat. Zbavujte se jich proto pouze na
mistech uréenych pro odpad pfislusnych latek.

Zaruka
Zaruka je poskytovana za podminek, jez najdete na samostatném zaruénim listu, ktery je
pfiloZzen k vyrobku.

CE PROHLASENI O SPLNENINOREM (C2)

Navlastni odpovédnost vyhlasujeme, Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normamia
normovanymidokumenty:

EN792-1,EN792-13
v souladu s nafizenimi
98/37EEC

dne 01-11-2005
ZWOLLENL

[ .
o —

W. Kamphof
Oddéleni kvality

Jelikoz nasipolitikou je nase vyrobky soustavné zlepSovat, vyhrazujeme si pravo bez
predchoziho upozornéni specifikaci vyrobku zménit.

Ferm BV ¢ Lingenstraat6 ¢ 8028 PM Zwolle e Holanda
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KOMPRESORSKISPENJAC FPT-200

Stevilke spodaj ustrezejo slikamnastrani2 +3

va$e lastne varnostiin varnosti drugih. Tako boste vaso napravo bolje spoznaliin se
laZje izognili morebitnim tveganjem. Ta navodila skrbno shranite, tako dajih boste
imeli prirokitudiv bodoce, ¢e bo to potrebno.

@ Prosimo, da pred uporabo naprave temeljito preberete ta navodila in sicer zaradi

Kazalo:

Podatki o napravi

Varnostnanavodila

Napeljavaza zrakin spojke

Polnjenje kompresorskega spenjaca
Ravnanjes kompresorskim spenjacem
VzdriZevanje komprseorskega spenjaca

1. PODATKI O NAPRAVI

4-7 bar (60-100 psi)
13-25mm

ogrLN~

Delovnitlak
Maksimalne mere sponki

Vsebina posiljke
Kompresorski spenjaé
Plastenkastrojnegaolja
Spenjalnitrakovi25 mm
DIN spojka
Navodilazauporabo
Garancijskilist
Varnostnanavodila

2. BEZPEANOSTNIiPOKYNY

Vysvétlleni symboll
Vtomto navodu a nebo na stroji jsou pouzity nasledujici symboly:

—_ a4

Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty Zivota nebo poskozeni nastroje v pfipadé
nedodrZeni pokynu vtomto navodu.

% >

Privykonavaniudrzbarskych prac vzdy odpojte vzduchovu hadicu.
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lpun npoBegeHun paboT 1o yxoay Bcerga 0TCOeANHSANTE BO3AYLUHbIN LLaHT,
B cooTBeTCTBUM C OCHOBHbLIMU PUMEHSIEMbIMU HOPMaMy eBPONMeACKuUX
ANPEKTUB

HagneBa#iTe cpeacTBa 3aLnThl OPraHoB Cliyxa u 3peHns

BHumareibHo untante UHCTPYKUnN

CmaxxbTe ycTpOo#CTBO.

Ana 6e3onacHoro ncnosnb3oBaHNA Cko603abMBHOro nucTosieta obpaTtMTe BHUMaHne
Hacnegywouine QOrNoJIHUTesibHbIe NMYHKTbI,a TaK)Xe Ha gpyrue rnpegocrepexeHnsA B
AaHHOM PyKoBOA4CTBe 10 UCIO0JZIb30BaHUIO.

MpumeHAriTe Cko603abMBHOM NNCTONET UCKIMIOYMTENBHO ANA TeX paboT, ANA KOTOPbIX
OH NpeAHasHa4eH.

Hw B koeMm criyyae He NpuMeHANTe ckob603abUBHON NUCTONET Tak, YTO6bI ckoba Morna
nonacTb B MOMb30BaTENA NN B HAXOAALLMXCA PASOM NOAEN.

He ucnonb3yinte cko603abrBHON NMCTONET B KA4€CTBE MOMOTKA.

Ckobo3abmBHOW MUCTONET cnegyeT AepXXaTb TOMbKO BCEr KUCTbIO PyKW. Hy B Koem
cny4ae He gepXunte cko6o3abvBHOW MMCTONET 3a BO3AYLUHbIN LUNAHT.

Hw B koeM criyyae He MPOM3BOANTE HECAHKLIMOHUPOBAHHbBIX U3MEHEHUI B KOHCTPYKLMIO
unu paboTy ckob6o3abusHoro nucToneTa.

Bcerga nomHuTeE, 4TO HENPaBWUITbHOE NCMOML30BaHNE MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOMN
Tpasme Bac camvx v opyrux nogen.

Hwu B koeMm criyyae He ocTaBnAnTe ckobo3abmeHoOro nuctoneTa 6e3 npucmoTpac
NOAKMIOYEHHBIM BO3AYLUHbBIM LUIAHTOM.

Hw B koeM criyyae He cnonb3ynTe cko6o3abuBHON NNCTONET, ECNW Ha NpucnocobneHne
He HaHeceHa YeTKaA npeaynpexjaroLas Haanueb.

CneuuanbHbie NpaBUiiaTeXHMKK 6e3onacHOCTH

[nA xopoluer paboTbl annapara ¢ NoHOM MOCTOAHHOMN Harpy3Kon NPy MakcManbHOM
pabo4yem aasneHunm obecneybTe, 4TOObl TEMNepaTypa paboyen cpeapbl B 3aKpbITON 30He
He npeBbiwana+25°C.

Y1061 06€Cne4nTb XOpOoLLyo paboTy n3aenua Ha NPOTAXEHUN NPOAOCIIKUTENBHOrO
BPEMEHU, peKOMEeHAyeTCA UCMONb30BaTh KOMMPECCOP C MakCUMaribHbIM BpeMeHeM
aKcnnyaTtauumn Ha npoTaXxeHun yaca 70%.

Mpexae yeMm packpydmBaTb COEAMHEHUA pe3epByapa, yoeanTech, 4To AaBrneHne u3
pes3epByapa NonHOCTbIO BbIMyLLEHO.

3anpelyaeTcA CBEpNNTbL OTBEPCTUA, NPUBApPUBATbL YTO-NN60 NN HAMEPEHHO
AedopMnpoBaTh pesepByap CXXaToro Bo3ayxa.
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CKOBO3ABMBHOUTMNCTONETFPT-200 V' souladu se zasadnimi pouZitelnymi bezpecnostnimi normami evropskych
smérnic
Uncppbl,npuBeaeHHbIE HU)Ke BTEKCTe,0THOCATCA KPUYHKaM HacTp.2+3
[nsa obecnedenns 6e3onacHoM 415 Bac v OKpyKaroLmx aKciayaraumm @ Noste bezpecnostnibryle ausniochranu
MHCTPYMeHTa, nepes npuMmeHeHNeM 4aHHOro MHCTPYMEHTa, noXanyvcTa,
BHUMATE IbHO NPOYNTANTE 3TY MHCTPYKLUMIO. OTO 06/1€r9UT BaM 03HAKOMIIEHNE C @ Pedlivé siprectste pok
0COBEHHOCTAMM UC0NIb30BaHNA Baluero uHCTpymeHTa 1 no3BouT n3bexxartb eclive siprectete pokyny
HEHY>XKHOro pucka. CoxpaHnTe 3Ty MUHCTPYKUMIO 4715 Aa/IbHENLLEro
WUCO/Ib30BaHNA. QQ ..
] NamaZite napravo.
CopepxaHue:

TexHU4ecKne xapakTepucTmKn

PykosoacTteo no 6e3onacHocTun
MopayaBO3ayxa v coeauHEHNsA
3apapnkackobo3abusHoro nucToneTa

PaboTta co ckobo3abuBHbLIM MUCTONETOM
O6cny>xmnbaHve ckobosabAanBHOro nmpcToneTa

Pazljivo preberite in upostevajte naslednja dodatna opozorila zavarno ravnanje s
kompresorskim spenjacem. Prav tako upostevajte vsa ostala opozorilavtem besedilu.

Kompresorski spenja¢ uporabljajte samo za dela katerim je namenjen.
Pridelu s kompresorskim spenjacem pistole ne smete usmerjati natak$ennacin, dase
sponka lahko zabije v vas alimimoidocega.
e Kompresorskega spenjacane smete uporabljati kot kladivo.
1. TEXHWHECKUE XAPAKTEPUCTUKHA e Priprenasanju kompresorski spenjac lahko drzite samo zarogaj. Kompresorskega
spenjaca pri prenasanju ne smete drzati za gumijasti kabel za zra¢no napeljavo.
e Nepooblasceniposegivkompresorskispenjac in posegi, kilahko spremenijo njegovo

oo rLN~

Pabouee nasnexve 4-76ap (60-100 cpyHT | Ha KB. At0iAM) obliko alitehniéne lastnosti niso dovoljeni.
MakcumanbHbiil popMat CKobbI 13-25mm e Vvsakemtrenutku se zavedajte, da nepravilna uporaba lahko vama ali drugim osebam
povzroc¢ihude poskodbe.
Conepx)aHie ynakosKkm e Kompresorskega spenjatane smete pustiti brez nadzora, ée je cev za zraéno napeljavo

priklju¢ena.
e Brezpritrjenerazvidne svarilne nalepke, kompresorskega spenja¢a ne smete uporabljati.

Cko603abuBHOM NUCTONET
ByTbiNb MalnMHHOrO Macna
JleHTo4Hble CKObbI 25 MM
CoepnuHeHune DIN

PykoBOACTBO N0 UCMOMb30BaHUIO
[apaHTUAHBIA NNCT

PykosoacTso no 6e3onacHocTu

Posebnivarnostni predpisi

e  Zapravilno obratovanje stroja s polno neprekinjeno obremenitvijo pod najvecjim
obratovalnim tlakom delovnatemperatura v zaprtem obmocju ne sme preseci +25°C.

e Priporo¢amo, da kompresor uporabljate z najvecjim obratovanjem 70% eno uro pod
polno obremenitvijo in s tem zagotovite pravilno dolgoro¢no delovanje izdelka.

[ G G G G G G Y

e Najprejizrezervoarja spustite tlak in se Sele nato lotite odvijanja povezav z rezervoarjem.
e Nidovoljeno vrtati ali variti oziroma drugace spreminjati rezervoarja za stisnjeni zrak.
2.PYKOBOACTBO MO BE3OMNACHOCTHA e Predvsemidelinakompresorjuizvlecite vti¢ iz vticnice.
e Vodnega curkaali curka vnetljivih teko¢in ne usmerjajte vkompresor.
. e Nepostavljajte vnetljivih predmetov v blizino kompresorja.
B AaHHON MHCTPYKUMM MO MCNONb30BaHMIO U/MNW Ha LWNNGMALLMHKE NPUMEHAIOTCA e V&asuneuporab preklopite tla&ni regulator na »0« (OFF=uit).
cneaytowne CMBorbI: e Nidovoljeno usmerjatizra¢nega curkav ljudiali Zivali.
e  Kompresorjane prenasajte, ko je rezervoar pod tlakom.
P”CK”OBpe)K'aeHMH”HCTPKMeHTa W/nn TpaBm, CMepTH B ClTyae e Pomni! Nekateridelikompresorja, kot so glava in dovodne cevi, se lahko zelo segrejejo.
HeCO6/OAeHMS HCTPYKLNIA AGHHOTO PYKOBOACTB Teh delov se ne dotikajte. Nevarnost opeklin.
e Kompresor prena$ajte tako, da ga dvignete s posebnimi prijemali ali ro¢aji.
[ ]

Preprecite dostop v obmocgje obratovanja stroja otrokomin zivalim.
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e Kokompresoruporabljate za prSenje barve:
a) Nedelajtevzaprtih prostorih aliv blizini odprtega ognja.
b) Delovno okolje mora biti ustrezno zraceno.
c) Uporabljajtezascito zadihalain usta.

¢ Nidovoljeno uporabljati kompresorja, ko sta poSkodovanakabel ali vti¢; poSkodovane
dele odnesite na pooblasceniservis, kjer jih bodo zamenijali z originalnimi deli.

e Ko sekompresor namestina povrsino, kije dvignjenastal, gaje treba zavarovatiin
prepreciti padec med obratovanjem.

¢ Neodlagajte predmetov na oziroma ne posegajte zrokamiv zas¢itne pokrove. Nevarnost
telesnih poskodb in po$kodb kompresorija.

e Kompresorja nidovoljeno uporabljati kot topega instrumenta proti osebam, predmetom
aliZzivalim. Nevarnost resnih poskodb.

e Kokoncatezdelom,izvlecite vti¢ iz vticnice.

e  Zastisnjenizrak uporabite ustrezne cevi, kiimajo lastnosti najve¢jega tlaka prilagojene
lastnostim kompresorja. PoSkodovane cevine poskusajte popraviti.

3.NAPELJAVA ZA ZRAKIN SPOJKE

Zazagotovitev delovnega tlaka orodja ne smete uporabljati kakrSnegakoli
vnetljivega plina, ki vsebuje kisik, niti stisnjenega zraka iz plinske jeklenke, zaradi
nevarnosti eksplozije in morebitnih hudih poskodb.

Hitro-lo¢ljive spojke
Na orodije prikljucite gumijaste ceviza zrak uporabljajo¢ QD [quick-detachable (hitro-locljive)]
spojke. Hitro-lo¢ljive spojke (QD) prekinjajo dotok zraka pod tlakom, ko je orodje izklopljeno.

Gumijaste cevizazrak

Gumijaste cevizazrak morajo prenesti vsaj 10 barov delovnega tlaka. Gumijastacevza
napeljavo zraka morabiti opremljenas hitro-locljivo spojko (QD), katera lahko »hitro odklopi«
cev s kompresorskega spenjaca.

Stisnjeni zrak
Orodje mora biti priklju¢eno na €isti, regulirani stisnjeni zrak.

Tlasniregulator

Zavarno delovanje kompresorskega spenjaca se izvaja regulacijadelovnegatlakain se zata
namen zahteva tlacniregulator zdelovnim obmoc¢jem 4 -7 barov. Kompresorskega spenjaca
ne smete prikljuciti na napeljavo zraka, ki bilahko presegla 10 barov, saj bi to lahko povzrocilo
poskodbo orodjain osebne poskodbe.

Delovnitlak

Priporo€enega maksimalnega tlaka ne smete presegati, ker se tako precej zviSa stopnja
obrabe orodja. Napeljava zraka mora zagotoviti vzdrzevanje delovnega tlaka orodja. Ce tlak
zacne pojemati, se tudi gonilnamo¢ kompresorskega spenjac¢azmanjSuje. Zapodatek o
pravilnem delovnem tlaku orodja si poglejte "TEHNICNE PODATKE".
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CE OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI (PL)

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt, ktérego dotyczy instrukcja, jest zgodny z
nastepujacymistandardamiinormami:

EN792-1,EN792-13
zgodnie z przepisami norm:
98/37EEC
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W. Kamphof
Dziat kontroli Jakosci

Jednym z zatozen polityki firmy jest ciggte ulepszanie produktéw. Dlatego firma zastrzega
sobie prawo do zmiany specyfikacji produktéw bez uprzedniego powiadomienia.
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Cisnienieiprzeplyw powietrza

Przeptyw powietrza jest rownie wazny, jak cisnienie. Objetos¢ powietrza doprowadzanego do
urzadzenia moze by¢ niewystarczajaca ze wzgledu na uszkodzone ztgcza, pofatdowane
przewody lub obecnos$¢ zanieczyszczen i wody. W konsekwencji objetos¢ doprowadzanego
powietrza jest niewystarczajgca dla utrzymania wtasciwego ci$nieniaroboczego. Spowoduje
to niewtasciwe funkcjonowanie urzadzenia, zpowodu ograniczenia mocy napedowej.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw nalezy sprawdzi¢, czy po drodze od sprezarkido
urzadzenia nie ma jakichkolwiek zatkanych ztaczy, powyginanych przewodoéw oraz czy
doptyw powietrza nie jest ograniczony w jakikolwiek inny sposob.

Smarowanie

Czeste, lecz nie nadmierne smarowanie jest niezwykle wazne dla zapewnienia optymalnego
funkcjonowania urzgdzenia. Smarowanie olejem rozpylonym zapewnia ciagte smarowanie
czesciwewnetrznych. Nalezy uzywac oleju przeznaczonego do urzgdzen pneumatycznych,
jak MobilVelocite #10 lub podobny. Nie nalezy uzywac jakichkolwiek olejéw czyszczacych lub
dodatkéw - moga one spowodowac przyspieszone zuzycie uszczelek, zmniejszajac
wydajnos¢ urzgdzeniai powodujac konieczno$c¢ czestszej wymiany.

% Prosze nakapac smarujgcy olejlotniczy do otworu na uchwycie urzgdzenia
] wszywacz zamkow bfyskawicznych na sprezone powietrze.

Jezeli niemozliwe jest smarowanie olejem rozpylonym, nalezy raz do dwarazy dziennie wla¢
nieco oleju przez szybkoztgcze. Za kazdym razem wystarczy tylko kilka kropel oleju. Zbyt
intensywne smarowanie moze spowodowac nagromadzenie sie oleju w urzgdzeniu.

Uzywanie w niskiejtemperaturze

Przy niskiej temperaturze, bliskiej temperaturze zamarzania, wilgo¢ znajdujaca sie w
przewodzie doprowadzenia powietrza moze zamarzna¢ - urzgdzenie nie bedzie dziatac.
Zalecamy stosowanie specjalnego zimowego oleju do urzgdzen pneumatycznych lub
stosowanie srodka przeciwzamarzajacego (glikolu) przez caty okres, kiedy panujg niskie
temperatury.

Nalezy unikac przechowywania urzgdzenia w niskiej temperaturze, aby unikngc
A tworzenia sie lodu nazaworach i czesciach roboczych - moze to spowodowac
nieprawidtowg prace urzagdzenia.
Uwaga: Niektore dostepne w handlu $rodki odwadniajace do przewoddéw powietrznych
moga uszkodzi¢ uszczelki. Nie nalezy uzywac tego typu srodkéw bez upewnienia sie, ze nie sa
oneszkodliwe.
Ochrona srodowiska
Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu, urzadzenie dostarczane jest w sztywnym
opakowaniu sktadajgcym sie gtéwnie z materiatéw nadajgcych sie do ponownego
przetworzenia. Prosimy o skorzystanie zmozliwosci ponownego przetworzenia opakowania.

Gwarancja
Prosze zapoznac sie zwarunkami umowy gwarancyjnej zamieszczonymi na zataczonej karcie
gwarancyjne;j.
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Lo¢ilnik oljainvode

Nesnagain voda v zra¢ni napeljavi sta glavni vzrok obrabe pnevmatskega orodja. Locilnik olja
in vode veliko prispeva k zagotavljanju snage stisnjenega zraka, u¢inkovitem delovanjuin
najmanjsi obrabi delov kompresorskega spenjaca. Locilnik oljain vode se moraredno &istiti,
dabibil u¢inkovit pridovajanju Cistega zraka za delovanje orodja. Za pravilno vzdrzevanje
lo¢ilnika za olje in vodo si preberite navodilaizdelovalca orodja. Onesnazenin zamasen filter
lo€ilnika povzro€a znizanje tlaka, karima negativen vpliv na delovanje kompresorskega
spenjaca.

4.POLNJENJE KOMPRESORSKEGA SPENJACA

Priuporabi orodja morate imetizascitna oCala, narejena po ANSI standardu, ki

\{_’J lahko 8¢itijo, s sprednje in bocne strani: pred lete¢imi predmeti, pri polnjenju,
uporabiin vzdrZevanju kompresorskega spenjaca. Odletele sponke iniverlahko
povzrocijo hude poskodbe.

Opomba: Ocala brezbo¢nega scitnika in brez $¢itnika za obraz ne zagotavljajo ustrezne
zaScite.

Vlaganje sponk

Slika5

e Odklopite gumijasto cev zazrak.

e  Sprostite zapah sponkiin povlecite ga vzdolz vodila sponkido konca.
e Vstaviteentrak sponkivmagazin.

A Konice sponk prinalaganju morajo biti obrnjene navzgor.

e Potisnite vodilo sponk nazajv magazin, in zaprite zapah, da se zaskodci.
e Ponovno priklju¢ite gumijasto cev za zrak.

5.RAVNANJE S KOMPRESORSKIM SPENJACEM

Priuporabi orodja morate imetizascéitna oCala, narejena po ANSI standardu, ki
lahko 8¢itijo, s sprednje in bocne strani, pred letec¢imi predmeti, pri polnjenju,
uporabiin vzdrZzevanju kompresorskega spenjaca. Odletele sponke in iver lahko
povzrocijo hude poskodbe.

@

Pred uporabo spenjaca:

e vtehnavodilih zauporabo preberite splo$ne varnostne informacije in svarila o previdnosti
priuporabi;

e preberite prejomenjene podatke za pravilne pogoje delovanja kompresorskega
spenjaca.

Ferm



A Pred prvo uporabo preverite, da je spenjalnik pravilno namazan.

Princip del ovanja kompresorskega spenjaca

Slike1-4

Stisnjeni zrak zagotavlja energijo za premikanje bata, ki poganja kompresorski spenjac.
Princip delovanja kompresorskega spenjaca kazejo slike 1 -4 na2 + 3. strani.

Ravnanje

Sprozilec zazagon

Kompresorski spenjaé se zazene s pritiskom na sprozilec. Kompresorski spenjac bo zabil
sponko v obdelovanec vsaki¢, ko pritisnete sprozilec.

Vedno pazite, da se ne dotikate spenjalne glave. Kompresorskega spenjaca nikoli
ne usmerjajte protiljudemin Zivalim!

Posebnavarnostnanavodilazazra¢na orodjain kompresorje

Odstranitev blokiranih skob

Slika 6

Na sprednji kladiva se nahaja pokrov zrde¢im vzvodom.
Tapokrov se odstrani takrat, ko je skoba zablokirana v zapiralu.

e [zKkljuCite zra¢no cev.

e Najprej sprostite kljuko zaponke in jo potegnite nazaj, vzdolz vodilne enote
zaponke. Ce pokrov odstranjujete, ko je sistem pod pritiskom, bo le-to
povzrocilo tezke poskodbe. Skobe lahko namrec skocijo iz enote kladiva.

f Opozorilo! Da se izognete nesrecam:

Sledite naslednjim korakom:

® |zvodilne enote odstranite skobe.

e Navzdol potegnite rde€ vzvod, ki je na pokrovu (na sprednji strani kladiva) in odstranite
pokrov.

e Blokiran spenjalni stroj se lahko sedaj odstrani.

e Kozmontirate pokrov, se morate skobe in kljuko zaponke namestiti nazaj.

Preverjanje delovanja kompresorskega spenjaé¢
A Pred preverjanjem odstranite vse sponke izkompresorskega spenjaca.

e Drziteorodjezarocajtrdnoin pazite, da se ne dotikate sprozilca.
e Postavite spenjalno glavo orodja trdno proti delovni povrsini.
e Pritisnite sprozilec, da se pojavi konica pistole. S sproS€¢anjem sprozilca se ciklus kon¢a.
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¢ Niskie ci$nienie powietrza e Sprawdzi¢ doprowadzenie
powietrzado urzadzenia
e Zamek zbyt krotkidla ¢ Stosowac jedynie odpowiednie
tegourzadzenia zamKi
e Zamki skrecajg sie ¢ Nie uzywac tych zamkow
e Zamki o niewtasciwych ¢ Stosowac jedynie odpowiednie

wymiarach zamki

¢ Uszczelka gtowicy ¢ Dokreci¢ sruby / wymienic
przecieka uszczelke

e Uszczelkaokragtazaworu e Wymieni¢ uszczelke
przycisku spustowego
peknieta/zuzyta

¢ Element wszywajacy ¢ Wymieni¢ element wszywajacy
pekniety (sprawdzi¢ uszczelke watka)

e Magazynek ¢ Wyczysci¢inasmarowac olejem
nienasmarowany lub przeznaczonym do urzadzen
zabrudzony pneumatycznych

® Zuzyty magazynek ¢ Wymieni¢ magazynek

Zamkizakleszczajgsie  ® Zuzytaprowadnica
zamkoéw

e Zamkio nieodpowiednich e Uzywac tylko zamkow o

¢ Wymieni¢ magazynek

wymiarach wiasciwych wymiarach

e Zamki wyginaja sie ¢ Nie uzywac tych zamkow

e Ztamany element ¢ Wymieni¢ element wszywajacy
wszywajacy

6. KONSERWACJAWSZYWACZA

Przy wykonywaniu jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy stosowac sie do
wskazoéwek bezpieczeristwa zamieszczonych w niniejszej instrukcji. Przy
rozwigzywaniu jakichkolwiek problemdw nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc.

Wymiana czesci
Zalecane jest stosowanie tylko oryginalnych czescizamiennych. Nie nalezy uzywac
jakichkolwiek czesci o parametrach niezgodnych z parametrami czescioryginalnych.

Sposob prowadzenia prac konserwacy jnych

Podczas konserwacji lub naprawy urzgdzenia nalezy zwrécic¢ uwage, aby doktadnie
wyczysci¢ i nasmarowac czesci wewnetrzne. Do smarowania uszczelek okragtych nalezy
stosowac smar Parker "O-Lube" lub podobny. Posmarowaé wszystkie uszczelki okragte
smarem O-Lube przed zmontowaniem urzadzenia. Lekko nasmarowac olejem wszystkie
powierzchnie i elementy ruchome. Po zmontowaniu urzadzeniai przystgpieniu do préb, wla¢
kilka kropel smaru do urzgdzen pneumatycznych do otworu doprowadzenia powietrza.
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Wszywacznie
odpowiada

Brak zasilania

Urzadzenie pomija
elementy zamka

* Niewystarczajace
cis$nienie powietrza

¢ Urzadzenie nie jest
odpowiednio
nasmarowane

e Zuzyte uszczelki okragte
zaworu gtowicy

¢ Uszkodzonasprezyna
cylindra

e Zawér gtowicy
zakleszczony w gtowicy

¢ Urzadzenie nie jest
odpowiednio
nasmarowane

¢ Uszkodzonasprezyna
gtowicy cylindra

® Uszczelki pekniete lub
ztamane

e Zakleszczona gtowica
zamka

e Zespotprzycisku
spustowego zuzyty/
uszkodzony

® Zabrudzeniaismarw
zespole napedowym

e Cylinder nieprawidtowo
zamontowany na watku

e Zawér gtowicy
nienasmarowany

¢ Niewystarczajace
ci$nienierobocze

o Watek zuzyty
e Zabrudzeniaismarw
zespole napedowym

¢ Niewystarczajgcy przeptyw ® Wymienic szybkoztacze
powietrza przez szybkoztacze

® Zuzyta okragta
uszczelkawatka

¢ Urzadzenie nie jest
odpowiednio
nasmarowane

* Uszkodzonasprezyna
naprezajgcamagazynka

¢ Sprawdzi¢ doprowadzenie
sprezonego powietrza/
sprezarke

¢ Nasmarowac olejem
przeznaczonym do narzedzi
pneumatycznych

e Wymienic¢ uszczelki

¢ Wymienic¢ sprezyne cylindra

* Rozmontowaé/
Sprawdzi¢/Nasmarowaé

¢ Nasmarowac olejem
przeznaczonym do narzedzi
pneumatycznych

¢ Wymienic sprezyne

e Wymienic uszczelki

e Sprawdzi¢ watekisprezyne
zaworu gtowicy

¢ Wymienic zesp6t przycisku
spustowego

* Rozmontowac i wyczyscic
zespotgtowicy/napedu

* Rozmontowac i zamontowaé
prawidtowo

* Rozmontowac i nasmarowaé

¢ Sprawdzi¢ doprowadzenie
powietrza/sprezarke

e Wymienic watek
* Rozmontowacé i wyczyscic
zespotgtowicy/napedu

e Wymieni¢ uszczelke, sprawdzic¢
zespotnapedowy

¢ Nasmarowac olejem
przeznaczonym do narzedzi
pneumatycznych

¢ Wymienic sprezyne
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A Kompresorski spenjac¢ bo naredil polin ciklus vsakic, ko pritisnete sproZilec.

Odpravljanjetezav

Zrak uhajaiz ohiSja
ventilasprozilca

Zrak uhajaiz konice
ventilasprozilca

Zrak uhajaiz ohisja,
spenjalne glave

Zrak uhajaiz ohisja,
glave

dokoncav polozajm
irovanja:

Spenjacje "mrtev"

Primanijkljaj gonilne
energije

Spenjac¢ ne zabija sponk/
konica pistole se nevrne

¢ O-ringtesniloimarazpoko

alise zlomilo

¢ O-ring alitesnilna sredstva

imajo razpoko aliso
zlomljena

¢ Razrahljanivijaki
spenjalne glave

¢ O-ringtesniloimarazpoko

alijezlomljeno
e Batimarazpoko oz.
je obrabljen

¢ Razpoke natesnilu

¢ \/entilglave bataima
razpoko oz. je obrabljen

eRazrahljanivijakiglave

*\/brizgajte malo lahkega
olja(olje kipenetrira,
WD-40 ali olje za Sivalni
stroj) v prikljucek -
spenjaCazadovajanje
zraka.

¢ NezadostnazraCna
napeljava

e Strojje suh, nezadostno
namazan

¢ Obrabljena O-ringtesnila
vventiluglave

¢ \/zmet cilindra zlomljen

¢ Zastojventilaglave

e Stroj je suh, nezadostno
namazan

¢ Zlomljenvzmetv
cilindruglave

® Zamenijajte O-ring tesnilo

¢ Zamenijajte O-ring oz. tesnilna
sredstva

¢ Privijte vijake in spet preverite
® Zamenijajte O-ring tesnilo

e Zamenijajte bat

® Zamenijajte tesnilo
® Zamenijajte bat

¢ Privijte vijake in spet preverite

¢ Sprozite spenjacC nekajkrat s
praznim magazinom.

¢ Konica pistole se zdaj prosto
premikain je tezava odpravljena.

¢ Preverite glavne vode za zracno
napeljavo in kompresor

¢ Namazite strojz maznim oljem
zapnevmatska orodja

e Zamenijajte O-ringtesnila

® Zamenijajte vzmetcilindra
e razstavite/ preverite / namazite

¢ Namazite strojzmaznim oljem
zapnevmatska orodja
e Zamenijajte vzmet glave
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SprozZilec ne zabije sponk
vsakic, prekinitev v
dovajanju sponk

¢ O-ring alitesnilna sredstva
imajo razpoko aliso
zlomljena

® Spenjalnaglavase
zagozdila

e Sprozilni sklop obrabljen
oz.pusca

e Nesnagainmascobasta
nabraniv gonilnem sklopu

¢ Ohi$je cilindranepravilno
postavljeno na spodniji bat

e Suhventilglave

* Nezadosten delovnitlak

e Obrabljen bat

e nesnagainmasc¢obasta
nabraniv gonilnem sklopu

* zmanj$an dovod zraka,
nezadosten pretok zraka
skozi hitro-lo¢ljivo spojko

e obrabljeno O-ring tesnilo
bata

e Strojje suh, nezadostno
namazan

¢ Poskodovan vzmet tlaka
zapolnjenje magazina

e Nizek zra¢ni tlak

® Sponke so prekratke
zatoorodje
e Zvite sponke

¢ Te sponke imajo nepravilne
mere
e Tesnilo glave pusca

e O-ring tesnilo ventila
sprozilcaimarazpoke oz.
jeobrabljeno

¢ Zlomljenakonica pistole

e Suh, umazan magazin

¢ Obrabljen magazin

e Zamenjajte O-ring oz. tesnilna
sredstva

* Preverite bat, vzmet ventila
glave
e Zamenjajte sprozilni sklop

¢ Razstavite spenjalno glavo oz.
gonilnisklopin odistite
¢ Razstavitein pravilno sestavite

¢ Razstavite in namazite
e Preverite glavne vode za zra¢no
napeljavo oz. kompresor

e Zamenjajte bat

¢ Razstavite spenjalno glavo oz.
gonilnisklopin ogistite

e Zamenjajte hitro-locljivo spojko

e Zamenjajte O-ring tesnilo,
preverite gonilni sklop

¢ Namazite stroj zmaznimoljem
zapnevmatskaorodja

e Zamenjajte vzmet

¢ Preverite zra¢no napeljavo za
orodje

e Uporabljajte le sponke dolo¢ene
zatoorodje

¢ Ne uporabljajte ve& tak$nih
sponk

¢ Uporabljajte le sponke dolo¢ene
zatoorodje

¢ Pritegnite vijake 0z. zamenjajte
tesnilo

e Zamenjajte O-ring tesnilo

e Zamenjajte konico pistole
(preverite O-ring tesnilo bata)

¢ Ocistite, namazite zoljem za
pnevmatsko orodje

e Zamenjajte magazin
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Nastepne kroki:

e Wyjac¢ klamre zjednostki prowadzacej.
e Nacisng¢w détczerwong dZzwigienke ostony (na stronie czotowejzszywacza) i zdjaé

ostone.

Moznateraz wyja¢ zablokowane klamry.
Po zatozeniu ostony ponownie wtozy¢ ostone w miejsce klamry i dzwigienke czesci

mocujacej.

Kontrola prawidtowego funkcjonowania wszywacza

A Przed wykonaniem kontroli naleZy usunac z wszywacza wszystkie zameki.

e Chwyci¢ urzadzenie mocno zargczke, z palcem na przycisku spustowym.

e Przytozy¢ gtowice urzgdzenia do powierzchniroboczej.

e Nacisng¢ przycisk spustowy - powinien pokazac sie element metalowy. Zwolni¢ przycisk
spustowy, aby zakonczy¢ cykl roboczy.

A\

roboczy.

Rozwigzywanie problemoéw

Zakazdym nacisnieciem przycisku spustowego urzgdzenie wykonuje petny cykl

zobudowy zaworu
przycisku spustowego

ze sworzniazaworu
przycisku spustowego

zobudowy lub gtowicy
wszywacza

Powietrze wydostaje

Urzgdzenie nie wszywa
zamka/element wszy
wajacy hie powracado
pozycji wyjsciowej:

Powietrze wydostaje sie

Powietrze wydostaje sie

Powietrze wydostaje sie

¢ Uszczelkaokraggta
peknietalub ztamana

¢ Uszczelki pekniete
lubztamane

¢ Poluzowac $ruby gtowicy

¢ Uszczelkaokragta
peknietalub ztamana

e Watek pekniety/zuzyty

® Peknieta uszczelka

sie zobudowy lub glowicy ® Zawor watka pekniety/

zuzyty

¢ Poluzowac sruby gtowicy

¢ Wprowadzi¢ niewielkg
ilos¢ lekkiego oleju (olej
penetrujgcy /WD-40/
olejdomaszyn do szycia)
dootworu
doprowadzania powietrza
dourzadzenia.

e Wymieni¢ uszczelke

* Wymieni¢ uszczelki

e Dokrecié i sprébowac ponownie
e Wymieni¢ uszczelke

* Wymieni¢ watek

e Wymieni¢ uszczelke
e Wymieni¢ watek

e Dokreci¢ i sprébowac ponownie

¢ Kilkakrotnie nacisna¢ przycisk
spustowy przy pustym
magazynku.

¢ Element wszywajacy powinien
teraz dziata¢ swobodnie -
problem zostatrozwigzany.

Ferm
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5.0BSLUGAWSZYWACZA

Podczas fadowania, konserwacji oraz pracy z urzgdzeniem nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne spetniajgce wymogi normANSI i zapewniajgce ochrone od
przodu iz boku przed szybko wyrzucanymi przedmiotami. Szybko wyrzucane
elementy zamkow bfyskawicznych iich odfamki mogg spowodowac powazne

P obrazenia.
Przed przystagpieniem do pracy zwszywaczem

e Uwaznie przeczytaé¢ ogoine wskazowki bezpieczenstwa oraz zalecenia niniejszej
instrukciji.

e  Zapozna¢ sie zdanymitechnicznymizamieszczonymi powyzej w niniejszejinstrukcji,
dotyczacymiwtasciwych parametréw robocznych wszywacza.

@

A Przed pierwszym uzyciem upewnij sie, Ze zszywacz jest dobrze nasmarowany.

Podstawowe zasady funkcjonowania wszywacza

Rys.1-4

Wszywacz napedzany jest za pomoca ttoka zasilanego sprezonym powietrzem. Na
rysunkach 1-4 nastronie 2 + 3 pokazano funkcjonowanie wszywacza.

Funkcjonowanie

Zapomoca przycisku spustowego

Nacisniecie przycisku spustowego powoduje uruchomienie wszywacza. Za kazdym razem,
gdy nacisniety jest przycisk, urzgdzenie wszywa zamek do materiatu.

Nalezy utrzymywac rece z daleka od wszywanego zamka. W Zzadnym wypadku nie
nalezy przyktadac wszywacza do osoby lub zwierzecia.

Specijalne instrukcje bezpieczenstwa dla urzadzen pneumatycznych i kompresoréw

Usuniecie klamer.

Rysunek 6

Na stronie czotowej zszywacza znajduje sie kotpak z czerwona dzwigienka.
W razie zablokowania klamry w sworzniu, mozna zdjag¢ ta ostone.

A Ostrzezenie !W celu unikniecia zranien :

Odiaczyé waz pneumatyczny.

e Napoczagtku poluzowa¢ dZzwigienke czesci mocujgceji wyciggnac¢ jg wzdtuz jednostki
kierujgcej. Zdjecie ostony w systemie bedgcym pod cisnieniem mogtoby spowodowaé
powazne zranienie: Moga wyskoczy¢ klamry ze zszywacza!
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Sponke se vsaki¢ ¢ \Vodilo sponkjeobrabljeno e Zamenjajte magazin
zagozdijo ¢ Te sponkeimajo e Uporabljajte le sponke s
nepravilne mere pravilnimi merami dolo¢ene za
toorodje
¢ Ne uporabljajte ve¢ tak$nih
sponk
¢ ZlomljenakonicapiStole e Zamenjajte konico pistole

e Zvite sponke

6.VZDRZEVANJE KOMPRESORSKEGA SPENJACA

Ko opravljate vzdrZevalna dela za kompresorski spenjac, bodite pozornina obrabe,
A Kijih naStevajo ta navodila za uporabo, Se posebej pa bodite pozorni pri
odpravljanju teZav pri njegovem delovanju.
Zamenjavadelov
Prizamenijavidelov, priporoamo uporabo originalnih delov. Ne smete uporabljati delov, ki
niso najmanj enako dobri kot originalni deli orodja.

Obisajni postopek privzdrzevanju

Ko popravljate kompresorski spenjac vsaki¢ ga ocistite in namazite notranje dele. ZavsaO-
ring tesnila uporabite mazno olje Parker »O-Lube«ali podobno. Preden ponovno sestavite
orodje namazite vsa O-ring tesnilaz oljem O-Lube. Olje zmerno namazite na vse premikajoce
se povrsine in konice. Po kon¢anem sestavljanju, in pred zacetkom preizkusa delovanja
orodja, vbrizgajte nekaj kapljic maziva za pnevmatsko orodje v priklju¢ke za dovod zraka.

TlakinkoliSina zraka

Koli¢ina zraka je prav tako pomembna kot tlak. Koli¢ina dobavljenega zraka je lahko
nezadostna zaradi poSkodovanih spojk kompresorskega spenjac¢a, upogibanja gumijastih
zracnih cevi ali zaradi onesnazenostiin vode v sistemu. Zmanj$ani pretok zraka povzro¢a
nezadostno koli¢ino zraka za pravilno delovanje kompresorskega spenjaca, Ceprav je
izmerjenizra¢nitlak dovolj visok. Zaradi tega se bo zmanj$ala gonilnamo¢.

Pred odpravljanjem tezav, najprej morate pregledati poti od kompresorja do kompresorskega
spenjacain preveritimorebitne razrahljane prikljucke, odpraviti upogibanje gumijastih ceviin
vse ostalo, kar lahko povzro&inezadosten pretok zraka za orodije.

Mazanje

Bistvo optimalnega delovanja je pogosto, vendar ne pretirano, mazanje. Olje vbrizgano iz
prsilcazamazno olje, bo zadostovalo za nepretrgano mazanje notranjin delov. Uporabljajte
mazno olje za pnevmatska orodja MobilVelocite #10 ali enakovredno. Cistilnih oljin aditivov ne
smete uporabljati, ker tak§na mazna oljalahko pospesijo obrabo tesnilnih sredstevin robov
orodja, kar pomeni neucinkovito delovanje orodjain pogosta vzdrzevalna dela.
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% Zamazanje odprtine za dovod zraka, ki se nahaja na rocaju zracne naprave
] spenjalnika, uporabite prosim za mazanje oljazracno cev.

dnevno, dodage olje skozi hitro-lo¢ljivo spojko. Le nekaj kapljic olja privsakem vbrizganju bo
zadostovalo. Cezmerno dodano olje se bo preprosto nabiralo v orodju, kar bo razvidno med
spenjanjem.

W Ce vam prsilec maznega olja ninarazpolago, lahko med uporabo orodja, enkrat ali dvakrat

Uporaba prihladnemvremenu

Ko sotemperature blizu ali pod lediStem, se vlaga v zra¢nih ceveh lahko zmrzne, kar
onemogoca uporabo orodja. Prinizkihtemperaturah zamazanje priporoamo uporabo
posebnih zimskih maznih olj za pnevmatska orodja, ali trajno uporabo antifriza (glycol).

ledenih tvorb na operacijskem ventilu in mehanizmu ter posledicno do okvare orodja.

f Orodja ne smete shranjevativ hladnih prostorih, ker lahko pride do zmrzovanja ali

Opomba: Nekatere komercialne tekocine za dehidriranje zra¢nih cevi, soza O-ring tesnilain
tesnilna sredstva Skodljive. Taks$nih susil za nizke temperature ne uporabljajte, ¢e niste
prepri¢ani, da so zdruZljivaz vasim orodjem.

Zivotniprostredi

Pristroj je dodavan v odolném baleni, které zabrariuje jeho poskozenibéhem prepravy.VétsSinu
zmaterial(, které jsou na baleni pouzity, Ize recyklovat. Zbavujte sejich proto pouze na
mistech uréenych pro odpad pfislusnych latek.

Pristroje, které nepotrebujete, odneste k nejblizSimu zastupci firmy Ferm ve vasem okoli. Zde
dojdekjejich likvidaciv souladu se zasadami ochrany zivotniho prostredi.

Zaruka
Zaruka je poskytovana za podminek, jez najdete na samostatném zaru¢nimlistu, ktery je
pfilozen k vyrobku.
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Regulator cisnienia

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy urzgdzenia nalezy zastosowac regulator cisnienia o
cisnieniuroboczym od 4 do 7 bar. Nie nalezy podtgczac wszywacza do sprezonego powietrza,
ktérego cisnienie mogtoby przekroczy¢ 10 bar - grozi to uszkodzeniem urzgdzenia oraz
obrazeniami ciata.

CiSnienie robocze

Nigdy nie przekraczac¢ zalecanego cisnienia maksymalnego, gdyz moze to spowodowac

bardzo szybkie zuzycie urzadzenia. Cisnienie dostarczanego powietrza musi by¢ “
wystarczajgce dla utrzymania cisnienia roboczego urzgdzenia. W przypadku spadku

ci$nienia moc napedowa urzadzenia zostanie zmniejszona. Wtasciwe cisnienie robocze
wszywacza zostato podane w punkcie "DANETECHNICZNE".

Oddzielacz olejuiwody

Obecnos¢ jakichkolwiek zanieczyszczen oraz wody w przewodach powietrznych jest gtéwna
przyczyng uszkodzen urzadzen pneumatycznych. Zastosowanie oddzielacza olejui wody
zapewnia uzyskanie czystego powietrza, a co zatymidzie - lepszej wydajnoscii mniejszego
zuzycia urzadzenia. Oddzielacz olejui wody musi by¢ systematycznie czyszczony, aby
zapewniac rzeczywiscie czyste sprezone powietrze. Konserwacja oddzielacza olejui wody
powinnaby¢ przeprowadzana zgodnie z zaleceniami producenta. Zanieczyszczony lub
zatkany filtr moze spowodowac zmniejszenie cisnienia i mniejsza wydajnosc¢ pracy
wszywacza.

4. LADOWANIEWSZYWACZA

Podczas fadowania, konserwacjiipracy z urzgdzeniem nalezy zawsze nosi¢
\{_’J okulary ochronne zgodne znormamiANSI, zapewniajgce ochrone od przodu iz

boku przed latajgcymi przedmiotami. Wyrzucane z duzg predkoscig elementy

zamkow blyskawicznych iich odfamki mogg spowodowac powazne obrazenia.

Uwaga: Zwykte okulary z ostong twarzy nie dajg wystarczajgcejochrony.
tadowanie zamkéw btyskawicznych

Rys.5
e QOdtaczy¢ przewdd doprowadzenia powietrza

e Wyjac zatrzask zamka btyskawicznego i nie umieszcza¢ go w prowadnicy.

e Wiozy¢ 1 pasek zamka btyskawicznego do magazynka

e Wiozy¢ prowadnice do magazynkaizamkng¢ zamek.

e Podtgczy¢ przewdd doprowadzania powietrza do wszywacza.
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¢ Nietransportowa¢ kompresora ze zbiornikiem wypetnionym sprezonym powietrzem.

e UWAGA: niektore podzespoty kompresora, takie jak gtowicai przewody przepustowe
moga osiggac¢ wysokie temperatury. Dotkniecie tych elementoéw grozi poparzeniem.

e Do podniesieniakompresora uzywacé specjalnych uchwytéw i mocowan.

e Dzieciizwierzeta nie powinny znajdowac sie w poblizu urzgdzenia w trakcie jego pracy.

e Jeslikompresorjest wykorzystywany do rozpylania farby:

a) nienalezy przebywac w zamknietym pomieszczeniu lub w poblizu ognia.
b) upewnic sig, ze Srodowisko pracy jest dobrze wentylowane.
c) chroni¢ nosiustazapomocg maski.

e Nieuzywac¢ kompresora, gdy uszkodzeniu ulegtkabel zasilajgcy lub wtyczka; wymiany
uszkodzonego elementu moze dokonac¢ jedynie pracownik autoryzowanego serwisu.

e Jezelizachodzikonieczno$¢ umieszczeniakompresorana podwyzszeniu, nalezy zadbacé
oto, aby nie spadtnaziemie porozpoczeciu pracy.

e Niewkfada¢ zadnych przedmiotéw lub rak pod pokrywy zabezpieczajgce — grozito
uszkodzeniem ciata oraz samego kompresora.

e Wceluunikniecia powaznych uszkodzen nie uzywac¢ kompresora niezgodnie z jego
przeznaczeniem w stosunku do ludzi, zwierzati przedmiotow.

e Jeslikompresor nie jest uzywany przez dtuzszy okres czasu, nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka zasilajgcego.

e Upewni¢sie, ze przewody przepustowe sprezonego powietrza sg wykorzystywane ze
sprezonym powietrzem (o czym $wiadczy maksymalna warto$¢ cisnienia dostosowana
do cisnieniasamego kompresora). Nie naprawia¢ uszkodzonych przewodéw
samodzielnie.

3.DOPROWADZENIE POWIETRZAIZLACZA

Urzadzenie nie moze nigdy byc zasilane tlenem, jakimkolwiek gazem fatwopalnym
lub sprezonym powietrzem pochodzgcym z butli - zagraza to wybuchem i
powaznymi obrazeniami ciafa.

Szybkozitacza

Przewdd doprowadzajgcy powietrze powinien by¢ podtgczony do urzgdzenia za pomoca
szybkoztgcza. Szybkozigcze umozliwia odprowadzenie cisnienia z urzgdzenia, kiedy jest ono
odtaczone.

Przewody powietrza

Przewody powietrza musza wytrzymywac cisnienie robocze wynoszace co najmniej 10 bar.
Przewdd doprowadzenia powietrza powinien by¢ wyposazony w szybkoztacze umozliwiajace
"natychmiastowe odtgczenie" od wszywacza.

Sprezone powietrze
Do zasilania urzadzenia nalezy uzywac¢ wytgcznie czystego sprezonego powietrza,
odpowiadajacego obowigzujacym normom.
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WSZYWACZ ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH NA SPREZONE
POWIETRZE FPT-200

Numery w ponizszymtekscie odnaszg sie do rysunkow na stronie2 +3

Dlawiasnego bezpieczeristwa oraz bezpieczeristwa innych oséb, prosimy o uwazne

@ przeczytanie instrukcji przed przystgpieniem do uzytkowania urzgdzenia. Pozwala to
nazrozumienie zasady dziatania produktu oraz unikniecie zbednego ryzyka. Nalezy
przechowywac jg w bezpiecznym migjscu, aby mozna z niej byto skorzystac w razie
potrzeby.

Spis tresci:

Parametry szlifierki

Przepisy bezpieczenstwa
Doprowadzenie powietrzaiztgcza
tadowaniewszywacza
Obstugawszywacza
Konsewacjawszywacza

1. PARAMETRY SZLIFIERKI

Cisnienie eksploatacyjne 4-7 bar (60-100 psi)
Maksymalne rozmiary zamka 13-25mm

ogrLN =

Pakowanie zawiera

Wszywacz zamkow btyskawicznych na sprezone powietrze
Butelka oleju maszynowego

Zamki btyskawiczne 25 mm

Ztacze DIN

Instrukcja Obstugi

Kartagwarancyjna

Instrukcje bezpieczenstwa

2.PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Objasnienie symbotéw
W tejinstrukcijii/lub szlifierce sg uzywane nastepne symbole:

—_ 4

W razie nie przestzegania danej instrukcji obstugi moze powstac ryzyko zranienia
oraz zginiecia personelu lub uszkodzenia narzedzia.

Podczas konserwowania zawsze nalezy odigczyc¢ waz powietrza.

% >
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C € Dokiadnie przetyczac instrukcje.

Nosic okulary ochronne oraz ochraniac uszy.

@ Dokiadnie przetyczac instrukcje.

‘ 5 Prosze nasmarowac maszyne.

Prosze zwrdcié szczegb6lng uwage na nastepujace zalecenia dotyczace bezpiecznej
pracy zurzadzeniem. Nalezy takze przestrzegac¢ wszystkich pozostalych zalecen
zamieszczonych w niniejszejinstrukciji.

Wszywacz powinien by¢ uzywany wytgcznie do celu, do jakiego jest przeznaczony.
Nigdy nie uzywac¢ wszywacza w sposob zagrazajgcy wyrzuceniem zamka w strone
uzytkownikalub os6b postronnych.

Nigdy nie uzywac¢ wszywacza jako miotka.

Urzadzenie powinno by¢ trzymane wytacznie zaraczke. Nigdy nie przenosi¢ wszywacza
trzymajac za przewdd doprowadzenia powietrza.

Nigdy nie nalezy dokonywac jakichkolwiek przerdbek urzadzenia lub modyfikowac jego
dziatania.

Nalezy pamietac, ze nieprawidtowe uzytkowanie urzgdzenia moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata uzytkownika lub os6b postronnych.

Nigdy nie pozostawia¢ wszywacza bez nadzoru z podtgczonym przewodem
powietrznym.

Nigdy nie uzywa¢ wszywacza nieposiadajacego czytelnejtabliczki ostrzegawcze;j.

Szczegétowe zasady bezpieczenstwa

W przypadku eksploatacji w warunkach statego petnego obcigzeniai maksymalnego
ci$nieniaroboczego nalezy upewni¢ sie, ze temperatura Srodowiska pracy w zamknietym
pomieszczeniu nie przekracza +25°C.

Zaleca sie eksploatacje kompresora maksymalnie w 70% jego mozliwosci przez godzine
pod petnym obcigzeniem, majgc na wzgledzie wtasciwg prace urzadzenia w diuzszej
perspektywie czasu.

Przed odkreceniemiodtaczeniem koricowek od zbiornika nalezy upewnic sie, ze zbiornik
zostat catkowicie odpowietrzony.

Zabrania sie wiercenia otwordw, spawania lub celowego znieksztatcania zbiornika
sprezonego powietrza.

Nie dokonywa¢ zadnych prac konserwacyjnych bez wczesniejszego wyjecia wtyczki z
gniazdka.

e Nienalezy kierowa¢ na kompresor strumieni wody lub ptynéw tatwopalnych.

e Nieustawia¢ przedmiotéw tatwopalnych w bezposrednim sgsiedztwie kompresora.
e Podczas przerw w pracy ustawi¢ regulator cisnienia w potozeniu "0" (OFF =WYL.).

e Nigdy nie kierowa¢ strumienia powietrza na osoby lub zwierzeta.
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