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PREFACE

Az On okos dontése

Egy jo alap sokat jelent

Mi vagyunk a Lohmeyer

Tanja és Peter Lohmeyer vagyunk, a Lohmeyer gépek
névadoi. Ezzel felelések vagyunk mindenért, ami
megkuldnbdzteti németorszagi székhelyu vallalatunkat.
Evtizedes remek piaci tapasztalattal, okosan és
kézvetlenul egyetlen célra iranyuld bator és egyszeru
megkozelitéssel rendelkeziink: Az On vallalkozasanak
meg sikeresebbeé tétele.

Ezt optimalizalt, a legjobb gyakorlatra szabvanyositott
okos faipari gépeinkkel érjuk el. Vallalatunk neve ezért
Wood IQ.

Gépeink
Okos KAM 7 1Q élfoliazd gépeink meghatarozott
mindséget kombinalnak utolérhetetlen

koltséghatékonysaggal. Ez azért mUkodik, mert okosan
kombinalunk kulénbozé alkatrészeket: Német merndk
szakembereink ipari mUszaki szabvanyokat hasznalnak.
Az eurdpai szolgaltatok  biztositjak  termékeink
folyamatos elérhetéségét. Es gépeinket német és japan
precizidos eszkdzdkkel gyartjuk a kinai vallalatunk
nankingi gyaraban.

Akar gépparkjat kivanja bdviteni, akar helyettesitd gépet
kivan vasarolni: Dolgozzon okosan. A Wood 1Q
Lohmeyer gépeivel




Attekintés Attekintés

KAM 780 1Q Elzarogép Mindségi
butor gyartasahoz

Hatékony elszivas,

Dupla véggombolyitd egység a optimalizalt elszivo Ragaszto felhordod egység -
sarkok min&ségi lekerekitéséhez o 13, burkolatok Inteligens hengeres ragaszto
oldal felnordas - gyorscserés

kialakitas « 10.oldal

El&fatd egység a hideg anyagokhoz
» 9. oldal
El6 Spay egység mely
biztositja a felulet
Spay egység a polirozo védelmet.
aggregathoze 17. oldal
Vezélés - egyszerl €s
atlathato vezeérld panel
Polirdzo egység -
Polirozas utan a felulet
tokéletes lesz « 17. oldal
Elébmaro egység— Biztositja az
optimalis ragaszto eldkészitést. A
gyemant szerszamok kivalo
Lapcitling egység — fellletet eredményeznek « 9. oldal
Eltavolitja a legaprobb
ialg;s;t;)ainaradvanyokat Ragasztasi terulet — 5 darab
pneumetikus nyomogorgd
biztositja a megfeleld tamadast »

10. oldal

Nagyolo szintbemaro
egyseg* —Erés 2 x 1.1 kW
motorral « 12. oldal

* Csak az S szérias gépeken Vegvago flrész— Egyenes

Profil citlig egység — 8mm-es tomérfa élléchez. vagy donthetd 0° to 15°« 11.
Pneumatikusan allithato , hogy oldal
a PVC és az ABS kénnyen
valtoztathato legyen « 14/15 Finom szintbemaro egység,két
oldal 12.000 fordulatu motorral = 12.
oldal

Nagyobb teljesitmeny, magasabb termelékenység




Munkaciklusok Munkaciklusok

Munkadarab adagolas
A munkadarab pontos szallitasa az alapja a mindségi elnek.

Motoros geneda
magassag allitas

Teleszkopos munkadarab-alatamasztas

Kuldndsen a szélesebb munkadarabok vezethetdk végig a teljes
megmunkalasi terlleten az ollos kialakitdsu teleszkopos
alatamasztasnak koszonhetéen Az alatamasztd berendezeést
oldalrol golyos csapagyak vezetik.

Mechanikus utkozé és optikai jel

Mechanikus Utkdz6 vagy optikai jel? Miért
vagy” - mi mindkettét nyujtjuk!

A gép kialakitasanak minden részlete egyetlen célt szolgal:

Ahova masok csak egy villogd lampat Az él tokéletes tapadasat!

szerelnek, mi egy mechanikus Utkézot
szereltunk. Az okos és megbizhato
élfoliazashoz.

Egyebként: A szallitoszalagot nagyon kozel
helyeztuk el az egységekhez a kuldnlegesen
keskeny munkadarabok (min. 80 mm) és a
nagy pontossag miatt.

Lehetdség van min. 30 mm-es
munkadarabok  megmunkalasara is -
keressen minket!




Munkaciklusok Az aggregatok KAM 780 1Q

Munkadarabok kezelese Elbmaro egyseég
A munkadarab korrekt szallitasa az alapja a jo elnek

Darabrol darabra a tokéletes mindséget!

Minden a betoltd vonalzoval és az A kivald min&ségu linearis vezetbrendszer a
adagolo lanccal kezddodik. beallitds ismétlédd pontossagat és precizidjat
A tokéletes tapadas alapjat a biztositja.

munkadarab gépbe toértéend pontos

betoltése képezi. E

A széles feladd asztal a nagy pontossagu lanccal
egyutt lehetoéveé teszi a munkadarab

fesziiltségmentes betoltését Az eldémard egység két nagy teljesitményl motorral (3,7 kW)

rendelkezik és a munkadarab ragasztasat késziti el6. A marokések
pneumatikusan ugranak ki/be, felfelé fokozatos vagassal mukodnek.
A forgacs eltavolitésa egy finom bedllitd eszkdzzel pontosan
bedllithato.

A ragasztoallomas elétt a munkadarab széle kb. 180 °C-ra melegszik

fel. igy a munkadarab tokéletesen felkészilt az élfdlidval torténd

ragasztasra és a ragasztasi hiba egyéb potencialis forrasa
) ) megszuntetésre kerUlt. Az elbmard szerszam atmeérdje 125 mm,

az elémaras elétt elkerdli a ragaszto

tapadasat a lemezen. 12000 ford./perces fordulatszamaval optimalis sebességen forog a

panel megmunkalasahoz.

A tapadasgatlo anyag pontos permetezése

Az elszivashoz optimalizalt vezetélemezek

biztositjak a forgdcsmentes ragasztast és a
tiszta ragasztoedényt.




Az aggregatok KAM 780 1Q

Betoltés és ragasztas
Optimalis ragasztas egyszeruden

Nyomoterulet ot gorgével - pneumatikaval

Az elsé gorgd a betoltd rendszerrel egyszerre fut.
Az els6 érintkezés utan a munkadarab és az él
szallitadsa egyforma sebességgel, nagy nyomas
alatt torténik. A kivalo mindségl nyomoterulet 6t
kupos nyomohengerrel az €l munkadarabhoz
torténd tiszta és erdteljes nyomasat biztositja,
kUlondsen a felsd és az also teruleten

Teljesen automatikus és felhasznalobarat

igy toltddik be okosan a gépbe a feltekert és szalagos
anyag a gépbe. A cseréhez szerszamra nincs szukség.
A pneumatikus betolté gorgd biztositja az élanyag-
elldtast. Egy Uszo elem védi a ragasztogorgdt a
kopastol és biztositja az egyenletes tapadast.

Az aggregatok 780 1Q

Végvago egyseég, nagy ismetlésszammal
A kovetkezd megmunkalas ciklusok alapja

Tiszta vagasok

A munkadarab elején és hatuljan taldlhato él
kiemelkedés egy vagassal szabalyosan eltavolitasra
kerul.

Kivaldo minéségl linearis vezetérendszer és
donthetd vagdegységek (0,5 kW, bedllitdsa 0° és 15°
kozott)

Ez nagy pontossagot, hosszu élettartamot és
szépen megmunkalt éleket biztosit.

A haladas és az ellenallas nyomasmérd segitségével
kalon allithato.

... Itt repul a darabka




Az aggregatok KAM 780 1Q

Durva és finom maras
Két pozicionalassal

A finom mard aggregatum automatikusan kapcsolhato
0,4-1,0 mm-ré11,2-2,0 mm-re.

A KAM 780 1Q robosztus aggregatumainak beallitasat
kovetden az pozicidja megmarad é€s szukség szerint
ismételhetok.

A hatékony aggregatumokat egy nagy pontossagu
nyomorendszer segiti az élek eldkészitéséhez a mard
és a sarok lekerekitd egyseg szamara. Az
aggregatumok a  betdltd rendszer kdzelében
helyezkednek el, hogy a minimalis szélességu
munkadarabok is megmunkalhatok legyenek.

Durva szintbemaro csak a 780 S 1Q tipuson

A forgacsok leesnek. Ez nem gond, hiszen egy
optimalizalt elszivo fedél és egy hatékony elszivo
kiszivja a gépbdl a forgacsokat. Minden maradék nélkul

Az aggregatok KAM 780 1Q

Sarok lekerekitd egyseg

Két egység végzi a gdmbolyitéseket — felsd, also,
hatso, elsé — a profilok létrenozasanak pontos
masolatai elkészitése érdekében az alakzatok
formazasa eldtt vagy utan. Es mindez maximalis 13 m/
perces betoltési sebességen.

Az egységek szabalyos elrendezésliek és kdnnyen
elérhet6k. 0,3 kW motorteljesitménnyel és 18000
ford./perces fordulatszammal a masoldegységek

mindent feldolgoznak a sarokrészeken.

Az aggregatumok a terminalon keresztul kapcsolhatok
be és ki. Lehetdség van az aggregatumok kulén-kuldon
torténd bekapcsolasara, igy az elsd, hatso, felsé vagy
also élek munkalhatok meg kuldn-kulén.




Profil citling egység

Az aggregatok KAM 780 1Q

Csak néhany leépées a tokéletes mindsegig

A profilmard egység a geép alap geépvazan talalhatd mely
nagyfoku megbizhatosagot eredményez.

A masold korongok nagy atmérdje az aggregatum
pontossagaval tokéletes élt biztosit. Az egység megmunkalja
az elézoéleg finoman hornyolt élt. A citling eltavolitja a ciklois
iveket és legyalulja a lemart élt az optimalis megjelenés
érdekében.

A maroegységeknek kdszonhetden a él egyforma
feluletet kap

Az aggregatok KAM 780 1Q

Spray egyseg

A permetez6 egység pontosan a profilmard egységnél
viszi fel az antisztatikus folyadékok, Pl Riepe
LP289/99® folyadék. Ez megakadalyozza, hogy a
ragasztd az aggregatumhoz ragadjon, az él sugara a
felllet ragyogasahoz igazodik és az él, valamint a
ragasztd nem tapad a fényes felUletre. Ez védi a
munkadarabok és megakadalyozza az él
kifehéredéset.

Megfeleld elszivas

A hatékony elszivd berendezés kozvetlenul a
szerszamnal biztositja a forgacsmentes mukodést
a gépen belul és megakadalyozza a forgacs
bekerulését. igy kitin® mindségl felilet jon létre
és csokken a szerszam kopasa.

Keét pozicids szerszam beallas

A pneumatikus 2 pozicios beallitas lehetdve teszi az
aggregatum gyors atallasat, mivel az az él
mindségében dontd szerepet jatszik.

Az aggregatumok dontoétt elhelyezésének
készéonhetden kuldonbdzd vastagsagu élek
megmunkalasara van lehetdség ugyanazzal a
szerszammal.




Az aggregatok KAM 780 1Q Az aggregatok KAM 780 1Q

Lohmeyer aggregatok a legjobb mindsegeért Lohmeyer aggergatok aa legjobb mindsegért
Lapcitling egyseg Polir egység

... Végso polirozas....

1325 ford./perccel az élanyag megkapja a
végsd simitasokat. Minden hagyomanyos
szovet és polirkerék hasznalhato

Preciz spray berendezés

A tapadasgatlo preciz permetezése a polir
egyseggel szemben. A megfeleld
tapadasgatld hasznalataval (@ Lohmeyer a
Riepe termékeket ajanlja) az él sugara Ujra
eredeti fényére all vissza. Igy exkluziv
megjelenést ér el.

A lapcitling egység eltavolitja az utolso
ragasztomaradvanyokat. Az integralt
légfuvokak eltavolitjak a meglazult

anyagot. A kifinomult aggregatumot
pneumatikusan vezérlik a
kezelbéegysegrél.




Vezérlés

Felhasznalobarat mukodtetés

Szofver és mechanika

Inditd/leadllitd kapcsold - Gyors bedllitas

A gépen kivul elhelyezkedd indité/ledllitd kapcsolo
lehetdveé teszi az operator szamara a munkadarab
leallitasat a megmunkalas soran barmikor.

igy pontosan meghatarozhatd, mely aggregatum
beallitadsara van szUkség. Ezért kulondsen a mard
aggregatumok €és a mard egységek kozotti
egyuttmukodeés optimalizalhato.

A beallitasi munkalatok soran a betoltést el lehet
kezdeni, mikdzben az operator az aggregatum
k&zelében tartdozkodik.

A mUkodtetd szoftver

A KAM 780 1Q kdénnyen és intuitiv. modon
mukodtethetd az érintdképernyd segitségével. Az
integralt szoftver alkotoelemei tajékoztatjak a gép
aktualis allapotarol.

A Lohmeyer forrodrottal egyutt ez gyors és
megbizhatd hibadiagnosztizalast és hibajavitast
tesz lehetdve.

Ferde élek megmunkaladsa

KAM 780 D 1Q

Elémaras
Ferde él kimarasa

Elbmaras
Egyens €l esetén

Hornyolas

Ragasztas és nyomas

Végvagas

Durva szintbe maras

Finom szintbe maras

Profil citling

Lap citling

Polit egyseg

Ferde élek megmunkalasa a KAM /80 D |Q-val

Részben ferde él




Gyarto sorok KAM 780 1Q - KAM /80 S 1Q

A KAM /80 IQ sorozat

Szamok, adatok, tények - minden egy pillanat alatt

Gyartasi vonalak a Lohmeyer gépeivel

Fe——t

i 1 ===

]

KAM 780 1Q

KAM 780 S 1Q

Elémaro egyseg

pneumatikus vezerlés- 2 motor
-2 X 3,7kW - 12,000 rpom

pneumatikus vezerlés - 2 motor
-2 X 3,7kW - 12,000 rom

Elanyagok

Folia, PVC ABS

Folia, PVC ABS, éllec

Elanyagok vagasa

Olloval

Olloval

Ragaszto felhordas

EVA ragaszto

EVA ragaszto

Nyomo egyseég

5 gorgds nyomoegyseg, egy hajtott

5 gorgds nyomoegyseég, egy hajtott

Veégvago egyseg

Pneumatikus: donthet60-15°
2 x0.37 kW - 12,000 rpm

Pneumatikus: tdonthets 0-15°
2 x 0.37 kW - 12,000 rpm

Nagyolo szintbemarod egyseg

Finom szintbemaro egység

2 x 0.55 kW - 12,000 rpm

2 x 0.55 kW - 12,000 rpm

Sarok gombolyitd egység

2 motor - 2 x 0.3 kW - 18,000 rpm

2 motor - 2 x 0.3 kW - 18,000 rpm

Profil citling

Lap citling

Polir aggregat

Spray egyseg

5

Elotolasi sebesseg

Adagolasi irany

Geép métetek

0.25 kW - 1,325 rpm

0.25 kW - 1,325 rpm




PARAMETERS

Munkadarab és élanyag parameéterek Wood 1Q GmbH

Munkadarab vastagsaga
 eldmaras / sarokkerekités nelkul min. 10 mm - max. 60 mm min. 10 mm - max. 60 mm
» eldbmarassal - szerszamtol fugg min. 10 mm - max. 30 mm min. 10 mm - max. 30 mm

« sarokkerekitéssel min. 10 mm — max. 45 mm min. 10 mm — max. 45 mm

Munkadarab szélessége
« sarokkerekités néelkul min. 80 mm min. 80 mm

« sarokkereskitessel min. 130 mm min. 130 mm

Munkadarab hossza
« sarokkerekités néelkul min. 120 mm min. 120 mm
o eldbmarassal min. 320 mm min. 320 mm

« sarokerekitéssel min. 140 mm min. 140 mm

Elanyag vastagsag

0.4 - 3 mm for ABS / PVC

» sarokkerekités nelkul 2 - 8 mm élkeményfahoz

« sarokkerekitéssel 1.2-3mm

Elanyag vastagsag
www.lohmeyer-iq.com

» without pre-milling

* with pre-milling

Elektromos kialakitas

400 V - 3 phases - 50 Hz 400V - 3 phases - 50 Hz

« frekvenia valto electronically sectonicaly LO H M E I E R




LOHMEYER

Wood IQ GmbH

Lohmeyer

Goethestrale 14

D-97941 Tauberbischofsheim

Tel.: +49 9341 89568-0
Fax: +49 9341 89568-10

www.lohmeyer-ig.com
info@lohmeyer-ig.com

Magyarorszagi képviselet:

sTone

Stonewood Kft

9026 Gyor, Gesztenyefa u. 4.
+36 309604572
info@faiparigepek.hu





