S5 tengelyes
megmunkalékdzpontok
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HELLER know how: applikaciok egy kézba.



o tengelyes
megmunkalas
HELLER
minosegben

Erés gepfelépités, megalapozott eljarasi tapasztalat, atfogo
marasi kompetencia - ezek az alapjellemzéi az F
tipussorozatnak. Az On elényei kézzelfoghaték: 5 tengelyes
megmunkalas maximalis termékkibocsatassal és optimalis
mindéséggel tartds lizem esetén is. Aki a lehetd legtobb
feladatot akarja egy géppel megoldani és nem csak most,
hanem a jév6ben is biztonsagosan akar gyartani, az jo déntést
hoz, ha az F tipussorozatot valasztja.

E Az informacidkat lasd: O-=0
www.heller.biz/en/f IE
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Alegfontosabb jellemzdk

_ univerzalis 5 tengelyes megmunkalékdzpontok
otodik tengellyel a szerszamban

_ Féorso egysegek billentéfej- vagy
villasfej-kinematikaval

_5oldalas és szimultan 5 tengelyes megmunkalas

_optimalizalt darabkdltségek a befogasi helyzetek
csokkentése és az egy felfogashan vegzett
komplett megmunkalas réven

_ palettacsereélés gep (FP] a sorozatgyartashoz

_miuhelygep asztali munkadarab toltéssel (FT)
nagy munkadarah-spektrumhoz és kis gyartasi
tételekhez

_robusztusra tervezett gépek, nagyteljesitményu —
orsétechnoldgiaval kombinalva

_ széles valasztéku gyartasi méretek nagy
munkadarab-spektrumhoz

_munkadarab- vagy paletta-automatikaval
automatizalhato (FP)



Egy pillantas
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A gép koncepcidja

Mint minden HELLER geépnél, az F tipussorozat fé
komponenseit is a FEM-madszer segitségevel
mereteztlk. Ennek eredmenye a merevségre
optimalizalt gépagy és a cstkkentett tomegl oszlop
- igy garantaljuk a nagy dinamikat a tokéletes
precizitas mellett.

_univerzalis 5 tengelyes megmunkalokdzpontok 6tadik
tengellyel a szerszamban

_vizszintes alapbeallitdsu gép, az asztal Z-iranyban jar

_ gepagy es optimalizalt topoldgiaju oszlop 6ntvénybdl
az er6folyam menten szukséges maximalis stabilitas
érdekében

_nagy precizitas a linearis gérgds vezetékeknek
készénhetben es kézvetlen, abszoldt merdrendszerek
(tveg meérélecek] és nagy el6tolasi erék

_ NC-korasztalként kivitelezett B kdrtengely hajtém(ves
hajtéssal a nagy kdrmarasi nyomatek és csillapitas
érdekében

Foéorso egységek

Az 5 tengelyes megmunkalasban fennalld optimalis
eljaras-stabhilitas a helyes orsé megvalasztasanak
kérdése is. Az F tipussorozatnal kilonb6z6 hillent6fej-
és villasfej-valtozatok valaszthatdk. Akar éntvényt vagy
acelt forgacsol vagy kénnylifémek volumenforgacsolasat
végzi, mi rendelkezlink a kévetelményeire adanda,
megfeleld valasszal.

_munkavegz0 egysegek ket kinematikai valtozattal a
szerszamban lévé otodik tengely szamaéra

_ billentéfej-kinematika a legnagyobb forgacsolasi
teljesitmenyhez

_villasfej-kinematika nagy hillentési tartomannyal
a maximalis rugalmasség érdekében komplex
munkadarah-geometriak esetén

_ fordulatszam max. 16 000 perc* HSK-A 63
szerszamszaras gepekneél

_nyomaték max. 1 146 Nm HSK-A 100 befogéasu
gépeknél
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Szerszammanagement

Eppen az 5 tengelyes megmunkalasnal dolgozik On
naponta széles szerszamspektrummal és nagy szer-
szamgeometriakkal. Ez nem probléma az F tipussorozat
szamara: Magatol értetédd, hogy On tovabbra is rugal-
masan hasznalhatja szerszamkeészletét és hiztos lehet a
rovid szerszamfelszerelési idékhen, a rovid allasidékben
és a rovid mellékid6kben.

_max. 240 helyes lancos magazinok az FP 4000
[HSK-A B3] szamara, ill. max. 150 helyes lancos
magazinok a HSK-A 100-as [SK/BT 50] gépekhez

_ stahil, kettds lancha ket oldalon elhelyezett
szerszamtartdk az optimalis mozgasdinamika
érdekeben

_ 1409 helyes polcos magazinok az FP 4000 [HSK-A 63)
szamara, ill. max. 425 helyes polcos magazinok a
HSK-A 100-as (SK 50) gépekhez

_szerszamcsereld két NC-tengellyel és nagy
dinamikaval a révid forgacstol-forgacsig idék
érdekében



Munkadarab-management

Magatal ertetédik, hogy pontosan sajat kévetelményeinek
megfeleléen konfiguralhatja az F tipussorozatot. Nagy
munkaterd mihelygépkeént alkatrészek egyenkénti
gyartdsahoz vagy palettacserélével és a megfeleld
automatizalasi megoldassal gyartagépként idealisan
hasznalhate.

_emelés-hillentés elvén mikoédoé és max. 8 t 6sszterhe-
lést palettacserélé (FP) (FP 16000-nél 16 t, tolas-
hillentés elve)

_ asztali munkadarab téltés (FT) haromreszes ajtoval az
optimalis munkadarab-kezelés és a munkatérhez valo
hozzaférés erdekében

_ NC-kérasztal hajtémUves hajtassal a nagy tangencialis
és kérmarasi nyomatek, valamint a jo csillapitas
érdekében

_ korlatozéas nélkul fordithatd, manuélis munkadarab-
felszerelési hely, 90°-o0s raszterben régzithetd, |abhal
torténd kireteszeléssel (FP)

_opcionalisan "kézegcsatlakozadval" hidraulikus
munkadarab-befogashoz

Tapellatas és elvezetés

A gyors és hatékany forgacseltavolitast csupa nagyhet(vel

irjuk az F tipussorozatnal. Ezeknek a megmunkalokéz-

pontoknak a munkateret ugy terveztlk, hogy a forgacsok

ne talaljanak lerakddasi felliletet és gyorsan kijussanak a

gépbdl. Valassza ki egyedileg, az On munkaeljarasahoz a

megfeleld szallitasi és hlitési madszert. Precizitas és

eljaras hiztositva!

_kézponti kézegellatasi terulet a hatoldalon

_ Hdtéfolyadék-ellate berendezések (opcid] papirszalag-
szlr6s vagy forgo vakuumsz(rds technikaval, nagy
tartalytérfogattal

_bels6 hités 50 bar-ral (70 bar opcionalis)

_ beépitett munkatérzuhany szamos headllithata fuvokaval
mossa le a munkadarabot és a szerkezetet

_szabadon lees6 forgacsok és kdzponti forgacsszallito
a gyors, hatrafelé torténd eltavolitashoz (FP 4000]

_ forgacseltavolitas forgacsszallitdkkal hatrafelé a
keresztszallitéhoz (gyartasi meret: 6000-16000]

Kezelés, karbantartas és vezérlés

Mindegy, hogy a munkadarah-felszerelési helyen,
szerszamfelszerelésnel, programozasnal vagy
karbantartasnal - mindig a kényelem, az On biztonsaga
és mindenekeldtt a gyartas termelékenysége all az
elétérben.

_vilagos kezelési kancepcio es jo hozzaféerhetdseég
minden munkaterllethez

_kénnyen jard ajtok (asztali munkadarah téltés esetén
3-as osztas] és optimalisan elrendezett kezeldelemek

_azellatéegysegek es karbantartasi pontok
kevés helyre vannak koncentralva

_minden, a karbantartas szempontjabal fontos
komponens gyarsan és egyszertien hozzaferhetd

_alegkorszerlbb Siemens SINUMERIK 840D sl
gépvezérlés a legnagyohb teljesitmény érdekében az
5 tengelyes megmunkaldshoz

_ HELLER Operation Interface és pult kivitelti f6
kezel6készllek alapkivitelben az asztali munkadarab
toltessel mikodo gépekhez



Megmunkalokozpontok

X/Y(Tilt-egységgel)/Z munkatartomany ~ mm 800/800(900])/1 045 1000/1 000/1 300 1000/1 000/1 300 1250/1 200/1 400 S
Szerszambefogas SK 40 / HSK-A 63 SK 50 / HSK-A 100 SK 50 / HSK-A 100 SK 50 / HSK-A 100
Felfogofelulet mm 500 x 630 630 x 630 ¢ 1000 800 x 800
Felfogéasi tomeg 1400 1400 1400 2000
X/Y/Z munkatartomany 1250/1 200/1 400 1600/1 400/1 600 i 2400/1 600/1 600 2400/1 600/1 600
Szerszambefogas SK 50 / HSK-A 100 _' SK 50 / HSK-A 100 SK 50 / HSK-A 100 SK 50 / HSK-A 100
Felfogdfelulet mm 1100 I 1000x1000 1000x1000 1250x1600
Felfogasi tdmeg kg 2000 ! 4000 4000 8 000
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Termelékenyseg teljes savszeélessegben




Amerika B Azsia

Brazilia Anglia India
Belo Horizonte, Porto Alegre, Redditch Punei
Sorocaba #* ] A 3
Franciaorszag Kina
Mexiko Parizs Changzhou %, Chongging, Peking,
Querétaro A Shanghai
Lengyelorszag
USA Poznan Szingapur
Troy & A A Szingapur
Y Németorszag gap
Goslar, Hattingen, Nirnberg, ° Thaiféld
NUrtingen %, Saarbrticken, Salem Bangkok
Olaszorszag
Verona
Oroszorszag
Moszkva
Spanyolorszag £+ Gyartas Ertékesités és szerviz
Barcelona
Svijc
Appenzell
Svédorszag
Varnamo
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