5 tengelyes
megmunkalékézpontok

HF 3500 W
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HELLER solutions: Knowing how it’s done.



Termeléke-
nyseg

o tengely
mentén

A HF tipussorozat robusztus eljardsokhoz készult. Az

5 oldalas megmunkaldsnak és a szimultan 5 tengelyes
megmunkalasnak készdnhetéen On sok feladatot tud
megoldani minddssze egy géppel. Nagyon termelékeny és
rugalmas, kdnnyen kezelhetd és karbantarthatg,
asztalfeltdltéssel vagy palettacseréldvel: a HF tipussorozat
optimalisan fel van szerelve a modern gyartasi eljarasok
magas kdvetelményeihez. Az idedlis HELLER komplex
munkadarabokhoz. A HELLER HF tipust gépével biztos lehet
ddntése helyessegében és termelékenység, valamint
nagyfoku rendelkezésre allas kertl a hirtokaba - az els6
perctdl kezdve.

[ Az informaéciokat lasd: (=] ]
www.heller.biz/en/hf )
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Alegfontosabb jellemzdk

_vizszintes 5 tengelyes megmunkalékézpontok
otodik tengellyel a munkadarabhan

_NC forgo-hillentéasztal ellencsapaggyal

_rovid forgacstal-forgacsig idék a munkadarabban
levé otodik tengelynek, a gyors szerszameserelének
és a nagy tengelydinamikanak készonhetéen

_munkavegzé egysegek valaszthatéan HSK-A 63
vagy HSK-A 100 szerszambefogoval

_az egyszerl kezelés és karbantartas erdekében
jo hozzaférhetdseg

_kétszeresen hillenthetd f6 kezel6készulek

24"-0s multitouch érintéképernydvel és HELLER
kezeléfelllettel

_ palettacserél6 a sorozatgyartashoz
_ asztalfeltoltés a mihelyorientalt gyartashoz

_munkadarab- vagy paletta-automatikaval
automatizalhato
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Egy pillantas

A gép koncepcidja

A HF tipussorozat tokeletesen egyesit ket allitélagos
ellentétet - a merevséget és a dinamikat. Mindennek az

alapja a robusztus gepagy. A HF egyedulallé gépfelépitése
nagyan pontos és gyors megmunkalasi ciklusokat garantal.

_dinamikus 5 tengelyes megmunkaldkdzpontok 6tddik
tengellyel a munkadarabban

_vizszintes ors6 keskeny orsonyakkal, a raallitasi
mozgasokat a billent6-forgoasztal vegzi el

_ stabil gépagy dntvényhdl, acélbdl készult, stlyoptima-
lizalt géposzloppal

_nagy dinamikaju linearis tengelyek preciz gorgds
vezetékekkel es golygmenetes hajtasokkal

_ kdzvetlen, abszolut mérérendszerek a leheté legna-
gyobb pozicionalasi pontossag érdekeben

_két, A es B kartengely NC forgo-hillentasztalként
kivitelezve, a nagy dinamika érdekében kézvetlen
hajtasokkal

_ asztalfeltéltéssel vagy palettacseréldvel valaszthatd

Munkavégzé egységek

Az 5 tengelyes megmunkalas a legmagasahb teljesitmeny
kéveteli meg a megmunkaldkézpont 6sszes kamponen-
setél. Kuléndsen nagy teljesitéképesseggel kell rendel-
keznie az orsonak: rugalmassaggal, a mindenkori feladat-
tal 6sszehangolt nyomaték-jelleggorheével es a kulénbhozé
anyagokhoz valé alkalmassaggal. Ahhoz, hogy On a
koévetelmenyeinek legjobban megfelel6 orsoval dolgoz-
hasson, négy valaszthatd valtozatot kinalunk Onnek.

_vizszintes nagyteljesitményl munkavegzo egysegek a
lehetd legnagyobb forgacsolas kozbeni teljesitmény
érdekében

_ 2 HSK-AB3-as és 2 HSK-A 100-as munkavegz§ egyseg
motororsaoval, valasztasa szerint

_ stabil vezetékszan dntvénybdl nagy dinamikai merev-
séggel és csillapitassal

_ atgondolt vizh(tés precizios hltéegységgel a maxima-
lis termikus stabilitas erdekeben

_opcionalis: HELLER el6tétfej-ratét (MSK] és
nyomatéktamasz

Szerszammanagement

Ha széles szerszamspektrummal kell dolgoznia és
kézben rugalmasan kell reagalnia az Uj gyartasi kéve-
telményekre, akkor a HF tipussorozat Onnek késziilt.
Nagy mozgasdinamikaju ldancos magazinok és az
optimalis forgacstol-forgacsig id6t biztosito, preciz,
high-speed szerszamcserélé allanddan rovid melleki-
déket biztost Onnek.

_max. 240 helyes (HSK-A 63), ill. 150 helyes
(HSK-A 100] lancos magazinok

_ nagy mozgéasdinamikaju dupla l&nc a szerszdmok
legrévidebh készenlétbe allitasi ideje érdekeében,
kompakt épitési mad es nagyfoku helykihasznalas

_ eltold szerkezettel mindig pontaosan, féiddvel
parhuzamaosan keszenletbe allitott szerszamok
szerszamcseréhez

_ high-speed szerszamcserél6 két gyors NC-tengellyel a
rovid forgacstol-forgacsig idék érdekében



Munkadarab-management

Akar palettacseréldvel, akar asztalfeltéltéshez - a HF
tipussorozat mindkét feltéltési koncepcidra kivaldan el
van készitve. A gyartasi mérettdl figgéen kulénbozé
asztal- vagy palettaméretek és szamaos opcid all
rendelkezésre. igy pontosan sajat kavetelményeinek
megfelelden konfiguralhatja a gépet.

_emelés-billentés elvén mikadé robusztus palettacse-
réld, a sorozatgyartashoz optimalisan

_ asztalfeltoltés, alkatrészek egyenkeénti gyartasahoz
idedlisan hasznalhato

_ NC forgd-billentéasztal ellencsapaggyal, kézvetlenul
meghajtott A- és B-tengely a gyors pozicionalashoz és
a kivald dinamika érdekében 5 tengelyes megmunkalas
esetén

_ kézzel fordithaté munkadarab-felszerelési hely,

90°-o0s raszterben régzithetd, labbal torténd
kireteszeléssel

_opcionalisan "kézegcsatlakozaéval" hidraulikus mun-
kadarab-befogashoz (100 / 200 bar)

Tapellatas és elvezetés

A termikus stabilitas az egyik dontd tenyez0 a hiztos es
nagyon pontos forgacsolasi folyamatok szamara. A forré
forgacsok miatti héhevitel a gép szerkezetéhe és a
munkadarabba a pontossag csokkenését okozhatja.
Ebb6l adédoan a mi célunk: a lehetd leggyorsabb
forgacseltavolitas és hitéfolyadék-hevezetes kdzvetlendl
a forgacsokon keresztul.

_ kozponti kozegellatasi terlilet a hatoldalon

_hitéfolyadek-ellato berendezesek (opcid) papirszalag-
sz(r6s vagy forgoé vakuumsz(irds technikaval a
munkadarah optimalis lemosésahoz és hlitéséhez

_ bels6 hitéfolyadék-bevezetés az orson keresztll nagy
lemoso teljesitmennyel eés 50 bar magas nyomassal
(70 bar opcionalis]

_ beepitett munkatérzuhany egyedileg heéllithato
favékakkal

_szabadon, az orso ala lees6 forgacsok es gyors
eltavolitds a munkatérbdl hatrafelé, kdzponti, széles
forgacsszallitaval

Kezelés, karbantartas és vezérlés

Mindegy, hogy a munkadarab-felszerelési helyen,
szerszamfelszerelésnél, programozésnal vagy karbantar-
tasnal - mindig a kényelem, az On hiztonsaga és minde-
nekel6tt a gyartas termelékenysége all az elétérben.

_vilagos kezelési koncepcio kivald hozzaférhet6séggel
minden munkaterulethez

_robusztus, a gyakorlathoz igazodd érintds kezel6elemek
a kezel6 szamara optimalis elrendezésben az ergono-
mikus munkavegzes erdekében

_az ellatéegyseégek és karbantartasi pontok kevés
helyre vannak koncentralva

_Siemens SINUMERIK 840D sl gépvezérles a legujabb
jellegzetességekkel és opciokkal az 5 tengelyes
megmunkalashoz

_ HELLER Operation Interface 3-as képernyéfelosztassal,
attekinthetd vezérldmaszkokkal és gyakarlatorientalt
kiegeszitd funkcidkkal

_ fé kezel6készulék pult kivitelben és 24"-os képernyé
multitouch funkciaval



Megmunkalokozpontok

—-mm 3

X/Y/Z munkatartomany 710/750/710 900/950/900
Szerszamnyel HSK-A 63/100 HSK-A 63/100
Paletta/asztal felfogofelu- mm 400x500/0630(0710) 500 x 630/ 0 810 [0 880)
lete (felfogolap)
Felfogasi tdmeg
Standard [speed) kg 550 (400) 750 (500)
Q s
o, . 949695 )




Termelékenyseg teljes savszeélessegben




Amerika B Azsia

Brazilia Anglia India
Belo Horizonte, Porto Alegre, Redditch Punei
Sorocaba #* ] A 3
Franciaorszag Kina
Mexiko Parizs Changzhou %, Chongging, Peking,
Querétaro A Shanghai
Lengyelorszag
USA Poznan Szingapur
Troy & A A Szingapur
Y Németorszag gap
Goslar, Hattingen, Nirnberg, ° Thaiféld
NUrtingen %, Saarbrticken, Salem Bangkok
Olaszorszag
Verona
Oroszorszag
Moszkva
Spanyolorszag £+ Gyartas Ertékesités és szerviz
Barcelona
Svijc
Appenzell
Svédorszag
Varnamo
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