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1.1 El6sz6
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1. Bevezetés

Ez a kézikdnyv a kezel6nek, valamint a képzett és felhatalmazott szakembereknek a SIMEX s.r.l. altal
gyartott gyalukra (a tovabbiakban a gépnek is nevezett) miiszaki informacidkat szolgaltat. (amelyet a
tovabbiakban gyartonak is neveziink) a kotrégépekre (a tovabbiakban a mozgatdgépekre is) kell
felszerelni. Ebben a kézikdnyvben az Uzemeltetd és a képzett szakemberek megtaldljak azokat az
utasitdsokat, amelyek rendelkeznek velik

* A személyi sériilések, illetve a gépek és a kérnyezet karosodasanak elkeriiléséhez
sziikséges biztonsagi és baleset-elharitasi eljarasok. .

* A gépet alkotd egységek miszaki és funkcionalis leirasa.
* A helyes telepitéshez sziikséges informaciok.

. Az Uzembe helyezés soran alkalmazandé ellendrzések, elézetes karbantartasi miveletek
és szallitasi / kezelési eljarasok.
+  Utemezett karbantartasi terv, valamint a rendkiviili karbantartas céljabél elvégzendé
ellenérzések és minden mivelet.
Ezt a kézikdnyvet a gépek elvalaszthatatlan részének kell tekinteni, és mellékelni kell vele, ha
tulajdonosuk megvaltozik, egészen a végleges selejtezésig.
Ezt a kézikbnyvet és a hozza mellékelt 6sszes kiadvanyt gondosan meg kell 8rizni egy kénnyen
hozzaférhet6 helyen, amelyet a kezel6 és a karbantartas elvégzésére feljogositott képesitett
technikusok ismernek; alaposan el kell olvasniuk és meg kell értenilik az 0sszes vonatkozo leirast és
utmutatast, miel6tt megkezdenék a munkat, vagy elvégeznék a sziikséges karbantartasi miveleteket
vagy beallitasokat. Ha a kézikonyv elveszik, megséril vagy olvashatatlanna valik, kérjen Gj példanyt a
SIMEX s.r.l.-t8l. megadva a gép tipusat, sorozatszamat és a gyartas éveét.
Ha a gépet eladjak, az eladdnak tovabb kell adnia a kézikdnyvet az uj tulajdonosnak.
A gépeket és az azokbol Osszeallitott részegységeket a végtermék fejlesztése érdekében frissitjik; ez
a kézikdnyv a miszaki helyzetrél nyujt informaciot a szallitas pillanataban.
SIMEX s.r.l. fenntartja a jogot mind a termékek, mind a kézikdnyvek frissitésére, a korabbi verzidk
frissitésének kotelezettsége nélkil, kivéve az lizembiztonsaggal kapcsolatos alapvet6

kiegészitéseket.

"Figyelmeztetés

* A nem megfelel6 hasznalat és karbantartas sulyos személyi sériiléseket
okozhat és leroviditheti a gépek élettartalmat.

+ A gép lizemeltetésének vagy karbantartasi miiveleteinek megkezdése el6tt a
kezeldnek és a képzett szakembereknek alapos ismeretekkel kell
rendelkezniiik a kézikonyvben felsorolt 6sszes kovetelményrol.

» A kézikonyvben leirt eljarasokat ugy kell értelmezni, hogy azok csak a
gépekre vonatkoznak, ha azokat megengedett célokra hasznaljak, és minden
beszerelt és miikodé biztonsagi berendezéssel. Ha a gépeket mas célokra
hasznaljak, vagy eltéro biztonsagi helyzetekben, a vasarlé kozvetlen
felel6sséget visel a balesetekben vagy eseményekben résztvevo
személyekért, valamint a gép szokatlan kopasa miatt.



1.2 Mellékelt Miszaki Dokumentacio

A géphez mellékelt dokumentacié a kdvetkezdket tartalmazza:
* Telepitési, hasznalati és karbantartasi kézikényv
* Alkatrész katalogus

1.3 Technikai tamogatas

A miszaki Ugyfélszolgalat kéréseit kdzvetlenll a Simex s.r.l. keresked6hoz kell
benyuijtani.

A lehet6 leggyorsabb és leghatékonyabb valasz biztositasa érdekében alapvet6
fontossagu

A modok jelzik az azonositason megadott "Gépmodellt" és "Sorozatszamot"

lemez (lasd "2.3 A biztonsagi és informacids cimkék elhelyezése").
A tamogatasi kérelmeket faxon, telefonon vagy e-mailben kell elkiildeni a szamokra /
hirdetési cimre.

1.4 Alkatrészek

Csak az eredeti SIMEX alkatrészeket szabad hasznalni, mivel ezek funkcionalis és
tartéssagi garanciakat, valamint tékéletes cserélhetéséget kinalnak.

A kovetelmény aldli kivételt a Szervizszolgalatnak irasban engedélyeznie kell,
megjeldlve a becslilt és engedélyezett alternativakat.

1.5 Az ugyfelek feleléssége
A gép atvételekor az Ugyfélnek a kdvetkezdket kell megadnia:
» Berendezések a gép emelésére és szallitdsara a mozgato helyére.
* A kirakodasi és kezelési miveletek végrehajtasara képesitett személyzet.
» K6z6s szerszamok (csavarkulcsok stb.)
* Csatlakozé tomli6k a hajtomiihdz (hacsak a megrendelés nem rendelkezik)

1.6 Jogosulatlan Médositasok

A készuléken vagy annak alkatrészein a SIMEX s.r.l. irasbeli engedélye nélkdil
semmilyen valtoztatas nem végezhetd.

A jogosulatlan modositasok megvaltoztathatjak a gép eredeti teljesitményének
tervezési paramétereit, és ezzel barmilyen garancia megszlinését, valamint a karért
vagy sérllésekért jard polgari és / vagy blintetdjogi felel6sséget megsziintethetik.

1.7 Engedélyezett felhasznalasok
A gépet ugy tervezték, hogy egy hajtomire szerelje fel, hogy kemény, kompakt
anyagokon, példaul aszfalton és betonon hidegen gyaluljon. A gép hasznalata csak
akkor megengedett, ha fel van szerelve egy olyan hajtémire, amely a 2006/42 / EK
iranyelvnek és a hatalyos jogszabalyoknak valé megfelel6ségi nyilatkozatot hordozza,
és ha megfelel a felszerelendd gép miiszaki kévetelményeinek (lasd a "3.3. Bekezdést)
Miszaki adatok és teljesitmény ").
A kifejezetten el6irt felhasznalastol eltérd felhasznalast helytelen kezelésnek kell
tekinteni, ezért nem engedélyezett.
Az alagutakban torténd hasznalat soran, éjszaka vagy rossz latasi viszonyok kozott a
munkateruletet meg kell vilagitani (200 lux) a hajtémivel vagy rogzitett vagy
mozdulatlan kuilsé vilagitassal. SIMEX S.r.l. nem tehet6 felel6ssé a gép hibas
kezeléséért vagy a rajta végrehaijtott valtoztatasokért.

A Veszély

A gép hasznalata, amely nem felel meg a hasznalati és karbantartasi kézikbnyvben megadott
felhasznalasoknak, szigoruan tilos.
* A gépet soha nem szabad oldalra mozgatni, amikor a dob hasznalatban van.
* Ne alljon, ne mozogjon és ne dolgozzon padlon vagy barmilyen nem tart6 szerkezeten.
* Ne dolgozzon veszélyes id&jarasi korilmények kdzott (pl. Villamlas stb.).



1.8 Maradék kockazatok

A gép hasznalata kdzben a kovetkezd kockazatok merilhetnek fel:
* elektromos aramdités az elektromos vezetékekkel val6 érintkezés miatt;
« tiz és robbanasok a gazvezetékekkel érintkezve;
* a térségbe eltemetett robbandeszkdzok robbanasa a multban esetleg haboruk /
konfliktusok eredményeként;
Barki, aki a gép kdzelében all, ki lehet téve a kdvetkez6knek kockazatok:
« a forgd vagoval valé véletlenszer( érintkezés  eredményeként fellépd ttések, fogasok
vagy nyirasok kockazatai;
* a gép és a hajtogép kozotti 6sszetdres veszélye;
* a tormelék (kdvek, tompa targyak stb.) Kidobasanak veszélye;
* esésveszély (egyenetlen talajon vagy kilénb6zé magassagu fellleteken torténd
munkavégzés esetén).
* A test és az alsé végtagok dsszetérésének kockazata ellenérzések, bedllitasok,
alkatrészek eltavolitasa, rogzitése vagy cseréje soran, az ebben a kézikdnyvben ismertetett
biztonsagi intézkedések elfogadéasa nélkil (motor ledllitva, kulcs behelyezve, emeldszerkezet
nélkil, az egyéni védéeszkdz hasznalata nem lehetséges, Helyezze be a lengé tamaszté
rogzitécsapot stb.).
* A karok dsszetorésének veszélye a vagéegység mozgatasaval.

1.9 Kornyezeti feltételek

-10 ° C alatti munkah&mérsékleten hagyja a fégépet alapjaraton, miel6tt megkezdi a
munkat, és amikor a hidraulikus kér meghaladja a 40 ° C-ot, addig mikddtesse a fégépet,
amig a mikodési hdmérseklet el nem éri. A felhasznalasi kornyezetnek meg kell felelnie a
munkahelyi higiéniara és biztonsagra vonatkozo hatalyos el6irasoknak. Ha a gépet
részben sos kérnyezetbe meritik, akkor a SIMEX-t8l kiilon valtozatot kell beszerezni
(specialis festék, rozsdamentes acél anyak és csavarok stb.). Még ebben a verzidban is
fontos, hogy a munka utan 6blitse le a gépet friss vizzel.

Veszély

A gép kdzelében nincsenek nyilt langok és hasonlok.
* Ne hasznalja a gépet olyan kdrnyezetben, ahol robbanas vagy tiz veszélye
all fenn. Ezt a gépet nem robbanasveszélyes atmoszféraban val6 hasznalatra
tervezték (ATEX iranyelv).

1.10 Sajatos terminoldgia

A kézikdnyv megértésének megkdnnyitése érdekében a kdvetkezd kifejezéseket kell

hasznaini:
» Veszélyes teriilet: a gép belsejében vagy annak kdzvetlen kézelében fekvd terllet,
ahol egy kitett személy jelenléte veszélyezteti ugyanazon személy egészségét és
biztonsagat.
» Expozicids személy: barmely olyan személy, aki egészében vagy részben a
veszélyes terlleten talalhato.

Jegyzet
Veszélyes tertlet: minden olyan tertlet, amelyen bellll az emberek egészségét és
biztonsagat csak ritkan és rovid ideig veszélyezteti (példaul amikor a gépet
folyadékcserék miatt karbantartjak, amikor elektromos munkat végeznek).
» Kezel6: a gép lizemeltetéséért, a karbantartas elvégzéséért és a gép tisztitasaért
felel6s személy.
» Képzett szakember vagy képzett személy: olyan személy, aki specialisan képzett és
képesitett telepitéshez, rendkivili karbantartashoz vagy javitasok elvégzéséhez,

amelyek kulénleges ismereteket igényelnek a géprél és annak mikddéseérdl.

Figyelem
Bal és jobb oldal a gépre vonatkozik, amelyet a munkahelyzetben (il6 kezeld
lat.



1.11 Sound power levels detected

Referencia-iranyelvek
AZ EUROPAI PARLAMENT ES A TANACS 2000/14 / EK IRANYELVE (2000. mé&jus 8.) a
szabadban torténé hasznalatra szant berendezések kérnyezeti zajkibocsatasara
vonatkozo tagallami jogszabalyok kozelitésérdl - Olaszorszagban elismert . (2002.
szeptember 4.) 262/2002
+ AZ EUROPAI PARLAMENT ES A TANACS 2005/88 / EK IRANYELVE (2005. december
14.) a felhasznalt berendezések kérnyezetében zajkibocsatasra vonatkozé tagallami
jogszabalyok kozelitésérdl sz6lé 2000/14 / EK iranyelv médositasarél szabadban
Referencia szabvanyok
EN 3744: 1995: Akusztika. A zajforrasok hangteljesitményszintjének meghatarozasa
hangnyomas felhasznalasaval. Miiszaki modszer egy Iényegében szabad terepen egy
tlikrozo sikon.
Hangteljesitmény-karok (LwA) észlelve.
»  PLANER PLB 200: LwA 86 dB +/- 3 dB
* PLB 300-PLB 350-PLB 400-PLB 450-PLB 600 PLANERS:
LwA 87 dB +/- 3 dB
» PHD 450-PHD 600: LwA 87 dB +/- 3 dB
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DICHIARAZIONE DEL FABBRICANTE
(Secondo 1" Allegato 11 A della Direttiva Macchine 2006/42/CE)

SIMEX s.r.l. soc. uninominale
Via Newton, 29-31-33
40017 - San Giovanni in Persiceto (BO) Italia
Tel +39 051 6810609 - Fax +39 051 6810628

DATI DI IDENTIFICAZIONE:
Denominazione: XXXXXXXXXXXXXXXX
Modello: XXXXXXXXXXXXXXXX
Tipo: XXXXXX
Numero matricola: XXXXXXXXX

Anno di costruzione: XXXX
Massa (kg): XXXX

Pressione Max di funzion L X

Al sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CL, 1] sgbraccitato costruttore

Nome: MIRCO RISI
Posizione: legale rappresentante
Data emissione: 20/07/2019

I'IRMA

SXMDO32B19



2.1 Attekintés

Veszély

AFigyelem

" Fontos

Jegyzet

2. Biztonsagi Informaciok

Jegyzet

» Fontos megjegyezni, hogy az érthetéség kedvéért néhany abra a f6géprdl eltavolitott
gépet mutatja, ezért miikddési kérilmeények kdzott nem.

Ezt a kifejezést a kézikdnyvben és a lemezeken talalhato biztonsagi tizenetekben
hasznaljak, ha jelentés veszély all fenn, ha a veszélyt nem kerdljik el. A veszély
elkertilésére szolgald szokasos dvintézkedéseket ezek a biztonsagi iizenetek ismertetik.
Ezen o6vintézkedések figyelmen kivil hagyasa szintén sulyos karokat okozhat a gépben.

Ezt a kifejezést a kézikdnyv biztonsagi Gizeneteiben hasznaljak olyan veszélyekre,
amelyek - ha nem kertilnek el 6ket - enyhe vagy kézepes sériiléseket vagy karokat
okozhatnak. Az lizenet csak olyan veszélyek esetén hasznalhatd, amelyek kart
okozhatnak a gépben vagy annak alkatrészeiben.

Ez a kifejezés az dvintézkedésekre vonatkozik, amelyeket meg kell tenni a miveletek
elkerllése érdekében, amelyek cstkkenthetik a gép vagy alkatrészeinek élettartamat

Ezt a kifejezést olyan mondatokhoz hasznaljak, amelyek hasznos informaciokat
szolgaltatnak a folyamatban lévé miveletrél.

11
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2.2 Altalanos alkalmazasi eléirasok

12
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A kezel6 kdzvetlendl felel6s a gép biztonsagos miikodéséeért. A balesetek és események
elkerllése érdekében gy6z4djén meg arrdl, hogy elolvasta, megértette és kdvesse az ebben
a kézikdnyvben és a lemezeken talalhaté dsszes ovintézkedést és figyelmeztetést a gép
hasznalata vagy karbantartas elvégzése el6tt alkalmazzék a gépen tevékenységek. Ennek a
kézikdnyvnek az a célja, hogy az dbrak és a magyarazatok révén megismerje a kezelét az
alapvetd szabalyokkal és kritériumokkal, amelyeket a gép hasznélata és karbantartasa soran
be kell tartani.

A biztonsagos iizemeltetés garantalasahoz elengedhetetlen a kovetkezo eljarasok:
Ellendrizze, hogy a gép nem sérlilt-e meg a szallitas soran, és ha van, azonnal értesitse a
gyartot vagy a teriileti képvisel6t. Ugyelien arra, hogy a gépet csak feljogositott felnéttek
hasznaljak, megfeleld képzettséggel. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hasznalt hajtomi minden
holttesti vezérl6jével felszerelt és tokéletes miikodési allapotban van.

Gondoskodjon arrél, hogy a személyzet minden tagja tartézkodjon a gép hasznalatatol
(biztonsagi tavolsag legalabb (10 méter). Cordon le a munkatertletrél. Ez a mivelet az
Uzemeltetének vagy a helyszini vezetének kell elvégeznie. Ha valaki vagy barmely allat belép
a munkateriletre, hagyja abba a munkat. Rendszeresen tisztitsa meg a gépet, eltavolitva
minden idegen anyagot, amely hatranyosan befolyasolhatja a miikodést. Ez megsértheti vagy
megrongélhatja a kezel6t.

A gép hasznalata el6tt ellenérizze, hogy az dsszes biztonsagi berendezés megfeleléen van-e
felszerelve és megfeleléen mikddik-e, valamint hogy a normal karbantartast elvégezték-e.
Ellenérizze, hogy a tdmldk elegendbek-e a hajtomi segédnyomasanak ellenallasahoz, és
hogy a téml6k és a csatlakozdk megfeleléen vannak-e csatlakoztatva.

Addig ne végezzen karbantartdsi munkét, amig el nem olvasta a hasznalati utmutatét, és
inditas el6tt mindig vegye ki a gyujtaskulcsot a f6 hajtdomibdl. A sziikséges javitasokat
kizarolag felhatalmazott személyzet végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ha ezt a
szabalyt nem alkalmazzak, a felhasznalot sulyos kockazatoknak lehet kitéve. A tomlék és
szerelvények minden ellenérzését megfelel6 egyéni védéeszkdzokkel (védészemiiveg,
keszty(l és ruhazat kell elvégezni a bérrel valo érintkezés ellen).

A munkagépre szerelt gépet ne hagyja felliigyelet nélkiil a munkahelyen.

Ne viseljen olyan dolgot, amely beleakadhat a mozgé alkatrészekbe, mint pl. ruhazat, cipd, ing,
stb. Javasoljuk, hogy viseljen jévahagyott ruhat balesetek megel&zésére, pl. sisakok,
csuszasmentes cipd, fejhallgato és biztonsag véddszemiiveg és keszty(i. Kérdezze meg
munkaltatéjat a hatalyos biztonsagi eléirasokrdl és a sziikséges baleset-elharitd eszkdzok. Ne
viseljen gyUriket, karkétéket, nyaklancot, 6rakat és salakat. Ha hosszu haja van, tartsa vissza.
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2.3 A biztonsagi és informacios cimkék elhelyezése
A kezel§ és asszisztenseik szamara sz06l6 biztonsagi informaciokat tartalmazé dntapadds cimkéket
a gép oldalain kell elhelyezni a veszélyes teriletek és a gép lancok vagy kabelek segitségével
tortén6 emelésének kdzelében Iévé csatlakozasi pont kdzelében.

Mods. PLB200 - PLB300 - PLB400 - PLB450 - PLB600 - PHD600
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Biztonsagi tablak leirasa

Pos. Leiras Code Q.ty
Megfelel§ személyi védéfelszerelést kell viselnie 75104

2 A késziilék hasznalata el6tt gondosan olvassa el a 20944
kézikdnyvet

3 A karbantartas és a javitas elvégzése, valamint a fégép 20943
meghajtésa elétt gondosan olvassa el a kézikdnyvet és
mozgassa Ujra a gyujtaskulcsot.

4 Tartsa tavol a géptél. 75572

D-+
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Csatlakozasi pont emel6 célokra

20941
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Pos. Description Code Q.ty

Do not operate on the machine before stopping the

- ® rotation and the prime mover engine SR 2

7 Rotary cutter rotating 74796 2
Do not bring your hands near the device without first

8 = having inserted the locking pin in the anti-rotation swing-| 77609 1

,% ing support of the attachment plate.
9 ol CE Data plate 72010 | 1
AVe szély

siM=X

3.1 Gép leirasa

Mindig vegye figyelembe a tanyérokon és a transzfereken / matricakon talalhaté
figyelmeztetéseket. Ennek elmulasztasa halalt vagy sulyos sériilést okozhat.
Ugyeljen arra, hogy a tablak és az atadasok / matricak mindig a helyiikén
legyenek és jol olvashatok. Ha nem errdl van szd, rogzitse vagy cserélje ki 6ket,
és a szukséges anyagokat a gyartotol szerezze be.

Gép leirasa és adatai

Jegyzet
A f6 alkatrészekkel kapcsolatos tovabbi részletek a "3.4 F6gép alkatrészek" részben
talalhatok.

A kotro-felszerelés plannerje, a tovabbiakban ,gép”, egy hideg gyalu, amely aszfaltbol
vagy betonbdl készllt fiat vagy kissé radialis feliletek megmunkalasara szolgal.
Felszerelhetd a hats6 mardgép nagy részére, és idealis hosszu tavu gyalulashoz fiat
fellletekre, boltozatra, lejtds vagy fligg6leges fellletekre. A lengétarté ugyanabban a
forgastengelyen fordult el, mint a forgévagd, megkonnyiti a gép hasznalatat, és lehetévé
teszi a kezel6 szamara, hogy folyamatosan ugyanazt a gyalulasi szintet tartsa fenn. A
kilsd kereten elhelyezett tartélemezek lehetévé teszik a kezel6 szamara, hogy egy
egyenletes anyagréteget egy meghatarozott vastagsaggal és a valasztott mélység
megdrzésével egy sik anyagra csavarjon be egy forgattyuval térténé mikodtetéshez. A
PHD450 modell jobb oldali csuszasat balra alacsonyabb helyzetbe lehet helyezni, hogy

17



Miikodési elve:

18

kiegyenlitsék az els6 gyalulas magassagat, és igy hozzanak létre egy sik fellletet, vagy
hogy a gyalulas szintjét vizszintesen tartsak konvex fellilet esetén. meg kell tervezni.

A feldolgozas soran keletkezd romlas apro darabokbdl all, és a kérnyezd teriletre
tovabbitott rezgéseket alacsony szinten tartjak.

A gyalulas mivelet a forgévagé forgasmozgasanak kombinalasaval érhetd el

(a hidraulikus motor hajtja, amelyre kdzvetlenil ra van szerelve) és az elsédleges hajtokar,
amelyet lassan és allanddan kell tartani.

A hidraulikus motor kdzvetlenil a forgévagot hajtja, amely az dramutato jarasaval
ellentétesen forog.

A kérdéses anyag (aszfalt, beton és ilyesféle). Az anyagot az emlitett keményfém fogakkal
tavolitja el dob.

A hidraulikus energiat a hajtom( tdmlék atjan tovabbitja a gépre.



3.2 Meéretek

Méretek mm-ben megadva
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Fig. 3
Model A B C D E o Fo G H |
PLB 200 695 460 530 508 50-125 0-70 250 |50 -
PLB 300 788 665 702 620 30-130 0-100 300 |50 -
PLB 350 858 739 759 667 50-150 0-120 350 |50 70
PLB 400 858 607 757 689 50-150 0-120 400 (50 -
PLB 450 950 798 786 835 50-200 0-150 450 (75 -
PLB 600 1090 860 870 1005 20-220 0-150 600 |75 -
PHD 450 1059 832 982 888 40-220 0-180 450 |75 90
PHD 600 1115 950 1315 1032 50-250 0-200 600 |75 -

®Beallitasi tartomany és max. mélység érhetd el egy standard dob (maximalis szélesség)

@Beallitasi tartomany és max. a mélység szlk hengerrel elérhetd.

19
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3.3 Miszaki adatok és teljesitmény

Miszaki jellemz6
Min. nyomas® Max.’ olajaramlas | dob sebessége Ma}x. 'hldr’auhkus motor Suly @
nyomas teljesitmény
Mértékeygség bar bar I/min rpm kW HP kg
PLB200 180 250 30-50 185-310 22 30 185
45-80® 145-2550)
PLB300 180 @) ) ©3) 264 3) 36@ ©) 4)
250® 280 45-75@ 135-225® 29426 400 36 385330
45-80® 145-255C)
PLB350 180 @) “) 3) 264 3) 36 ) )
2500280 45.75@ 135225 29026 40©) 36 540 520
Tipus PLB400 180 250 60-100 150-250 37 50 550
75-1409 120-220©
PLB450 180 () 300" ) @) 504 3 630@
250® 300 75120 120-190 44337 60 50 650© 630
PLB600 180 300 100-200 95-190 51 70 950
PHD450 180 250 75-140 120-220 32 44 860
PHD600 180 300 100-200 95-190 51 70 1200

©wAz egy mikodéképes mikddéshez szilkséges minimalis nyomas
«A gép normal felépitése, nincs meghajté adapterlemez.

= With orbital motor
« With piston motor

AFigyeIem

» Specialis konfiguraciok és / vagy az adapter lemez szallitdsa esetén a helyes sulyt a "CE" tipustablan kell
megadni (ez kilénbdzik a tablazatban megadottdl).

* A ,modell”’, a ,sorozatszam” és a ,gyartasi év” idézése megkdnnyiti szervizszemélyzetlink szamara, hogy
gyorsan és hatékonyan valaszoljon kérdéseire. Ellenérizze, hogy rendelkezésére all-e a gép tipusa és
sorozatszama, amikor kapcsolatba kell Iépnie szervizszolgalatunkkal. A regisztracié részletei megtalalhatok
az adattablan (lasd a ™ 2.3 A biztonsagi és informacios cimkek elhelyezése "fejezetet.

Példa a hidraulikus motor teljesitményének kiszamitasara:

Q (I/ min) x P (bar)
450

= A (HP) / 1.36 = A (kW)

Key:

Q= Kapacitas P = Nyomas A =Er6

Jegyzet
* A fenti egyenletben megadott kapacitast és nyomasértékeket pontosan
ugyanabban az idében kell mérni, egy preciziés szerszammal. A mérést
szakembernek kell elvégeznie.

20



3.4 Fo6 géprészek
Tipus. PLB200 - PLB300 - PLB400 - PLB450 - PLB600 - PHD600
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Fig. 4

Dob ellenérzé fedél (Modell. PLB450-PLB600-PHD600)
Hidraulika motor

Mélység beallito zar

Bels6 keret

By-Pass blokk

Kulsé keret

Lengé tdmasz

Levehet6 csuszda (Modell. PLB450-PLB600-PHD600)
Dobmélység beallitasa

Forgovago

© 00 N O ok WDN PP
' ' ' ' ' ' ' '

[En
S
'
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11-
12 -
13-
14 -

Nyomascsdkkentd szelep a visszatéré vezetékhez (Modell. PLB600-PHD600)
Adapter lemez gépi tengely kapcsolashoz(a SIMEX csak kulon kérésre szallitja)
Mélységi beallito forgattyu (alapkivitelben)

Fogak eltavolité csavarkulcsai



3.5

Safety devices
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Fig.5

Modell. PLB350 - PHD450

1-
2.
3-
4 -
5 -
6 -
7 -
8-
9-
10 -
11-
12 -
13-
14 -
15-
16 -

Dob ellenérzé fedél (Mod. PHD450)
Hidraulika motor

Mélység beallité zar

Belsd keret

By-Pass blokk

Kilsé keret

Leng6 tamasz

Levehet6 csuszda

Dobmélység beallitasa

Forgdévago

Adapter lemez gépi tengely kapcsolashoz (a SIMEX csak kilon kérésre szallitja)
Jobb oladali csuszas leereszt6 beallito kar
A jobb csuszo6 slllyed6 kar rogzitése

A jobb csusz6 sillyedd kar beallitd része
Mélységi beallité forgattyu (alapkivitelben)
Fogak eltavolité csavarkulcsai
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3.5 Safety devices

"Veszély

A biztonséagi eszkdzodket soha nem szabad megvaltoztatni.
A gépet SOHA tilos a véd&burkolatok felszerelése nélkiil
hasznalni.

Barmilyen karbantartas elvégzésekor mindig hasznaljon
megfeleld személyi védéfelszerelést.

A fogak munka kdzben elérhetik a magas hémérsékletet;
ezeért meg kell varni, amig lehllnek, és hasznaljon
megfeleld héallo keszty(it, ha valoszinlleg veliik érintkezik.

Fig. 6
1 - Dob sullyesztés bedllité retesz
2 - Jobb csuszé helyzet régzitése (Mod. PLB350-PHD450)
3 - Tamaszto reteszel6 csap

4 - Nyomascsokkentd szelep a visszatérd vezetékhez (Mod. PLB600-PHD600)
5- A jobb oldali csuszas leereszté bedllitd kar-csap rogzitése (Mods.
PLB350-PHD450)

6 - A motorcsévek védelme (dugattyis motor kivitelben)
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4. Szallitas

4.1 Szadllitas és kirakodas
A gépet altalaban szallitjak, és biztonsagosan régzitik egy raklaphoz, stabil helyzetben, és
megfeleléen csomagoljak mianyag foliaba. A csomagolas tipusa azonban a kivant szallitasi
maodtdl és a rendeltetési helytdl fliggéen valtozhat. Légi szallitashoz a gépet megfeleld fa
ladaba csomagoljak. Az 6sszes kiszallitott felszerelést az Ugyfélnek torténé kiszallitas elétt
ellendrzik.

Fontos
A gép kézhezvételekor ellenérizze, hogy nincs-e sériilés (jelentds torés vagy bemélyedés) a
szallitas soran. Ha ilyen talal, a szallitét azonnal értesiteni kell, és a szallitélevelen fel kell
tintetni az "Feltételesen elfogadott" nyilatkozatot.
* Sérlilés esetén a gép kézhezvételétdl szamitott 8 napon belll irasban értesitse errél a
szallitot.
» Ha kézbesitéskor a szallitas soran okozott sulyos karokat észlelik, vagy hianyzik a
beépitendd alkatrészek, akkor a SIMEX s.r.l. haladéktalanul értesiteni kell a helyzetet.
« Alapvet6 fontossagu a szallitott felszerelés ellen6rzése a mellékelt szallitasi okmanyban
megadott informaciok alapjan.

Figyelem
A csomagolt egységet a lehetd legnagyobb gondossaggal, megfelelé teherbirasu
emel6eszkdzokkel (pl. Villastargonca vagy mas megfeleld eszkdz) kell kirakni.
Ezutan az egész egységet egy fiat, stabil fellletre kell helyezni.
Az 6sszes rakomanykezelési miveletet szakképzett személyzetnek kell elvégeznie, a
munkahelyi biztonsagrél sz6l6 hatalyos eléirasoknak megfeleléen.
A csomagolast a felhasznalas helye szerinti orszagban érvényes rendelkezéseknek

megfeleléen artalmatlanitsa.

4.2 Kezelés, szallitas és emelés

Figyelem

Ha a szokasos utakon torténdé hajtomi tipusjovahagyasa nem terjed ki a gépre, azt a nyilt
utakon torténd szallitas elétt el kell tavolitani

A munkateriileten csak kis mozgasok hajthaték végre, amikor a
pengHb il g rtiek giitnatsioind daxpatsiaaiids ithe e envdg g kb e se an oo & Fra grtsusidif tahlg
* A sziir6kanélot mindig el kell tavolitani a hajtomurél, mielétt a jarmivet felhajtanak a
rakodo rampakra.
* A szlir6kanalot kezelés kézben nem szabad mikédtetni.

Rovid szakaszok kezelése (a munkahelyen):

» Hasznalja a hajtomiivet, és hagyja a gépet rogzitve az oszcillald kerettel.
* Rdgzitse a gépet egy raklapon rogzitett lengbkerettel, villastargoncaval vagy egy
targoncaval.

Hosszu szakaszok kezelése:
Rogzitse a gépet egy raklapra rogzitett lengbékerettel, villastargoncaval vagy egy rakodolapral
a rakodashoz, majd téltse be a szallitdeszkdzre (tehergépkocsi, vonat stb.).



Emelés az egyik feliiletr6l a masikra (pl. Tehergépkocsira torténé rakodashoz):
Hasznaljon emel6darut vagy tehergépjarmivet, amelynek teherbirasa megfelel az "EC" tablan
megadott sulynak. Csatlakoztassa a kabeleket vagy a lancokat az abrazolt pontokban (3.
szam) a relativ matricakkal (lasd "2.3 A biztonsagi és informacios cimkék elhelyezése").
Emeléskor hasznaljon EC jeldléssel ellatott kampodkat.

&\ Figyelem

Ellenérizze, hogy a kabelek, lancok, valamint
az emel6- és szallitbeszkdzok kapacitasa
altalaban 6sszeegyeztethet6-e az EK-n
megadott gép sulyaval. adattabla. A
hajtémiihéz valé csatlakoztatas kdzben a
geépet talajszint kbzelében kell tartani
(biztonsagi magassag: 0,5 m). A valtas csak
fiat vagy enyhén laza talajon engedélyezett,
mindaddig, amig a stabilitdst soha nem
veszélyeztetik. Ellenérizze, hogy a raklap
megfelel6 allapotban van-e.

D0002900
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Hasznalat

AFigyelem

* A szerel6 feladata annak ellenérzése, hogy a hajtomi megfelel-e a gép specifikacisinak (lasd “3.3 Miszaki
adatok és teljesitmény”.

* A gépet csak olyan hajtémiivekre szabad felszerelni, amelyek igazoljak az iranyelv megfelel6ségét 2006/42 / EK
és biztonsagi rendszerekkel felszerelt, amelyek letiltjak a gép kezel&szerveit, amikor, azért Példaul senki nincs a
vezetbulésben.

5.1 Elbzetes ellen6rzések
A géphez t6rténd csatlakoztatas megkezdése el6tt a mozgatot ellendrizni kell a kdvetkez6k biztositasa érdekében:

1 - Ellenérizze, hogy az 6sszes felszerelt biztonsagi és fékberendezés (rogzitéfék) mikddik-e

1 - Ellendrizze, hogy az 6sszes gyorscsatlakozoé (ha szerepel) a gépen, és toltse fel a hajtom
és a f6 hajtom(ih6z val6 csatlakoztatassal kapcsolatos egyéb alkatrészek j6 allapotban
vannak.

5.2 Gép / mozgaté tengelykapcsolo
A gépet a mozgato karjara kell felszerelni a vodor helyett. Az alabbiakban bemutatott
altalanos utasitasokon kivil a mozgatoé kézikényvében ismertetett eljarasokat (lasd a
berendezés alkalmazasardl sz616 kilon fejezetet) is be kell tartani.

Példa a miiveletekre, amelyeket egy szokasos kéttdsnek kell elvégezni kdzésen
1 - Helyezze a gyalu a fiat, kompakt talajon, nem miikddéképes helyzetbe, és
arokktol, izemanyagtaraktol, elektromos alallomasoktél vagy barmilyen egyéb
veszélytél tavol.
2 - Lassan iranyitsa a hajtém karjat a gép felé, és illessze be a gépbe
kapcsolasara.
3 - Mielétt elhagyna a kezel6i Ulést, ellenérizze, hogy a hajtom stabilizalédott-e (pl .
a rogzitéfekkel, stabilizalod labakkal, rogzitd ékekkel stb.) allitsa le a motort, és vegye ki a
gyujtaskulcsot.
4 - Helyezze be az 0sszekdtd csapokat (1) és rogzitse azokat a biztonsagi kapcsokkal.
5 - Tavolitsa el a leng6tarto reteszelé csapjat (2) és rogzitse azt a biztonsagi hasitétikkel (3)

Fig. 8
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Jegyzet

- Az (1) csapok a hajtomi modelljétdl fliggéen valtozhatnak.
* Helyezze el a szlr6kanalot ugy, hogy a gép az "5.12. Munka vizszintes fellleteken"
bekezdésben bemutatott médon mikddjon.

Veszély
»  Afenti mlveletek befejezése utan emelje le a késziiléket a foldrél.

5.3 A gép / a hajtomii hidraulikus csatlakozasainak levalasztasa

Veszély

A gépet hidraulikus tdml6k segitségével csatlakoztatjak a hajtomiihéz. Ugyeljen arra, hogy a
tomlSk ne legyenek egymashoz illeszkedve, mivel ez veszélyesnek bizonyulhat, és valészinileg
nem lesznek 6sszetdrve vagy kitéve fesziltségnek a munkakdri munka soran.

» Maradd égési sérilések: A hidraulikaolaj és a tomldk rendkivil magas hémérsékletet érhetnek el.
hasznaljon megfelelé személyi véddfelszerelést.

* A miiveletet csak egy személy (kezeld) végezheti.

A tomld csatlakoztatasahoz az alabbiak szerint jarjon el:

1 - Tavolitsa el a nyomast a hidraulikus rendszerben.

2 Csatlakoztassa a tdml6ket a gyorscsatlakozokkal vagy a szerelvényekkel (Iasd alabb "5.4 Lapos

fellletl gyorscsatlakozok csatlakoztatasa "); elengedhetetlen, hogy el6szor csatlakoztassa a

lefolyovezetéket.

3 Ellenérizze az olajszivargast:

« szalljon fel a fégépre, és inditsa el a motort;

» A motor alapjaraton mikddtesse a kiegészité berendezés parancsat, hogy kitoltse tomlok;

» Néhany perc mulva engedje el a segédberendezés parancsat;

» Kapcsolja ki a motort, vegye ki a gyujtaskulcsot, és szalljon le a hajtémarél, ellenérizve, hogy
nincs-e szivargasnak jele a tomlécsatlakozok kordl.

Fig. 9
A: Példa a gyorscsatlakozdékkal valé csatlakozasra —
B: Példa a csatlakozdkra a csatlakozokkal
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N Fontos
» Amikor a témléket a hajtomiihdz csatlakoztatja, a bemutatott lefolyovezetéket elészor
ossze kell ktni.
» Ha csavarozott gyorscsatlakozokat hasznal, ellenérizze szorosan, hogy azok teljesen és
megfeleléen vannak-e csavarva.
* Ne hasznaljon csavaros gyorscsatlakozokat a lefolyovezetékhez.

Jegyzet

* A csatlakozok hasznalata nem javasolt nagy hidraulikus aramlasi sebesség mellett (120
| / perc felett).

* A tisztitas megkonnyitése érdekében lapos felliletl gyorscsatlakozok hasznalatat
javasoljuk egy rogzitd biztonsagi gylrls anyaval.

5.4  Sik feliiletli gyorscsatlakozok csatlakoztatasa

A sik fellletl csatlakozok csatlakoztatasahoz az alabbiak szerint jarjon el:

1 - Helyezze be a himszakaszt (1) a nérészbe (2), amig meg nem hallja, hogy a helyére
kattan helyezze a gy(ris anyaba (3);

2 - Forgassa el a gy(rGanyat (3) ugy, hogy a bevagas (4) ne illeszkedjen a gdmbhoz (5),
ezaltal megakadalyozzuk a véletlen lekapcsolodast.

=N

F0000220
Fig. 10
Jegyzet
» Az abra lapos felliletli gyorscsatlakozdkat mutat be egy rogzitd biztonsagi gyrls
anyaval.
AFigyelem

A csatlakoztatas el6tt gondosan tisztitsa meg a gép és a hajtomi
gyorscsatlakozéit. Ha valamilyen okbdl fennmaradd nyomas tapasztalhato a
hajtomi hidraulikus rendszerében, akkor nem tudja beilleszteni a dugattyu
dugaszol6 aljzatat a hivelybe. A nyomas enyhitéséhez kdvesse a hajtomi
gyartoja altal adott utasitasokat.
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5.5 A gép/ hajtomii csatlakozasok kioldédnak

A Veszély



Miel6tt elhagyna a kezelGi Glést a mozgatérugdn, ellenérizze, hogy a gyalu a fiataljan nyugszik-e, a kulcsot
kihuztak a gyujtasbdl, és a hajtdomi stabilizalodott a régzitéfékkel.

Maradé égési sériilések: a hidraulikaolaj és a tomlék rendkivil magas hémérsékletet érhetnek el;
hasznaljon megfelelé személyi védbfelszerelést.

Fontos
* Mindig utana huzza ki a lefolyd vezetéket.
A tdmlbk levalasztasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
1 - Allitsa le a motort;
2 - Tavolitsa el a maradék nyomast a rendszerben
3 - Szélljon le a géprél, és huzza ki a gyorscsatlakozé szerelvényeket.
4 - A tdmlbk levalasztasa lapos fellletl gyorscsatlakozokkal:
Forgassa el a gyUrianyat (3) igy hogy a bevagas (4) egyenesen alljon a gémbvel (5); nyomja meg a
gylrGanyat (3) a gdmb felé (5) a gyorscsatlakozo levalasztasahoz. A szerelvények lecsatlakoztatasa:
csavarja le a témlészerelvényt a hajtomi csatlakozoéjardl.

5.6 A gép / hajtomii levalasztasa és tarolasa

Fontos
» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hidraulikus csatlakozasokat mar levalasztottak.

Példa a miiveletekre, amelyeket egy szokasos kéttésnek kell elvégezni k6zosen
1 Allitsa a kotrékarot fiiggéleges helyzetbe, kb 50 cm-re a talajtdl;
2 - Miutan kikapcsolta a dizelmotort, vegye ki a gyujtaskulcsot, és stabilizalta a hajtémuvet
(példaul: rogzitéfékkel, stabilizalo labakkal, rogzité ékekkel stb.), hagyja el a vezet6ulést.
3 - Huzza vissza a forgévagot.
4 - Helyezze be a leng6tarté reteszeld csapjat (2), és biztonsagosan rogzitse osztott csapok (3).
5 - Inditsa be a motort és engedje le a gyaluhoz a fiat, kompakt talajra, tavol a arok,
Uzemanyag-taroldk, elektromos al allomasok vagy egyéb veszélyek.
6 - Tavolitsa el a csapzarakat (ezek a vezérl6 egységekenként valtozhatnak) és huzza ki a
kapcsolotiket (1).
7 - Menjen vissza a f6 hajtom(ibe, inditsa el és lassan mozgassa el a karjat a gép.

Fig. 12



5.7 Tervezési beallitasi mélység

Ultetési mélység beallitasa (érvényes a PLB200 modulra)
A gyalulas mélysége a bal oldali csuszasra vonatkozik.
1 - Emelje meg a gyalut kérulbelll 50 cm-re a talajtol.
2 - Oldja ki a forgasgatlo eszkozt (1) annyira, amennyire sziikséges.
3 - Tavolitsa el a kormanyrudat (2) a kivant gyalulas mélységének beallitasahoz.
4 - A gyalulas mélységének szamszer(sitéséhez olvassa el a bels6 kerethez rogzitett matricat
(3).

1 - Csavarozza meg a forgasgatlot (1) a beallitott gyalulas mélységének rogzitéséhez.

Fig. 13
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Ultetési mélység beallitasa (nem érvényes a PLB200 modulra)
A gyalulas mélysége a bal oldali csuszasra vonatkozik.

1 - Emelje meg a gyalu korilbelll 50 cm-re a talajtol.

2- Forgassa el a "mélységbeallito reteszt" (1) az abra szerint.
3- Csak a PLB600 és a PHD600 modelleken. Oldja ki a mélységbeallito reteszt (1) a régzité rugé (2)
leszerelésével.

4 - Helyezze be a forgattyut (tartozék) és forgassa el a gyalulas mélységének beallitasahoz.

5 - A gyalulas mélységének szamszerusﬂesehez olvassa el a mobil ridra rogzitett matricat

Jegyzet

A gyalulas mélysége milliméterben vagy hiivelykben is megadhatd, attdl fliggéen, hogy a gépet bevezették.

6 - Miutan meghatarozta a gyalulas mélységét, régzitse Ujra a reteszt (1).
7 - Csak a PLB600 és a PHD600 modelleken. Régzitse a mélységbeallitd reteszt (1) a rogzitd rugd
(2) csatlakoztatasaval.

5.8 A hengeres dob szerelése és szétszerelése

Asztalos henger szerelése és szétszerelése (PLB200, PLB300 és PLB400 modellek)

A Veszély

Ezt a miiveletet a karbantarté szakembernek kell elvégeznie ugy, hogy a gyalu le van

vonva a f6 hajtémrél és egy fiat, szilard fellletre van helyezve.

Hasznaljon megfelel6 emeléberendezéseket a mozgatashoz és a kezeléshez, és viseljen
megfeleld egyéni védbeszkdzoket, ahogyan azt a telepités orszagaban érvényes jogszabalyok
eléirjak.

1 — Tavolitsa el a gyGrit (1).

2 — Huzza ki a csapot (2).

3 — Tavolitsa el a csavart (3).
4 — Bontsa ki a kapcsolétit (4).
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5 — Vegye ki a belsé keretet a kiilsé keretrdl ugy, hogy a mélységbeallitd berendezést
felemelt tartasaval

6 — Helyezze a bels6 keretet stabil helyzetbe a féldre

7 - Melegitse fel az anyakat (6) kb. 100 ° C-on, hogy megsziintesse a csavarja ki 6ket, majd
vegye ki a dobot (7).

!

Fig. 15

8 - A dob ujbdli felszerelése érdekében az alabbiak szerint jarjon el:

« Tisztitsa meg alaposan a csavarokat és az anyakat (6);

* Helyezze a Loctite 243 menetes reteszt (vagy azzal egyenérték(i) a csavarcsavarokra, majd
illessze be a dobot (7).

* HUzza meg az anyakat (6).

Anyacsavaroz6 nyomatékok (6):

- orbitalis motorral: 190 Nm

- dugattyus motorral: 210 Nm 9

- Kévesse ugyanazokat a lépéseket forditott iranyban (a 7-t6l az 1-ig), ellenérizve, hogy a az
0sszekotd csap (4) nyilasa igazodik a kiilsd keret furatahoz.

Rotacids vago eltavolitasa és ujboli felszerelése kettés beallitas nélkuli gépekhez (PLB
450, PLB600 és PHD 600 modellek)
Veszély

Ezt a miiveletet a karbantarté szakembernek kell elvégeznie ugy, hogy

a gyalu le van valasztva a f6 hajtomiirdl és egy tiszta, szilard feliiletre
van helyezve.
Hasznaljon megfelelé6 emeléberendezéseket a mozgatashoz és a
kezeléshez, és viseljen megfelelé egyéni védbéeszkozoket, ahogyan azt a
telepités orszagaban érvényes jogszabalyok elbirjak.

1 - Allitsa nullara a gyalulas mélységét (lasd "5.7 Tervezési beallitasi mélység").

2 - Tavolitsa el a jobb oldali csuszé rogzité csavarokat (1).

3 - Tavolitsa el a lemezt (2).

4 - Melegitse fel az anyakat kb. 100 ° C-on, hogy megsziintesse a

csavarozza le, majd csavarja ki 6ket, majd vegye ki a dobot (3).



Fig. 16
A dob felszereléséhez az alabbiak szerint jarjon el:

1 - Tisztitsa meg j6l a csavarcsavarokat és az anyakat.

2 - Helyezze fel a Loctite 243 (vagy azzal egyenérték() csavart
3 - Helyezze be a dobot (3).

4 - Hizza meg az anyakat. Meghuzasi nyomatékok:

- orbitélis motorral: 190 Nm

- dugattyus motorral: 210 Nm

- Mdédok. PLB600-PHD600: 860 Nm

5 - Helyezze fel a lemezt (2).

6 - Helyezze vissza a csUsz6 rogzitd csavarokat (1).

Forgémaro eltavolitasa és Ujracsatolasa a kettés beallitassal rendelkezd hajtdmiivekhez
(PLB350 és PHD450 modellek)

Veszély

Ezt a mlveletet a karbantarté szakembernek kell elvégeznie ugy, hogy a gyalu le
van vonva a f6 hajtomrdl és egy tiszta, szilard fellletre van helyezve.
Hasznaljon medfelel§ emel8berendezéseket a mozgatashoz és a kezeléshez, és
viseljen megfelel6 egyéni védbeszkdzoket, ahogyan azt a telepités orszagaban
érvényes jogszabalyok elGirjak.

1 - A kotrégéphez felszerelt gyallt hiizza ki és allitsa be a jobb oldali cstiszascsékkentd (2)
beallité kart (1); hizza ki a csusz6 helyzet zarjat.

2 - Engedje le a jobb oldali csuszét (2), amig nem tudja eltavolitani a csavart (4) és annak
csavarjat alatét.

3 - Huzza vissza a forgdvagot és a jobb oldali csuszast; rogzitse a lengést

tamogatas.
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4 -Helyezze a gyalat két, megfeleld magassagban elrendezett fa tombre. a fétest alatt, oly
modon, hogy a csuszdakat kb. 1-2 cm-rel megemelik a talajtdl; hizza ki a kotrét és tolja el.
5 - Tavolitsa el a jobb oldali csuszascsokkentd bedllité kart (1), és szerelje fel a
csavarbilincset (5) a lyukban, amely jelzi a jobb oldali csuszas-beallitd tartd6 maximalis
sullyedését.

6 - Csatlakoztasson egy emel6eszkdzt a csavarbilincshez (5), és helyezze be a
kabellancot enyhe fesziiltség alatt.

7 - Tavolitsa el a rogzitécsavarokat (6).

8 - Tavolitsa el az utols6 csavart (7), majd a csuszomélység-beallité egységet (8).

9 - Melegitse fel az anyakat kb. 100 ° C-on, hogy megsziintesse a menetes szekrénybe, csavarja le 6ket, majd

vegye Ki
dobot.

Fig. 17

A dob visszahelyezéséhez hajtsa végre az alabbiakat:

1 - Tisztitsa meg alaposan a csavarokat és anyakat;

2 - Helyezze fel a Loctite 243 (vagy azzal egyenértékii) csavart a csavarokra, majd
illessze be a dobot.

3 - Huzza meg az anyakat.

Meghuzasi nyomatékok:

- orbitélis motorral: 190 Nm

- dugattyds motorral: 210 Nm

4 - Kbvesse ugyanazokat a lépéseket forditott iranyban (a 9. ponttdl az 1. pontig).



siM=X

5.9 A jobb csuszasi magassag beallitasa (PLB350 és PHD450 modellek)

1 - A kotrogéphez felszerelt gyalukkal, fliggéleges karral és felfelé emelve kb. 10 cm-re régzitse a lengé tamaszt (1) csappal (2).
2- Csak mod. PHD450. Tavolitsa el a biztonsagi hasitétit (3), huzza ki a kart (4) és rogzitse a kivagott helyzetben az
osztocsappal (3).

3- Huzza meg a fogantyut, hogy oldja ki az Gitk6zétt (5), és forgassa el zar helyzetben.

4-A kart (4) hasznalva forditsa el a tartot (6) a gyalu hatso része felé az el6irt szakaszon feltiintetett mérés

Jegyzet.
A méréseket milliméterben vagy hiivelykben is meg lehet adni, attdl fliggéen, hogy a gépet bevezették-e.

5 - Helyezze be a régzitéesapot (5).
6 - Allitsa vissza a kart (4) munkahelyzetbe.
7 - Oldja ki a leng6 tamaszt (1).
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5.10 Inditas

A Veszély

A gyalu elinditasa el6tt a kovetkezo ellenérzéseket kell elvégezni:
- ellenérizze, hogy nincs-e szivargas a hidraulika kéron;

- ellenérizze, hogy a mechanikus csatlakozas megfelel6-¢;

- ellendrizze és tavolitsa el az idegen anyagokat;

- ellenérizze, hogy a fégépen nem aktivalodtak-e vészleallité gombok.

A gyalu csak a fégép vezérlelemeivel aktivalhatd (azaz a vagéhengerek forognak).
Kapcsolja be az elsédleges hajtém{ motorjat, és varjon egy percet jaré6 motorral és
bekapcsolt hidraulikus rendszerrel, hogy az olaj elérje az optimalis hémérsékletet, és
a kilépd rendszerben Iévd légbuborékok.

Veszély

A miiveletet csak egy kezel6 végezheti el. Ellenérizze, hogy senki nincs-e a f6
hajtéomi hatétavolsagaban, vagy legalabb egy 10 m-es tavolsagban. Cordon le
a munkateriiletrél.

A kezelének nem szabad vezetnie a gépet alkohol vagy drogok hatasa alatt,

amelyek karosithatjak a testi vagy szellemi képességeket. Soha ne hagyja a

gépet feliigyelet nélkiil anélkiil, hogy el6szo6r bekapcsolta volna a biztonsagi
reteszeket és kihuzta a gyujtaskulcsokat.

Ha gyalulas sziikséges olyan épiiletek kdzelében, amelyeket a multban haboru
sujthatott (vasutallomasok, hidak, laktanyak, raktarak stb.), Megel6z6 els6pré
miiveletre van sziikség a fel nem robbant eltemetett robbanoeszk6zok
felderitéséhez.

Mindig biztonsagos tavolsagban dolgozzon a nyilt asatasoktol és / vagy
lejtoktol és szegélyektol

Miel6tt elkezdené, ellendrizze, hogy nincsenek-e eltemetett csévezetékek,
amelyek akadalyozhatjak az asatasi munkakat (gaz, viz, elektromos
vezeték,stb.).

A munka soran figyeljen minden olajszivargasra. Ellenérizze, hogy nincs-e
akadaly vagy akadaly a munkafeliileten. A munka befejezése el6tt allitsa le a
gyalu forgasat, miel6tt elmozditja a munkafeliilettél. Mindig allitsa le a gyalut,
amikor a hajtémii szallitas kozben van.

Ne hasznalja a gyalat az anyag darabolasara vagy a spoil mozgatasara, ha a
dob nem forog.

Soha ne helyezze at a szerelvény siulyat a dobra annak érdekében, hogy
felemelje és mozgatja a hajtémiivet.

Fontos

Ha a gyalu néhany percre még maradt vagy lekapcsolddott, inditsa el lassan, a dizelmotor
alapjaratan; majd lassan és fokozatosan gyorsitson fel.

A Veszél

Felszerelés esetén a gépet a hajtomi kezel6paneljével kell
kezelni.
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5.11
Altalanos miikodési feltételek

Jegyzet

A vezérlékkel kapcsolatos informacidkat lasd a mozgaté kezelési utmutatojaban.

Fontos
Ha a gép elakad:
1 - lassan mozgassa el a gyalat a tervezend6 anyagtdl, felemelés nélkiil a csuszasokat ugy, hogy a vago
Ujra elkezd fordulni;

2 - inditsa Ujra a munkat, azel6tt lassabban haladva.

5.12 Munka vizszintes feliileteken

1 — Allitsa be a gyalulas mélységét, (lasd 5.7 Tervezési beallitasi mélység)

2 - Vigye a gyalut a munkateriletre. Ha a gyalu egy kerekes kotrogépre van felszerelve, a hajtdémivet
rogzitse a rogzitéfék, a kiegyenlité penge, a stabilizald labak és / vagy barmely mas elérheté eszkdz
bekapcsolasaval.

3 - Inditsa el a dob forgasat lassan, mikdzben a hajtémi motorjat alapjaraton tartja, majd
fokozatosan gyorsitsa fel, amig el nem éri a motor normal fordulatszamat.
4 - Mozgassa a gyalu dobjat ugy, hogy megérintsék a munkafeliiletet.
5 - Lassan t6ltson be az anyagba a gyaluval, amig a gép csuszasai nem lesznek
stabil médon nyugszik a fellleten, enyhe nyomast gyakorolva.

6 - Mikdzben a féhajtokarokat egylttesen aktivalja, mozgassa tovabb a gépet a tdoméritendé fellletet
lassan, folyamatosan és homogén maédon el6idézve. El6szor lassan folytassa, majd folyamatosan
novelje, amig az elért munkasebesség kényelmes lesz, de nem olyan gyorsan, hogy az emel6gép dob
forgasa elakadast okozzon.
7 — Haladjon tovabb, amennyire az els6dleges hajtékarok mozgasa lehetévé teszi, allitsa le (19 abra)

a gyalut és kissé emelje le a gépet a fellletrdl, majd mozgassa a hajtomivet legfeljebb a kar

mozgasanak hosszan; kezdje Ujra a fenti 2.pontban foglaltakkal 6sszhangban.
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5.13 A kettos beallitas hasznalataval
AVeszéIy

¢ Ha egy szinthez tobb szomszédos vagas sziikséges, akkor jobbrol kell indulnia,
és balra kell haladnia.

Miutan elvégezte az els® vagast a két csuszassal azonos szinten (nyomvagas), le kell engednie a jobb oldali csuszast
ugyanolyan mélységre, mint az elsé vagast, hogy tébb tovabbi vagast végezzen ugyanazon a szinten, és igy homogén
szintet hozzon létre. felilet. A csUszasi szint beadllitasat lasd "5.9 Csuszas a jobb oldalon (PLB350 és PHD450
modellek)".A bedllitas utan helyezze a jobb oldali csiszdat a nyomvonalvagasba a bels6 résztel a fliggéleges falhoz
képest; folytassa a 2. pont szerint.

5.14 Munka fliggéleges vagy boltives fellleteken

1 - Allitsa be a gyalulas mélységét (lasd "5.7 Tervezés beallitasi mélysége").

2 - Vigye a gyalu a munkatertletre. Ha a gyalu egy kerekes kotrogépre van felszerelve, a
hajtomiivet rogzitse a rogzitéfek, a kiegyenlité penge, a stabilizalo labak és / vagy barmely
mas elérhetd eszkdz bekapcsolasaval.

3 - Inditsa el a dob forgasat lassan, mikdzben a hajtdémi motorjat alapjaraton tartja, majd
fokozatosan gyorsitsa fel, amig el nem éri a motor normal fordulatszamat.

4- Mozgassa a gyalu dobjat ugy, hogy megérintsék a munkafelliletet.

4 - Lassan alakuljon be az anyagba, kombinalva a hajtdomi mozgasat gém és kar, majd
kezdje el mozgatni a gyalu. El6szor lassan folytassa folyamatosan névelje, amig az elért
munkasebesség kényelmes, de nem olyan gyors hogy elakadjon a vagédob forgasa.

Veszély
A mikddési szogetdl, a munka sebességétdl és az anyag tipusatol fliggéen

dolgozik, a gép nagy mennyiségl anyagot dobhat ki terméské; ebben az esetben a
biztonsagi tavolsagot ennek megfeleléen kell megvaltoztatni garantalja a kezelé nagyobb
védelmét.

DOOD2/A0

Fig. 20

Z& Hazard

. Depending on the operating angle, the work speed and the type of ma-
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5.15 Hogyan hasznaljuk a gyalu a falak megmunkalasara

A gyalu optimdlis felhasznalasa érdekében, ha eldl dolgozik, a felhasznalt anyag
tipusatol fiiggéen (amely keménység, siriség, plaszticitas, torékenység szempontjabdl
kildnbozhet), hasznalja a kdvetkezd modszerek egyikét (csak szemléltetés céljabal) ).

A — Fentrol lefelé

*  Repedt és morzsolt anyagokra
hasznos.

* A dob forgasanak a munka iranyat
kell kdvetnie.

B — Alulrdl felfelé

*+ Hasznos, ha vissza kell
szoritania a lengbkar karjanak
lengddése altal okozott
rezgéseket.

* A dob forgasanak a munka
iranyat kell kdvetnie.

D0002770

AVeszéIy

A fenti anyag beesésének elkerulése érdekében ne Iépje tul a
jarat mélységeét.

5.16 A gép ledllitasa normal koriilmények kozott

Normal kériilmények kézott a hajtdomi vezérléit kell hasznalni a gép ledllitdsahoz (a dizelmotor
lefuttatasaval alapjaratra, majd a hidraulikaolaj aramlasanak leallitasaval).

5.17 Vészleallasok

A gép vészhelyzetben torténé leallitdsahoz a kezel6nek hasznalnia kell a hajtomi megfelel6 vezérléjét
és a dizelmotort a gyujtaskulccsal leallitani.

Figyelem

& ¢ A gép leallitasanak tovabbi részleteit lasd a motor meghajtéjanak
hasznalati ttmutatéjaban.
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5.18 Parkolas

Engedije le a gépet a foldre, allitsa le a hajtdm( motorjat, kapcsolja be a féket vagy
mas parkoldberendezést, és vegye ki a gyujtaskulcsot.

Figyelem

Minden egyes munkaciklus befejezésekor ellenérizze, hogy a gépet a foldre
kell allitani és mikodéskeéptelen helyzetbe.

Parkolja a jarmlvet megfeleld helyre, ahol nem all fenn a gép sérilésének
veszélye.

Ha a kezel6 felligyelet nélkll hagyja a gépet, akkor a kulcsokat el kell mozgatni
a fégépbdl, és meg kell tenni az intézkedéseket annak biztositasa érdekében,
hogy illetéktelen személyek bejuthassanak és hasznalhassak.
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6. Karbantartas

Figyelem

A szerszam sértetlenségének ellendrzése kivételével az 6sszes tobbi karbantartadsi munkat ugy kell
elvégezni, hogy a gépet levonjak a fégéprél és a foldre helyezzék.

A karbantartasi miiveleteket megfeleld helyen, a hatalyos biztonsagi el6irasoknak megfeleléen kell
elvégezni.

* A karbantartasi munkak megkezdése el6tt alaposan tisztitsa meg a gép minden részét (lasd "6.9 A gép
tisztitasa").

+ A karbantartas soran megfelel6 személyi védéfelszerelést kell hasznalni.

6.1 Rendszeres karbantartasi uitemterv

Karbantartasi N
. . Kijelolt
intervallum Mdavelet Para. o
Munkavallalé
M inden éraban |+ Szerszam integritasanak értékelése (fogak) 6.3 Operator
* Dob ellenérzése 6.2 Operator
Minden 20 |+ Téamaszt6 lengés kenése (a PLB200 .
. . 6.7 Operator
oraban modulra nem érvényes)
Minden 50
oraban +  Geép tisztitasa 6.9 Operator
. A’melysegbealllto mechanizmus 6.6 Operétor
kenése
Minden 100
oréban » Ellendrizze a tdmldk sértetlenségét 6.10 Operator
6.11 Operator
* A szerkezeti integritas értékelése
» Anyacsavarok és csavarok szorossaganak 6.12 Operator
vizsgalata
er)d’en 200 . ’Tamogatja a csuszasgatlo kopas 6.5 Operétor
oraban értékelését

Fontos
Ha kétségek merlilnek fel az alkatrészek allapotanak karbantartasa soran, és 6sszetett munkakat terveznek,
vegye fel a kapcsolatot a SIMEX hivatalos forgalmazojaval.

6.2 Dob ellenérzése

Veszély

Miel6tt elhagyna a kezel6i iilést a hajtomiin, ellendrizze, hogy a teriilet fiat-e, a hajtomii
stabilizal6dott-e, a gép a foldon nyugszik-e, és a kulcsokat eltavolitottak a gyujtasbol.

A vagodob a gép szive. Az elvégzett munka tipusa miatt kdnnyen megséril. Vizsgalja meg
szemmel dobot, ha (tkdzdtt szilard targyakba, mint cas, akadalyok , stb...
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Jegyzet

A vagodob olyan alkatrész, amelyet kopasnak tekintnek, és ezért a garancia nem terjed ki
ra.

Uzemi dob ellenérzése (PLB200, PLB300, PLB350, PLB400 és PHD600 modellek)

1 - Forditsa vizszintesen a gépet helyzetben
ugy, mintha a falot sikolni kellene, majd
helyezze a foldre.

2 - Fogja meg a fogakat a forgévago
beforditasahoz miikddési iranyat és ellendrizze.

Uzemi dob ellenérzése (PLB450, PLB600 és PHD450 modellek)

1 — Allitsa be a gyalulas mélységét nullara a mélységbeallitd csavar addig forgatasaval
22. abra, amint megy , akkor pihentesse a gyalut a féldon.

2 - Tavolitsa el a csavarokat (1) és vegye le az ellenérzé fedelet (2).
3 - Fogja meg a fogakat, hogy a forgévagot munka iranyaba forditsa, és ellenérizze.

4 - Helyezze vissza az ellenérz6 fedelet (2).

Fig. 22
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6.3 Szerszam integritasanak értékelése (fogak)

Figyelem

Soha ne dolgozzon sériilt és / vagy hianyzé fogakkal.

Miel6tt elhagyna a kezel6i lilést a hajtomlin, ellenérizze, hogy a teriilet fiat-e, a hajtomii
stabilizalédott-e, a gép a foldon nyugszik-e, és a kulcsokat eltavolitottak a gyujtasbol.

Minden fog allandéan kopott, a vagott anyaggal valé érintkezés miatt. Minél nagyobb a kopas, annal kevésbé képes a fog
behatolni az anyagba. Sét, ahogy a fogak kopasa névekszik, a munka haladasa lelassul. Ez azt jelenti, hogy ha nagyon
kopott fogakat hasznal, a gép termelékenysége észrevehetéen csokken. A fogak gyors cseréje biztositja, hogy a gépet
mindig teljes mértékben kihasznaljak. Mindig érdemes ellenérizni a kopas jeleit, mivel a fog csak akkor teljesit teljes
élettartama alatt, ha a lehet6 legjobb médon elhasznalédik.

Fogak kopasa
A

Az idealisan kopott fogak jellemzdi (A) A keményfém hegy
hatralévd része szimmetrikus alaku, a test egységes, kupos
formaju, a testnek elegend6 tdmege van a keményfémmag
tdamogatasahoz. A fog kopott és cserét igényel

Fogak, amelyek lagy anyagokon dolgoztak (B)

Ha egy fogat hasznaltak egy tul puha anyagon, akkor a

a test gyorsabban fog viselni, mint a hegy, és a hegy véget ér
csattant fel. Ezenkivil a megvaltozott fogforma is megmarad
ndvelje a fogtartd kopasat.

A fog kopott és cserét igényel.

A nem megfeleléen forgott fogak (C) Az egyenetlen kopasnak
kitett fogak tul gyorsan fogynak. Az ilyen kopas mindig
tiinetmentes a foga korbeforditasahoz a tartéjaban. A kopas
oka lehet a kopott fogtarténak vagy a gyalult anyag apré
részecskéinek a fog 0sszehuzdédasa és az ulés kozott,
amelybe be van épitve. Ebben az esetben tisztitsa meg az
Ulést és kenje meg dizelolajjal. A fog kopott és cserét igényel.

A képen lathaté fog standard modell. Hasonlé fogalmak vonatkoznak minden fogmodelire.
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Ertékelési eljaras

A fogak tisztitasa

6.4 Fogcsere

Eltavolitas

1 - Szemrevételezés a kopas mértékének meghatarozasara.

2 - Ellenérizze, hogy a fogak szabadon elfordulhatnak-e a helyikén. Az értékelés utan
cserélje ki az 6sszes torott vagy tulzott kopast igényld szerszamot (lasd: ,Fogak kopasa”),
vagy tisztitsa meg azok Uléseit, amelyek nem fordulnak el.

1 — Tavolitsa el a nem forg6 fogakat
(lasd ,Eltavolitas");

2 - Tisztitsa meg a fogakat és az Ulést
amelyre van felszerelve

3 — Kenje meg dizelolajjal

4 — Helyezze vissza a fogat a helyére

Jegyzet

* Ha a fog bizonyos mértékben forog, akkor a
dizelolajjal torténd kenés elvégezhetd anélkdl,
hogy a fogot az tlésébdl Ujra elmozditanak.

Fig. 23

Fontos
* Annak érdekében, hogy kdnnyebben megforditsuk a fogaikat az ilésen, és ezaltal
meghosszabbitsuk élettartamunkat, azt javasoljuk, hogy munkanap végén hasznaljon
dizelizemanyagot a fog hatuljara, ligyelve arra, hogy az olaj szivarogjon a fog és a fog
kozott. az ulés.

N\Figyelem

» Soha ne hagyja, hogy a gép Uj vagy frissen kenétt fogakkal szabadon forogjon, mivel a
centrifugalis erd miatt ki tudnak jonni az tlésbdl.

» Soha ne dolgozzon rosszul sériilt és / vagy beragadt fogakkal, hogy elkeriilje a fogtartok
sérllését.

1 - A fogakat (1) a fogtartdban egy rogzité rugo tartja.
2 - Helyezze a mellékelt kulcsot (2) az abra szerint.

3 - Afog (1) eltavolitdsahoz kalapaccsal nyomja meg a lyukasztot (2)
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Assembly
1 - Az uj fogak felszerelése el6tt tisztitsa meg és kenje meg az Ulést dizelizemanyaggal.
2 - Helyezze be a fogat (3) az lilésébe kdnny( fujasokkal, rézkalapaccsal
hegyét addig, amig teljesen be nem illeszkedik.

P

Fig. 25

6.5 A csuszasgatlé kopas értékelése
Ezeket a karbantartasi miiveleteket vegye fel a keresked6h6z, ahonnan a gépet vasarolta.

6.6 A mélységbeallité mechanizmus kenése

Kenje meg zsirral az abran lathato
zsirzégombokkal.

6.7 Tamasztd lengés kenése (a PLB200 modulra nem érvényes)

Kenje meg zsirral az abran lathatd zsirzégombokkal, amig az dsszes piszkos zsir kijon.

Minden dugattyus motorral felszerelt

modell PLB450, PHD450 PLB300, PLB350
orbital motor orbital motor

|




Fontos

Ovatosan tisztitsa meg az dsszes elszennyezddétt zsirt, mert ez porlerakodassa valhat,
felgydrsitva a kopast.
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6.8 A lefolyévezeték biztonsagi burkolatanakellendrzése
(csak dugattyus motorral rendelkezé gyaluhoz)

Fontos

« < Tisztitsa meg a sapkat és a kdrnyezd terlletet, Ugyelve arra, hogy szennyezédés ne
keriiljén a rendszerbe.
» Az Uj sapkanak vastagabbnak kell lennie, mint az eredeti.

A dugattyamotoron biztonsagi kupakkal van
felszerelve, amely megakadalyozza a motor
karosodasanak elkertlését a dugattyuvezeték
magas ellennyomasabdl, amely lehetévé teszi a
tulnyomas csokkentését. Pontosabban, ha a
lefolybvezeték nyomasa meghaladja az 1 bar-ot, a
kupak deformalddik és lehetéve teszi az olaj
kiszivargasat, ezaltal felszabaditva a tulnyomast.
Folytassa a kupak ellenérzésével (A). Miutan a
kupak megduzzadt, hogy az olaj kiszivarogjon, azt
az o-gyurivel egyitt ki kell cserélni. Ellenérizze a
nyomast a lefolyévezetékben, mivel ennek most 1
bar alatt kell lennie (folyamatos és pillanatnyi
sebesség).

6.9 Gép tisztitasa

» <

Haszndljon térvényesen jévahagyott semleges tisztitészereket. Tisztitsa meg a gépet
nagynyomasu vizsugarral.

6.10 Ellendrizze a tomlok sértetlenségét
Ellenérizze a toml6k allapotat és a csatlakozok krimpelését. Ha egy tomld 6regedés jeleit mutatja, szivargasok, torések,
dudorok, kopasok stb., Akkor azt cserélni kell.

1 - Tisztitsa meg a munkatertletet, hogy ne kerlljon szennyezddés a hidraulika kérbe.

2 - A cserét szakképzett személyzetnek kell elvégeznie, minden sziikséges eszkozzel PPE.
3 - Az (j tdomlének ugyanolyan méretlinek és specifikacionak kell lennie, mint az el6zénél
az egyiket, és a gép EC adattablajan feltlintetett nyomas szerint kell osztalyozni.

A meghuzasi nyomatékokkal kapcsolatban 1asd: "12.3 Témlék meghuzasi nyomatéka"

6.11 A szerkezeti integritas értékelése

Az ellendrzés el6tt gondosan tisztitsa meg a gépet. Vizsgalja meg a csapagykeretet, hogy ellenérizze annak integritasat,
kiilénds tekintettel a hegesztésre. Ha gyengllést vagy apro repedéseket észlel, vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos
SIMEX forgalmazéval, hogy kdzelebbrél megvizsgalja.

6.12 Anyacsavarok és csavarok szorossaganak vizsgalata

Ellenérizze, hogy az anyak és csavarok megfeleléen vannak-e régzitve, és ha az alkatrészek meglazultak, hizza meg
6ket.A meghuzasi nyomatékokrol lasd: "12.1 A csavarok meghuzasi nyomatékai".

6.13 Kulonleges karbantartas
Rendkivili karbantartashoz vegye fel a kapcsolatot a SIMEX forgalmazdval.
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7. Preparing the machine for long periods of inactivity

Ha nem tervezi egy ideig hasznalni a gépet, akkor azt védett helyen kell tarolni, ahol nem tud
kopogtatni vagy Utni. Helyezze a gépet egy tiszta, szilard fellletre. Ezutan hajtsa végre a
kdvetkez6 miveleteket:

1 - Ovatosan mossa le;

2 - Ellenérizze és javitsa ki az olajszivargasokat;

3 - Ellenérizze és cserélje ki a sériilt alkatrészeket

4 — Vigyen antioxidans bevonatot vagy dizelizemanyagot a szerszamokra;

5 - Vigyen antioxidans bevonatot vagy dizellizemanyagot a fogtartéra;

6 — Tegyen egy lapot a gép folé, hogy megvédije a portdl;

7 - Allitson fel kordont a gép kéré, hogy az éles és hegyes alkatrészek miatti sériilésektd|

megvédje az arra kdzlekeddket;

8. Ismételt
A gép hosszabb hasznélaton kivili Ujrainditasa el6tt a kdvetkez6 ellendrzéseket kell elvégezni:
1 - ellenbrizze és rogzitse az olajszivargasokat;
2 - ellenérizze a tdmlbk integritasat;
3 - ellenérizze, hogy nincsenek-e rosszul rogzitett, elhasznalddott vagy hianyzé alkatrészek;
4 - anyacsavarok és csavarok szorossaganak vizsgalata;
5 - kenje meg az 6sszes kenhet6 alkatrészt.

9. Alkatrészek és tartozékok

Vegye fel a kapcsolatot a SIMEX s.r.l. hivatalos viszonteladd, mindig idézve a tipustablan feltlintetett "Gépmodellt" és
"Sorozatszamot" (lasd "2.3 A biztonsagi és informacios cimkék elhelyezése").

10. Artalmatlanitas

A gép vagy annak alkatrészei (olajok, toml6k, miianyag alkatrészek, stb..) artalmatlanitaskor mindig tartsa be a teriletén
al6ird torvényeket.
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11. Telepités

11.1 Csatorna telepitése

Ha a hajtom( nincs mellékelve, dugattyus motorral felszerelt kivitelnél a leereszt6 vezetéket
az abra szerint kell telepiteni (orbitalis motorok esetén a leeresztd vezetéket nem
szikséges). A lefolyovezeték atméréjének legalabb 1/2 "GAS-nak kell lennie dugattyds
motorok esetén. A leeresztd vezetéket kdzvetlenl a tartalyhoz kell csatlakoztatni, és a
tartaly bemeneti nyilasat mindig az olajszint alatt kell tartani. Szerelje be a leeresztd vezeték
tomlgjét a karra, a visszatéré vezeték ugyanazon oldalara.

Jegyzet

Ha a felszerelés befejez6dott, ellendrizze, hogy a gép lefolydcséjében (1) az ellennyomas

nem haladja meg az 1,0 bar-ot (csucs), amikor a gép dobja forog (miel6tt ezt megtenné,

varjon, amig a gép kilriti az 6sszes levegét és fut.) valamint teljes Gizemi nyomason).
Vonaldiagramm

SERBATOIO
oLuo

D0002890

1.
A PLB-PHD modellek leeresztik a szerelvényeket

Fig. 28
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11.2 Hidraulikus tomlo telepitése

Beépitési méretek

A tomlok kivalasztasakor mindig kdvesse az alabbi utasitasokat:

* A szallito- és visszatéro vezetékeknek megfelel6 szakaszokkal kell rendelkezniiik a
hajtémii altal kiszallitott aramlashoz (lasd "3.3 Miiszaki adatok és teljesitmény").

* A burkolatos tomlét az olajfuvokak megakadalyozasara kell hasznalni, amelyek
veszélyt jelenthetnek az emberekre.

* A nyomo- és visszatéré vezetékeknek képeseknek ellenallni az "EC" tablan feltlintetett
lizemi nyomasnak, és megfelel6 (kalibralt és tanusitott) sajtologépekkel kell elkésziteni.

* A lefolyovezetéket nem szabad kitéve a nagy atfolyasi sebességnek és nyomasnak,
ennek ellenére a hasznalt tomlének megfelel6 résszel kell rendelkeznie a surlédasi
veszteség korlatozasara.

Fontos
* A legtdbb hajtom szeleppel felszerelt kiegészitd hidraulikus rendszerrel rendelkezik, amelyhez a
gep tdmlbi csatlakoztathatdk.
Bizonyos esetekben a kiegészité rendszer tdémlbinek gyors csatlakozéi vannak a végén.
Ebben az esetben a forgdvagé csatlakozé tomlbit gyorscsatlakozokkal is fel kell szerelni.
* A gyorscsatlakozas nem javasolt nagy hidraulikus aramlasi sebesség mellett (120 | / perc felett). A
tisztitds megkdnnyitése érdekében lapos felliletli gyorscsatlakozdk hasznalatat javasoljuk.
» Gondosan ellenérizze, hogy megfeleléen vannak-e csavarozva.

Ha a forgévagot a SIMEX szallitja, a csatlakozé toml6k nélkul, az szerel6nek a hatalyos eléirasoknak
megfeleléen meg kell hataroznia a tomlé méretét és jellemzébit, ellenérizve, hogy a tdmlék elég
hosszuak-e és a csatlakozasokhoz megfelel6 helyzetben vannak-e a f6 mozgaton.

PLB300-PLB350-PLB400-PLB450-PLB6

PLB200 00-PHD450-PHD600
Szallitasi vezeték 1" ORFS 1" 3/16 ORFS
Visszatérd vezeték 1" ORFS 1" 3/16 ORFS

Lefolyovezeték
(dugattyus motor verziékhoz)

- 13/16 ORFS

A dugattyus motor csoéveinek csatlakoztatasa

Veszély

A gépet hidraulikus tdml6k segitségével csatlakoztatjak a hajtomiihéz. Ugyeljen arra,
hogy a tdmlék ne legyenek egymashoz illeszkedve, mivel ez veszélyesnek bizonyulhat,
és valdsziniileg nem lesznek dsszetdrve vagy kitéve fesziltségnek a munkakdri munka
soran.

" Fontos

A tdméknek a f6 hajtomihéz térténd csatlakoztatasakor el6szér a bemutatott
lefolyévezetékeket kell csatlakoztatni.
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1 - Csatlakoztassa a lefolyé vezetéket a 3
csatlakozéhoz (1). m

2 - Csatlakoztassa a visszatér6 vezetéket a
csatlakozohoz (2).

3 - Csatlakoztassa a nyomovezetéket a
csatlakozohoz (3).

Az orbitalis motorgép-csovek csatlakoztatasa

Veszély

A gépet hidraulikus téml6k segitségével csatlakoztatjak a hajtomiihéz. Ugyeljen arra,
hogy a tomlék ne legyenek egymashoz illeszkedve, mivel ez veszélyesnek bizonyulhat,
és valdszinilleg nem lesznek 6sszetdrve vagy kitéve fesziltségnek a munkakdri munka
soran.

1 - Csatlakoztassa a visszatérd vezetéket a csatlakozohoz (4).

2 - Csatlakoztassa a nyomovezetéket a csatlakozéhoz (5). Jegyzet. On mod.
A PLB200 le vonalai forditva vannak.

“.w
‘, - = “-.

l|l

Fig. 30

11.3 Gép — els6 hajté tengelykapcsolo

Ehhez az eljarashoz lasd az "5.2 Gép / hajtdm tengelykapcsolo" bekezdést.

11.4 A gép / hajtémii hidraulikus elsé csatlakozasainak levalasztasa

A Veszély

A gépet hidraulikus témldk segitségével csatlakoztatjak a hajtémiihéz. Ugyeljen
arra, hogy a tomlék ne legyenek egymashoz illeszkedve, mivel ez veszélyesnek
bizonyulhat, és valésziniileg nem lesznek 6sszetorve vagy kitéve fesziiltségnek a
munkakori munka soran.

A hidraulikaolaj és a toml6k rendkiviil magas homérsékletet is elérhetnek;
hasznaljon megfelel6 személyi védéfelszerelést.

A miiveletet csak egy személy végezheti.

A téml6 csatlakoztatdsahoz az alabbiak szerint jarjon el:

1 - Tavolitsa el a nyomast a hidraulikus rendszerben;

2 - Csatlakoztassa a tomléket a gyorscsatlakozokkal vagy a szerelvényekkel (lasd alabb
"5.4 Lapos fellletl gyorscsatlakozdk csatlakoztatasa "); elengedhetetlen, hogy elészor
csatlakoztassa a lefolyovezetéket.
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3 - ellendrizze az olajszivargast:

« szalljon fel a fégépre, és inditsa el a motort;

« alapjaraton miikodtesse a kiegészit berendezések parancsat a tomlék kitoltéséhez;
* Néhany perc mulva engedje el a segédberendezés parancsat;

» Kapcsolja ki a motort, vegye ki a gyujtaskulcsot, és szélljon le a hajtémrél, ellenérizve,
hogy nincs-e szivargas jele a tdmlécsatlakozok koéril.

Fontos

* Amikor a témléket a hajtom(ih6z csatlakoztatja, a bemutatott lefolydvezetéket mindenekelétt az
Osszekottetéssel kell 6sszekotni.

» Ha csavarozott gyorscsatlakozékat hasznal, ellenérizze szorosan, hogy azok teljesen és
megfeleléen vannak-e csavarva.

Jegyzet

* A csatlakozok hasznalata nem javasolt nagy hidraulikus aramlasi sebesség mellett (120 | / perc
felett).

* A tisztitas megkonnyitése érdekében lapos felliletli gyorscsatlakozok hasznalatat javasoljuk egy
rogzité biztonsagi gydris anyaval.

11.5 Lapos feliiletii gyorscsatlakoz6k csatlakoztatasa

A gyorscsatlakozok csatlakoztatasardl lasd az "5.4 Siklapu gyorscsatlakozok csatlakoztatasa”
bekezdést.

11.6 Az elsbé uzembe helyezés

11.7 Tesztlap

60

A gépet csak a hajtom parancsaival lehet aktivalni.

1 - Inditsa el a motort a f6gépen és hagyja Uresjaratban.

2 - A motor alapjaraton aktivalja a kiegészité berendezés parancsot.
3 - Fokozatosan gyorsitson az Uzemi sebességig.

4 - A forgdvagd mikodtetéséhez aktivalja a f6 mozgatészerkezeteket.

A kézikdnyvhez mellékelt tesztlapot a szerelének a forgévagd kézbesitésétdl szamitott 15 napon
belll kell kitdltenie.

Az aléirt és kitoltott példanyt el kell kildeni a SIMEX s.r.l.-hez, amely a teszt sikeres teljesitése
esetén megkezdi a garanciaidét.
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12. Tablazatok

12.1 A maximalis csavarhuzasi nyomaték

zzig; Csavar atméro - Forgatonyomaték (Nm) — Sarlédasi egyiitthaté 0.10

ISO |DIN M4 M5 M6 M8 M10 |[M12 |M14 ([(M16 |M18 |M20 |M22 ([M24 [|M27 |M30
8.8 |8G 24 |49 8 20 40 |69 110 (170 |235 |330 (446 |570 |840 (1150
10.9(10K 3.3 |7 12 28 56 |98 155 (240 |330 |465 [620 |800 |1200 (1600
12.9(12K 4 |8 14 34 67 (116 185 285 395 |560 750 960 1400 [1950

Szerelési tanacsok

* A csavarokat motorolajjal kell megkenni;

» Két vagy tobb csavarral rogzitett alkatrészeknél a csavarokat fokozatosan és felvaltva kell
meghuzni, amig el nem éri az eldirt nyomatékot;

+ Ha fiat alatétekre van sziikség, akkor legalabb 80 kg / mm2 ellenallasu acél alatéteket kell
hasznalni.

12.2 A tomlbészerelvények meghuzasi nyomatékai

"GAS" atméré 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 1" 1/4 1"1/2
Forgatonyomaték (Nm) 35 70 100 190 300 330 400
"W" (inch) atméré 9/16" 3/4" 7/8" 1"1/16 | 1"3/16 | 1"5/16 1"5/8 1" 7/8
Forgatonyomaték (Nm) 30 50 70 100 130 145 190 240
12.3 Meghuzasi nyomatékok tomlékhoz
ORFS szerelvényekhez
"W" (inch) Atméré 9/16" 11/16" 13/16" 1" 1"3/16 | 1"7/16 | 1"11/16 2"
Forgatényomaték(Nm) 25 40 55 86 125 165 200 245
JIC 37° szerelvényekhez
"W" (inch) Atméré 9/16" 3/4" 7/8" 1"1/16 | 1"3/16 | 1"5/16 1"5/8 1"7/8
Forgatonyomaték (Nm) 30 50 70 100 130 145 190 240
GAS szerelvényekhez
"W" (inch) Atméré 1/4" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1"1/4 [1"1/2
Forgatonyomaték (Nm) 15 28 60 70 110 140 190 245
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13. Hibaelharitas

Ez a szakasz célja, hogy megoldasokat kinaljon a felhasznalé szamara a leggyakrabban
tapasztalt problémakra (mik&dési hibak). Ne végezzen olyan karbantartast vagy javitast, amely
befolyasolhatja a gép biztonsagat.

Jegyzet

* Az R betlivel megjeldlt jogorvoslati lehetéségekhez a hivatalos forgalmazé beavatkozasa
szikseéges.

* A P betlvel megjeldlt jogorvoslati lehetéségekhez képzett személyzet sziikséges
* Az O betlivel megjel6lt orvoslast az izemeltet6 hajthatja végre.

Hiba

Valészinii ok Jogorvoslat

Lassu vagas
Alacsony
teljesitmény

A fogak hegyei elkoptak vagy * Cserélje ki a szerszamokat és tisztitsa meg az
eltortek Uléseket ®)

*  Gy6zb6djon meg arrdl, hogy minden
csatlakozast helyesen elvégezte a gép

Alacsony aramlas és / vagy mikddéséhez.

hidraulikus nyomas * Vegye fel a kapcsolatot a mozgato szervizével, |R

mivel az aramlas és a hidraulikus nyomas a

mozgatotol fiigg.

Vibracio +  Ellenérizze a csavarok / csavarok (hidraulikus
Laza vagy hianyz6 csavarok / motor St?") Megh.u’zaS| 'nyomatekat P
csavarok * Helyezze vissza a hianyzé csavarokat

. ]
Kopott vagy hianyzé szerszamok [Cserélje ki a szerszamokat és tisztitsa meg az
tléseket

A hidraulikus motor zajos Problémak a motor belsejében Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX R

vagy elakadt szervizkdzponttal

A henger ne fordul el

Nincs hidraulikus aramlas

. . =
és / vagy nyomas Ellenérizze a hajtdém{ hidraulikus rendszerét

» Helyezze fel a gyorscsatlakozodkat megfeleléen
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A gyorscsatlakozék nincs o
megfeleléen felszerelve
A szelep a karon zarva * Nyitott szelepek o
A nyomas es a’wsszatero * Csovek megfeleld csatlakoztatasa ©
vezetékek forditva vannak
Egyéb hidraulikus vagy
elektromos problémak » Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX R
szervizkdzponttal
A gyalu tul lassan vagy tul [Helytelen gép /
gyorsan forog fégép-tengelykapcsold *» Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX R
szervizkdzponttal
A szerelvények lazak
Kulsé olaj szivarog » Huzza meg a szerelvényeket O]
Cserélje ki a tomlét P




A toml6 sérilt

A tengelykapcsol6 sérult

» Cserélje ki a tengelykapcsoldkat

Szivargasok a hidraulikus
motorolaj tdmitésekbdl

» Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX
szervizkdzponttal

R
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Hiba

Valuszinii ok

Jogorvoslat

Biztonséagi burkolat duzzadt
(dugattyas motorral
rendelkez6 gépeknél)

Nincs lefolyévezeték vagy nincs
megfeleléen felszerelve a
hajtémiihéz

* A lefoly6 vezetéket mindig kdzvetlenul
csatlakoztassa a hajtomu tartalyahoz.

 Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX
szervizkdzponttal, hogy cserélje ki a fedelet
és az O-gydr(t, és ellenbrizze az
ellennyomast, amelynek <1 bar-nak kell
lennie.

A leeresztd vezeték tomlé sértlt

Cserélje ki a tomlét.

Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX
szervizkdzponttal, hogy cserélje ki a fedelet és
az O-gylr(t, és ellendrizze az ellennyomast,
amelynek <1 bar-nak kell lennie.

A lefolyovezeték-csatlakozo sérdlt

» Cserélje ki a tengelykapcsolét. « Vegye fel
a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX
szervizkdzponttal, hogy cserélje ki a fedelet
és az O-gylir(t, és ellentrizze az
ellennyomast, amelynek <1 bar-nak kell
lennie.

P

A kotrégép hirtelen elinditasa a
hajtom(ives motorral a maximalis
sebességnél

* Inditsa el a gumikerekes kotrét alapjaraton,
majd néhany masodperc utan lassan és
fokozatosan gyorsitson fel, amig el nem éri
az lizemi sebességet.

* Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos SIMEX
szervizkdzponttal, hogy cserélje ki a fedelet
és az O-gydr(t, és ellendrizze az
ellennyomast, amelynek <1 bar-nak kell
lennie.

A f6 hajtomu lefolyovezetékében
az ellennyomas tul magas

* Vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos
SIMEX szervizkézponttal, hogy cserélje ki a
fedelet és az O-gy(ir(t, és ellendrizze az
ellennyomast, amelynek <1 bar-nak kell
lennie.
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14. Garancia

- A jotallasi id6 akkor kezd6dik, amikor a SIMEX S.r.l. megkapja a tesztlapot (ehhez a kézikdnyvhez mellékelve),
amelyet a telepitének ki kell téltenie, és a termék kiszallitasatol szamitott két héten belll vissza kell juttatnia a Simexhez. A
SIMEX garantélja hivatalos forgalmazoéinak (akik a garanciat tovabbitjak a vevlnek, azaz az elsé tulajdonosnak) arrél, hogy
a Simex berendezéseinek minden tétele tizenkét honapig mentes a gyartasi hibaktol (beleértve az 6sszeszereld hardvert is),
az els6 vevbhoz torténd szallitas napjatol szamitva.

- A jotallasi idészak alatt a SIMEX hivatalos forgalmazoéja vagy barmely mas, a SIMEX hivatalos szervizkézpontja -
kizarélag a SIMEX utasitasai szerint - javitja vagy cseréli az alkatrészeket, amelyek gyartasi hiba vagy hiba miatt hibasnak
bizonyultak. A SIMEX feladatai a kdvetkez6kre korlatozodnak:

csere igényl6 alkatrészek ingyenes szallitasa;

- munkaer6-ellatas az alkatrész cseréjéhez és / vagy javitasahoz, a SIMEX munkaer6-szabalyai szerint. A SIMEX jogosult
barmilyen garanciaigényt elfogadni vagy elutasitani a hibas alkatrész vagy barmilyen mas elem ellenérzése utan, amelyet
megfelelének tekint, még akkor is, ha elézetes garanciat adtak.

Kizarasok a garancia aldl

A koévetkezd termékekre NEM vonatkozik a SIMEX garancia:

- szallitds mind a szallitott Uj alkatrészek, mind a hibasnak min&sitett alkatrészek ellenérzés céljabdl visszakuldott részein;
- a SIMEX altal a munkabérekben elbiranyzott munkaeré kivételével; a SIMEX berendezés felszerelése / eltavolitasa a
mozgatérugordl;

- Kihivasi munka: mindenféle utazasi koltség;

- "gépi allas" kéltségek, szankcidk a barmilyen meghibasodas miatt nem elvégzett munkaért, valamint a bevételkiesésbdl, a
gépek cseréjének koltségeibdl, a kereskedelmi karokbdl stb ;

- latszélag vagy eredetileg hibas allapotban a SIMEX berendezés hasznalata altal okozott karok.

A SIMEX berendezés tulajdonosanak azonnal értesitenie kell az érintett SIMEX forgalmazét a hibardl, amint az
megjelenik

és elfogadja a hibas alkatrészek szallitasanak, javitasanak vagy cseréjének ésszer(i hataridejét.

A SIMEX berendezésekre vonatkozo garancia elveszik (a 12 hdnapos lejarat el6tt) a kovetkezd események esetén:

- a berendezés barmilyen atalakitason, befolyasolason vagy valtozason ment keresztul;

- a rutin karbantartast részben vagy egészben nem hajtottak végre;

- a gépet rosszul miikodtették;

- a berendezést a kézbesitésre megadottaktdl eltéré mozgatérugdkra szerelték fel;

- a berendezést a Hasznalati és Karbantartasi Kézikonyvben meghatarozottaktdl eltéré6 moédon hasznaljak, és / vagy a
rendeltetésszeri felhasznalastdl eltérd§ mdédon hasznaljak;

- a kopott alkatrészeket javitottak vagy kicserélték nem eredeti SIMEX alkatrészekre;

- a berendezés kuilsd okok miatt bekdvetkezé balesetekben vesz részt; visszaéltek vagy elhagytak; a tomléket vagy a
kabeleket rendellenes igénybevételnek tették ala stb;

A fizetési feltételek nem teljesultek. )

A kopasnak kitett alkatrészekre (fogak, dobok, kerekek, csuszék, turbindk, surlédé alkatrészek stb.) Es az elektromos
alkatrészekre (magnesszelepek, kabelek, kapcsoldk, elektromos szivattyuk stb.) A garancia nem terjed ki.

A SIMEX nem tehet6 feleléssé a SIMEX berendezés birtokaban IévSk altal okozott karokért / sérllésekért és balesetekért.
A SIMEX megtagadja a garancia olyan formainak elfogadasat, amelyeket a jelen szerz6dés kifejezetten nem rendelkezik. A
fentiek kivételével egyetlen ligynok, kereskedd vagy képvisel6 sem jogosult garanciakat nyujtani a SIMEX nevében. A
garanciaigény benyujtasakor ne felejtse el idézni:

- Modell

- Sorozatszam

- Véasarlas idépontja

- Forgalmazé

- Tulajdonos
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15. Hidraulika diagramm

15.1 Hidraulikus abra orbital motorral

!-—-o— ------- -0—-—i
‘ A :
| 7 | |
| .
I A4 ]
P T
g 4

D0002910

15.2 Hidraulikus abra dugattyus motorral

SR
v T

D0002820

Note. The valve (T) is installed only on mods. PLB600 and PHD600
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16. Kalibraciés gorbék

16.1 PLB200 kalibraciés gorbék (orbitalis motor)

Pressione

Pressure

[bar]

350

325

275

VEIUL 1L UL TUteaunT

Portata

[/min]

Rotation speed
[rpm]
o 100 150 200 250 300 350 100 450 500 550 600
e . - . i > — . i — i i F—
1000
A\
Curva di potenza max { } 200
-~ Max power curve
21 kW (28 HP)
AREA DI LAVORO CONSIGLIATA
~ RECOMMENDED WORKING RANGE 0
250
800
00 8=
g5 f
SRE
400
Curva al 60% della potenza max _/
! - 60% mox power curve
130 (47 HP) \ .
\ i
100
I 50 l
[
0 20 0 ® 80 100
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16.2

PLB300,PLB350kalibraciésgorbék(orbitalismotor)

Pressione
Pressure

bar]

400

ars

350

325

275

250

225

200

175

125

100

Velocita di rotazione

Rotation speed
Irpm]
0 10 20 30 40 S50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300 310
i I ‘ \ [ \ Curva di potenza max
| | | | A Max powies curve
‘ \ \ / 29 kW (40 HP)
3 ! \ 4 \ AREA DI LAVORO CONSIGLIATA —
[ ] ‘ RECOMMENDED WORKING RANGE
=) ‘. ; ‘ /
== | A
] T e i
| )\\ ‘
" Curvaal 50% clela potents mak e’ \\
{ 605 max powercurve i) | | - | !
| e i .
| [eo]
o 20 w0 50 100
Portata
Flow
(V/min]

Coppia

Torque

Nem]
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16.3 PLB300, PLB350 Kalibraciés gorbe (dugattyuas motor)

Velocita di rotazione
Rotation speed [rpm]

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300
400 R . \ . R . . . . . . £ 2100
- 2000
378 Curva di potenza may
Wi power crve - 1900 1800
350 26 KW 36 HM
1700 1600 1500
325 - — — - 1400
AREA D| LAVORO CONSIGLIATA
300 RECOMMENDED WORKING RANGE 1300 1200
- 1100
275 .‘{, 280F & ¥
- 1000
250 - 900
296 800
\ 700 600 500
200
400
175 Curva al b0% dels porenza mar = 1 300
5Mp Max paweranic \
150 LKW {27 1P| - 200
100
125 D _—
0
100 >
75
50
25
75]
20 40 60 80 100
Portat
a Flow
[Vmin]
. s _w . .
16.4 PLB400 Kalibraciés gorbe (orbital motor)
Velocita di rotazione Rotation
speed [rpm]
150 175 200 225
C 25 50 75 100 125 75 250 275 300 325 350 375
. . \ 4 t t 220
Curva di potanza max 1o
Max powercurve |
37 kw (50 HP) | 200
350 AREA DI LAYORO CONSIGLIATA ]
RECOMMENDED WORKING RANGE
Sl dn de B o Ok — 1800 1600 1400
1 1200
¢ SN SUN W S — Curvazl 605 della potenza max ——h— —
! 0% max powercurve | 1000
T 22 KW (30 HP)
T i 00
| | 600
|
+ 400
L _ = 3 = = - A | - 200
105
1 0
350 25 50 Portata Flow [I/min] 100 125 150
325 300 275
250 225 200
175 150 125
100
7550250



71



16.5 PLB450, PHD450 Kalibraciés gorbe (orbital motor)

Velocita di rotazione
Rotation speed [rpm] 110

120130
0 1020 3040 50 60 7080 90 100 140 150 160 170 180 190 200 210 220230
400 . . » + ¥ 1 4000
375 | 3800 3600 3400
Curva i putenzd max
Miax pHaver Qurve 3200 3000
350 44 kW (60 HP)
I+ 2800
325 |
| 2600
00— -} 2400
AREA DI LAVORO CONSIGLIATA
275 RECOMMENDED WORKING RANGE [ 2200
250 -|450}
225
150
Cutva ol 60% della potenzs max
| | 4 BO%% Niax pawes oulve
125 16 kW (36 HP)
100
| 200
75
0
50
PR s S NSNS S CE SN S S S S S S SN S I SE SIS S SR S B S S S— == =
010 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Portat
a
Flow

16.6 PLB450, PHD450 calibration curves (piston motor)

Velocita dirotazione
Rotation speed
[rpm)
n 10 n 0 40 50 60 n 0 By 100 119 120 130 140 150 160 170 180 120 200 210 220 230 249

3600
350 Curva di potenza max 1
Max power cuve 300
S>iopd I || [N I — — ) ) | 37 k¥4 (50 HP) i
325 3200
300 ‘I3°° L 3000
- \ EE
L) AREA CI LAVORO CONSIGLIATA I
- RECOMMENDED WORKING RANGE 2600
250
2400
85 — — 2200
200 2000
o - T~ | 1800
k2 1600
T & 150
L 1100
Az - 1200

Corva al b0% della potenza max

GUBD AY pOweraIve
oa 3 ! ! ! 1000
i e \

o |- 800
75 B —_
Hoo
0
400
a5 '——- 200
1120
0 - - o
0 19 20 20 a0 50 60 70 a0 90 100 110 120 110 140 150
Pottata
Flow
Wmini
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16.7 PLB600, PHD600 kalibraciés gorbe (dugattyus motor)

Velucita ditoladione

Petation spred
Irpmil
0 10 20 30 40 50 60 70 & 90 100 110 120 130, 140 150 160 170 180 120 200 210 220 230
400 : + .
6500
375
6000
150 — e Curva di potenza max =
Max povel qurve
el 51 kW |70 HP} ! i ! =500
100 -{300} —t—1t 11T —4- 5000
275 AREA DI LAVORC CONSIGLIATA 1 4500
RECOMMENDED WORKING RANGE
17 8 S N NN NN N SN S SN N S S S A . s
A000
25
1500
a0 +—— —
175 3000
150 — - 2500
30 000
100 +—1—1— —— Crva al 60% drla potenza mar
U A POwerne 1500
7% 31k (42 HP|
1000
50
5 b 500
200
0 } } } ) } ! ! } ! } } | ! { } } } Bt } ! [
[ 10 20 0 40 w0 [ 0 £l G0 10 WD 1300 W0 150 6 100 180 1800 260 20 220 23 240 2%
Portata
Flow
bminj
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